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ST-00 - OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT.WYMAGANIA
OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq standardy techniczne i wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks O$wiatowo — Sportowo —
Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

Standardy wykonania, materiaty, typy konstrukcyjne, itp. okre$lone w Specyfikacji Technicznej oraz
w Dokumentacji Projektowej majq na celu zdefiniowanie witasciwosci elementéw robét. Tego typu
wiasciwo$ci wymagaé bedzie Zamawiajacy od Wykonawcy podczas realizacji Umowy.

Przez wymagany standard nalezy rozumie¢, iz Wykonawca ma obowigzek zastosowa¢ standard
techniczny nie gorszy niz w Specyfikacji Technicznejiw Dokumentacji Projektowej okreslono, pod
sankcjqg uznania kazdej czeSciRobot niespetniajacych  tego  wymogu za  wadliwg,
z przewidzianymi Umowg konsekwencjami. Nie podlega sankcji odstepstwo od Specyfikacji Technicznej
i Dokumentacji Projektowej, dla ktérego Wykonawca wczesniej uzyskat aprobate Inspektora Nadzoru.

Wykonawca nie moze powolywac¢ sie¢ na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania si¢ z jakiegokolwiek obowiazku przypisanego
Umowa.

Jezeli w Dokumentaciji Projektowej pojawig_sie ewentualne wskazania znakéw towarowych, patentow
lub pochodzenia, to okreslajg one minimalny standard jako$ci materiatdw lub urzadzen przyjetych
do wyceny. Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ zaoferowania przez \Wykonawce materiatow i urzgdzen
rownowaznych (fi. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia muszg by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajacego oraz rownowazne jakosciowo, tym podanym w Dokumentacii.

Ciezar udowodnienia rownowazno$ci zaoferowanego przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zamowien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materialy i urzadzenia rownowazne, zobowigzany jest dostarczy¢ wraz
z ofertg: atesty, certyfikaty lub inne dokumenty, potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzadzenia
rbwnowazne spetniajg wymagania SIWZ iposiadaja parametry nie gorsze od wymaganych.
W przypadku watpliwosci dotyczacych rdwnowaznosci oferowanych produktdw Zamawiajacy wezwie
Wykonawce do ztozenia we wskazanym terminie wyjadnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodq Zamawiajgcego, ma roéwniez mozliwo$¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek czesci Robdt, a w szczegdinosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzyé to
bedzie osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

1.2. Zakres stosowania.

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji w/w inwestyciji.
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1.3. Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspoine dla nastepujacych
robot:

GLOWNE KODY CPV:
45100000-8 - Przygotowanie terenu pod budowe

452000009 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

45212212-5 - Roboty budowlane w zakresie basenéw ptywackich

45214200-2 - Roboty budowlane w zakresie budowy obiektéw budowlanych zwiazanych ze
szkolnictwem

Uwaga:

1. Wykonawca przed ztozeniem oferty winien dokona¢ szczego6towych ogledzin miejsca przysztych
rob6t oraz warunkdw ich wykonywania. Pomimo dotoZenia nalezytej starannosci przy sporzadzeniu
Dokumentacji Projektowej, mozliwe jest wystapienie koniecznosci wykonania niewielkich robot
uzupetniajacych do robét objetych postepowaniem przetargowym. Koszt ich wykonania winien by¢
skalkulowany w robotach podstawowych.

2. W przypadku stwierdzenia istotnych roznic pomiedzy zatozonym, a faktycznym stanem konstrukcji
lub stanu obiektu, rozwigzania zamienne zostang podane na biezaco w ramach Nadzoru
Autorskiego przez Autora Projektu Budowlanego.

3. Zamawiajgcy nie przewiduje zlecania zadnych robdét dodatkowych poza zakres okreslony
w przedmiarach.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ nastepujaco:

Aprobata techniczna — dokument potwierdzajacy pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacy
jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniong do
udzielania aprobat technicznych.

Dokumentacja Projektowa — skiada sie w szczegolno$ci z: Projektu Budowlanego oraz projektow
wykonawczych (lub projektu budowlano-wykonawczego), w zakresie uwzgledniajacym specyfike robot
budowlanych, przedmiaru robdt i informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz innych
dokumentow dostarczonych przez Zamawiajgcego, a okre$lajacych zakres zlecanych Robot.

Dokumenty odniesienia - normy, aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia, do
przedtozenia ktdrych zobowigzuje Wykonawce Umowa lub przepisy prawa.

Dokumentacja powykonawcza — w rozumieniu ustawy Prawo budowlane.

Dziennik Budowy - stanowiurzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu — uporzadkowany zbi6ér danych przestrzennych
i opisowych sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wtadajacych siecia.
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Geodezyjne czynnosci w budownictwie — polegajg na:

inwentaryzacji architektoniczno-budowlanej
— opracowaniu geodezyjnym projektu zagospodarowania dziatki lub terenu inwestycj,

— geodezyjnym wytyczeniu obiektéw budowlanych w terenie i utrwaleniu na gruncie gtownych osi
naziemnych oraz charakterystycznych punktow i punktow wysoko$ciowych (reperéw),

— geodezyjnej obstudze budowy i montazu obiektu budowlanego,
— pomiarach przemieszczen.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne
i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne
w budownictwie, ktdrej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacq kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajagca rodzaje i kolejno$¢ lub wspdtzalezno$C czynnoSci obstugi,
przegladow i zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawcze;
obiektu budowlanego.

Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce i zaakceptowana przez Zamawiajgcego,
upowazniona i posiadajgca niezbedne uprawnienia do wykonywania samodzielnie funkcji technicznej na
ww. stanowisku.

Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru stuzace do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg kontraktu oraz oceng jako$ci wyrobow
oraz robét.

Materialy — wszelkie urzadzenia, maszyny, tworzywa i wyroby budowlane niezbedne do wykonania
Robdt zgodnie z Wymaganiami Technicznymi i Dokumentacjg Projektowg, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Odbior czesciowy - odbior majacy na celu sprawdzenie zgodno$ciz Umowg wykonanych
i zgtoszonych do odbioru elementéw Robét, w celu potwierdzenia wtasciwej realizacji, z uwzglednieniem
ich zakresu, jako$ci i iloSci.

Odbiér koricowy — odbior przeprowadzony po zgtoszeniu przez Wykonawce zakornczenia Robot,
potwierdzeniu tego faktu przez Inspektora Nadzoru oraz po usunieciu wskazanych w czasie odbioru
wad.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ — zgodnos¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi tolerancjami,
ajeSli przedziat tolerancjinie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych, dopuszczonymi i zatwierdzonymi przez Inspektora
Nadzoru.

Teren Budowy - oznacza Teren Budowy w rozumieniu Umowy.
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Polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Przedstawiciela Zamawiajgcego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Rob6t lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajgca na rozpoczecie i prowadzenie budowy
lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Projektant - uprawniona osoba fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej wtasciwej branzy.

Przedmiar Robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych w kolejno$ci
technologicznej ich wykonania, ze szczegbtowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegblowy opis, oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych
(z podaniem warunkow szczegoinych, o ile takie wystepuja).

Przedstawiciel Zamawiajacego — oznacza Przedstawiciela Zamawiajacego wg definicji klauzuli
Umowy oraz kazdg osobe przez niego upowazniona.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie prowadzenia zadania inwestycyjnego.

Roboty - oznaczajg Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie od kontekstu
sytuacyjnego lub tresciowego.

Roboty State — 0znaczajq roboty state do realizacji zamowienia zgodnie z Umowa,

Roboty Towarzyszace — prace niezbedne do wykonania robét podstawowych niezaliczane do robét
tymczasowych, w tym inwentaryzacja powykonawcza.

Roboty Tymczasowe - oznaczajg roboty tymczasowe wszelkiego rodzaju (poza Sprzetem
Wykonawcy) potrzebne do realizacji i ukoriczenia Robét oraz usunigcia wszelkich wad.

Rysunki- cze$¢ graficzna Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke
lub wymiary cze$ci Robot(elementow) obiektu bedacego przedmiotem Umowy.

SST - Szczegobtowa Specyfikacja Techniczna
ST- Specyfikacja Techniczna

Wspodlny Stownik Zamdwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i rob6t budowlanych,
stworzonym na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 2151/2003 (z pdzniejszymi zmianami), stosowanie kodow CPV do okreslenia
przedmiotu zamowienia przez zamawiajacych z dwczesnych Panstw Czionkowskich UE stato sie
obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003r.

Na dzien sporzadzenia niniejszej dokumentacji obowigzuje rozporzadzenie Komisji WE nr 213/2008
z dnia 28 listopada 2007 r. zmieniajace rozporzadzenie (WE) nr 2195/2002 Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwienn (CPV) oraz dyrektywy 2004/17/WE i 2004/18/WE
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Parlamentu Europejskiego i Rady dotyczace procedur udzielania zamdwien publicznych w zakresie
zmiany CPV.

Wyréb budowlany - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisow o wyrobach
budowlanych, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania
w sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony do obrotu, jako wyréb pojedynczy lub zestaw
wyrobéw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢ uzytkowa.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjag Techniczng i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego, Nadzoru
Inwestorskiego i Autorskiego, zgodnie z Art. 22, 23 i 28 ustawy Prawo Budowlane.

1.6. Zakres robét i ich utrzymanie podczas budowy.
1.6.1. Zakres robét.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) dotyczg prowadzenia robdt budowlanych
dla inwestycji pn. "Kompleks O$wiatowo — Sportowo — Rekreacyjny - Etap 3: Basen".

1.6.2. Utrzymanie robét podczas budowy.
Wykonawca powinien utrzymywac Roboty do czasu koricowego lub czesciowego odbioru.

Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w takisposob, aby budowla Ilub jej elementy byty
w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania budowli w zadowalajgcym stanie, to na
polecenie Przedstawiciela Zamawiajacego powinien rozpoczag¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia. W przeciwnym razie Przedstawiciel Zamawiajacego moze
natychmiast zatrzymac Roboty.

1.7. Zasady kontroli i odbioru robét
1.7.1. Przedstawiciel Zamawiajacego

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatdw elementow
Robdét bedg oparte na osadzie inzynierskim. Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wszystkie fakty
zwigzane z rozwazang kwestig, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i badaniach materiatow
budowlanych, doSwiadczenia z przesziosci, wyniki badai naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie, wigczajac wszelkie uwarunkowania sformutowane w Umowie i Dokumentacii
Projektowej, wymaganiach technicznych, a takze normy i wytycznych panstwowych.

Przedstawiciel Zamawiajacego jest upowazniony do inspekcji wszystkich rob6t i kontroli wszystkich
materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych, wigczajac przygotowanie i produkcje
materiatow. Przedstawiciel Zamawiajacego odrzuci wszystkie te materiaty i roboty, ktore nie spetniajg
wymagan jakosciowych okreslonych w Projekcie Budowlano-Wykonawczym i Specyfikacii.

1.7.2. Dokumentacja Projektowa

Zgodnie z Umowg Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego Dokumentacie Projektowg wraz
z niezbednymi decyzjami, uzgodnieniami, itp.
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Koszty opracowania dokumentacji powykonawcze] obcigzajg Wykonawce i mieszczg sie w kosztach
poszczegolnych elementdéw Robdt.

Wszelkie zmiany w Dokumentacji Projektowej w trakcie realizacji robot powinny by¢ wprowadzane na
pisSmie i autoryzowane przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

1.7.3. Zgodnos$¢ robot z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacja Techniczng

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne ze standardami zawartymi
w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.

Cechy materiatow ielementéw budowli powinny by¢ jednorodne iwykazywaC bliska zgodno$é
z okres$lonymi wymaganiami, albo z warto$ciami $rednimi okreslonego przedziatu tolerancii.

Przedziat tolerancji okre$la sie w celu uwzglednienia przypadkowych, matych odchylen od
warto$ci docelowych, ktore sg nieuniknione, ale mieszczace sie w dopuszczalnych granicach.

Jezeli zostata okreslona wartos§¢ minimalna lub warto$¢ maksymalna albo obie te wartosci, to roboty
powinny by¢é prowadzone w taki sposéb, aby cechy materiatow lub elementéw nie znajdowaly sie
W przewazajacej mierze w poblizu wartosci Srednich.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petnizgodne z Dokumentacjg Projektowg lub
Specyfikacjq Techniczng i wptyneto to na niezadowalajacq jako$¢ elementu Robdt, to takie materiaty
i roboty powinny by¢ odrzucone.

1.7.4. Koordynacja Dokumentéw Umownych

Dokumentacja Projektowa, oraz wszystkie dodatkowe dokumenty umowne, w tym Specyfikacja
Techniczna, s3 istotnymi elementami Umowy i jakiekolwiek wymaganie wystepujace w jednym z
tych dokumentéw jest tak samo wiazace, jak gdyby wystepowato ono we wszystkich
dokumentach.

Wykonawca nie moze wykorzystaé na swoja korzy$¢ jakichkolwiek wyraznych btedow lub
brakéw w Specyfikacji Technicznej. W przypadku, gdy Wykonawca wykryje takie btedy lub braki,
to powinien natychmiast powiadomic¢ o tym Przedstawiciela Zamawiajacego celem ich poprawy
lub uzupetnienia.

1.8. Plac budowy i dokumenty budowy
1.8.1. Przekazanie Placu Budowy.

Przedstawiciel Zamawiajacego przekaze Wykonawcy Plac Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

W okresie od przekazania Placu Budowy do potwierdzenia przez Zamawiajgcego odbioru robét
Wykonawca odpowiada za utrzymanie terenu budowy, istniejacych znakdéw geodezyjnych iistniejacej
infrastruktury na Placu Budowy. Uszkodzone lub zniszczone powyzsze elementy Wykonawca
naprawi lub odtworzy na wiasny koszt.

1.8.2. Tablice informacyjne.

Przed przystapieniem do Robot wykonawca dostarczy i zainstaluje tablice informacyjna. Tablica bedzie
podawata informacje o budowie zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 26
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czerwca 2002 (Dz. U. Nr 108, poz. 953), z uwzglednieniem zmian zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z 27 sierpnia 2004r (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie, przez caty okres
realizacji Robot. Koszt utrzymania tablicy informacyjnej obcigza Wykonawce.

1.8.3. Zabezpieczenie Placu Budowy.

Dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego oraz 0séb zatrudnionych na Placu Budowy Wykonawca
ma obowigzek wykona¢ lub dostarczy¢, a takze zapewni¢ obstuge wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych takich jak: ptoty, zapory, znaki, $wiatta ostrzegawcze, sygnaty oraz zatrudni¢
dozorcdw (jesli zachodzi taka konieczno$¢).

Wykonawca zapewni odpowiednie o$wietlenie catodobowe zapdr iznakéw, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory iurzadzenia zabezpieczajace powinny byé zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru przed ich ustawieniem.

Koszt wykonania lub dostarczenia izainstalowania urzadzen oraz elementow zabezpieczajacych
obcigza Wykonawce.

1.8.4. Dziennik budowy.

Dziennik Budowy jest dokumentem prawnym, obowigzujacym Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie
od przekazania Wykonawcy Placu Budowy do zakoriczenia Umowy.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Kierowniku Budowy.

Do Dziennika Budowy wpisuje sie:
— date dostarczenia Projektu Budowlanego lub Budowlano-Wykonawczego,
— date przekazania Placu Budowy Wykonawcy,
— uwagi i polecenia Przedstawiciela Zamawiajacego,
— daty rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw Robot,
— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajacych,

— stanpogodyi temperaturepowietrzawokresiewykonywaniarobotpodlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— danedotyczaceczynno$ci geodezyjnych(pomiarowych)dokonywanychprzedi wtrakcie
wykonywania robét, daty czesciowych odbiorow,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— dane dotyczace pobierania probek,

— zgtoszenie zakonczenia Robot,
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— wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy powinny by¢ przediozone
Przedstawicielowi Zamawiajgcego do ustosunkowania sie.

Decyzje Przedstawiciela Zamawiajagcego wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

1.8.5. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatdw ikopie aprobat technicznych wyrobdéw budowlanych,
orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze ikontrolne wyniki badan Wykonawcy bedq
gromadzone przez Wykonawce. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot.

Dokumenty te winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Przedstawiciela Zamawiajgcego.
1.8.6. Pozostate Dokumenty Budowy.
Do Dokumentéw Budowy zalicza sig, oprécz Dziennika Budowy, nastepujace dokumenty:
— pozwolenie na budowe,
— protokoty przekazania terenu Wykonawcy,
— protokoty odbioru robét,
— protokoty z narad i ustalen,
— korespondencja budowy.
1.8.7. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy powinny byé przechowywane przez Wykonawce na Placu Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow budowy powinno spowodowaé jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Zaginiecie Dziennika Budowy, zwigzane z celowym ukryciem dowodéw mowigcych o przyczynach
zaistniatych wypadkow albo zagrozenia zycia lub mienia powinno spowodowac natychmiastowe
powiadomienie wtasciwych organow.

1.9. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ wobec prawa
1.9.1. Przestrzeganie prawa.
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac si¢ do wszystkich ustaw i zarzadzen wiadz centralnych,

zarzadzen wiadz lokalnych, innych przepisow, instrukcji oraz wytycznych, ktore w jakikolwiek sposob sq
zwigzane z realizacjg Robét lub mogg wptywac na sposéb przeprowadzenia Robét.
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1.9.2. Stosowanie rozwigzan opatentowanych.

Jezeli od Wykonawcy wymaga sie lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione uzycie rozwigzania
projektowego, urzadzenia, materiatu lub metody, ktdre sg chronione patentem lub innym prawem
wiasno$ci, to Wykonawca powinien spetni¢ wszystkie wymagania okreslone prawem, dotyczace
zastosowania chronionego rozwigzania, urzadzenia, materiatu lub metody.

Wymagania okres$lone powyzej powinny byC spetnione przez Wykonawce przed przystgpieniem do
robot, w ktdrych majg zastosowanie chronione rozwigzania, urzadzenia, materiaty lub metody.

Wykonawca powinien poinformowaé Przedstawiciela Zamawiajagcego o uzyskaniu wymaganych
uzgodnien, a w razie potrzeby przedstawi¢ ich kopie.

Jezeli niedotrzymanie powyzszych wymagan spowoduje nastepstwa finansowe lub prawne, to
w catosci obcigzajg one Wykonawce.

1.9.3. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej
oraz prywatnej.

Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Rob6t lub brakiem koniecznych dziatan
ze strony Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie witasnoSci publicznej lub prywatnej to
Wykonawca na swoj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosc.

Stan odtworzonej lub naprawionej wiasnosci powinien byC nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Zaklada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem ewentualnych robdt prowadzonych
w bezposrednim sasiedztwie Placu Budowy i uwzgledniich przeprowadzenie planujgc swoje roboty.
Wykonawca okaze wspotprace i utatwi przeprowadzenie wymienionych robdt. W zwigzku z tym
ewentualne roboty prowadzone w bezpo$rednim sasiedztwie w zakresie i w terminie ustalonym przed
podpisaniem Umowy, nie moga by¢ podstawa do zmiany terminu realizacji Umowy.

W przypadku przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca natychmiast powiadomi odpowiednig
instytucie uzytkujacg lub bedacq wiascicielem instalacji, a takze Przedstawiciela Zamawiajgcego.
Wykonawca bedzie wspdipracowat w usunieciu powstatej awarii z odpowiednimi  stuzbami
specjalistycznymi.

1.9.4. Ochrona srodowiska.

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego, a w szczegdlnosci Ustawe z dnia 27 kwietnia 2001 r. ,Prawo ochrony
srodowiska” (Dz. U. nr 62 poz. 627).

W szczegdlnosci Wykonawca powinien zapewnic¢ spetienie nastepujacych warunkdow:
a) Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska iwewnetrzne drogi transportowe powinny by¢ tak
wybrane, aby nie powodowac zniszczen w Srodowisku naturalnym.

b) Powinny zosta¢ podjete odpowiednie Srodki zabezpieczajace przed:

— zanieczyszczeniem ciekow wodnych pytami, paliwem, olejami,
materiatami bitumicznymi, chemikaliami, oraz innymi szkodliwymi substancjami,
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— Zzanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
— przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
— mozliwo$cig powstania pozaru.

c) Praca sprzetu budowlanego uzywanego podczas realizacji Robot nie moze powodowac
zniszczen w Srodowisku naturalnym poza terenem prowadzonych robdt.

Opfaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji Rob6t norm, okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska, obcigzajg Wykonawce.

1.9.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0sdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym, jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy lub Podwykonawcy.

1.9.6. Ograniczenie obciazen osi pojazdow.

Wykonawca powinien dostosowac sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdéw podczas
transportu materiatow na drogach publicznych poza granicami Terenu Budowy okre$lonymi w Umowie.
Specjalne zezwolenia na uzycie pojazddéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osi, o ile zostang
uzyskane przez Wykonawce od odpowiednich wiadz, nie zwalniajg Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za uszkodzenia drog, ktore moga by¢ spowodowane ruchem tych pojazdow.

Wykonawca nie moze uzywaé pojazdéw o ponadnormatywnych obcigzeniach osina wykonanych
konstrukcjach nawierzchni w obrebie granic Terenu Budowy.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane ruchem budowlanym
i powinien naprawi¢ lub wymieni¢ wszystkie uszkodzone elementy na wiasny koszt, w sposob
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

1.9.7. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Podczas realizacji Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkich przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz niespetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet dla ochrony zycia
i zdrowia 0s6b zatrudnionych na Terenu Budowy oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa osobom
postronnym.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymywa¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla personelu
prowadzacego roboty objete Umowa.
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Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 w sprawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz._U. Nr 120, poz. 1126), Kierownik Budowy sporzadza tzw. ,Plan BiOZ" na podstawie
obowigzujacych przepisow i ,Informacji dotyczacej bezpieczenstwa iochrony zdrowia”, opracowanej
przez Projektanta i zawartej w Projekcie.

2. MATERIALY
llekro¢ w Specyfikacji Zamawiajgcego lub Dokumentaciji Projektowej uzywa sie nazwy materiatow lub
wyrobéw budowlanych, to nalezy rozumie¢, iz w ten sposéb okreéla sie wymagane parametry, a nie
konkretny Srodek.

Jezeli w Dokumentaciji Projektowej pojawig_sie ewentualne wskazania znakéw towarowych, patentow
lub pochodzenia, to okreslajg one minimalny standard jakosci materiatdw lub urzadzen przyjetych do
wyceny. Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zaoferowania przez Wykonawce materiatow i urzadzen
rownowaznych (fi. o parametrach nie gorszych od wymaganych, okreslonych kazdorazowo
w Dokumentacji Projektowej lub SST). Oferowane materiaty i urzadzenia muszg by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajacego oraz rownowazne jakosciowo tym podanym w dokumentagii.

Ciezar udowodnienia rownowazno$ci zaoferowanego przedmiotu spoczywa na Wykonawcy (art.30 ust.5
ustawy Prawo zamowien publicznych).

Jezeli Wykonawca zaoferuje materiaty i urzadzenia réwnowazne, zobowigzany jest dostarczyé wraz
z ofertg atesty, certyfikaty lub inne dokumenty, potwierdzajace, ze oferowane materiaty i urzadzenia
rbwnowazne spetniajg wymagania SIWZ iposiadajg parametry nie gorsze od wymaganych.
W przypadku watpliwosci dotyczacych rdwnowaznosci oferowanych produktdw Zamawiajacy wezwie
Wykonawce do ztozenia we wskazanym terminie wyjasnien dotyczacych tresci oferty.

Wykonawca, za zgodg Zamawiajgcego, ma rowniez mozliwos¢ zastosowania standardu wyzszego
w odniesieniu do jakiejkolwiek cze$ci Robdt, a w szczegdinosci wszedzie i zawsze tam, gdzie stuzyé to
bedzie osiggnieciu gwarantowanych przez Wykonawce parametréw techniczno - technologicznych.

Wszystkie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu muszg spetniac wymogi oznakowan ioceny
zgodnosci wymienione w Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych — Dz. U. nr 92
poz.881 z 2004 z poOzniejszymi zmianami, oraz ustawe z dnia 30 sierpnia 2002 o systemie oceny
zgodnosci (Dz. U. nr 166 poz. 1360).

Wszelkie materiaty uzyte przez Wykonawce dla wykonania Robdt muszg by¢ oryginalnie nowe, o ile
innego rozwigzania nie zaleca Dokumentacja. lub nie dopuszcza Projektant.

2.1. Zrodta zaopatrzenia w materialy i wymagania jakosciowe.

Wszystkie materiaty uzyte do Robot powinny by¢ pobrane przez Wykonawce ze zrodet przez niego
wybranych. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inspektor Nadzoru o proponowanych zrodtach
materiatow mozliwie jak najszybciej, aby umozliwi¢ kontrole materiatow przed rozpoczeciem robot.

Materiaty mogg by¢ pobierane tylko ze zrodet zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli materialy z zaakceptowanego uprzednio zrédfa sg nie jednorodne lub o niezadowalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrddio zaopatrzenia w materiaty.

2.2. Zrédta materiatéw miejscowych.

Wszystkie materiaty miejscowe powinny by¢ zaaprobowane przez Inspektora Nadzoru przed ich
uzyciem do budowy i spetnia¢ adekwatne parametry techniczne materiatu wymagane przepisami.
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2.3. Kontrola materiatéw

Wszystkie materiaty przewidziane do uzycia podczas budowy beda, przed dopuszczeniem do Robdt,
podlega¢ inspekcji, pobieraniu probek, badaniom iewentualnej dyskwalifikacji przy stwierdzeniu
niezadowalajgcej jakosci.

Wymagane terminy zgtoszenia materiatow do akceptacji, nalezy ustali¢ kazdorazowo z Inspektorem
Nadzoru. Termin ten nie powinien by¢ krotszy niz 3 dni robocze. Termin moze ulec skroceniu za zgodg
Inspektora Nadzoru,

Jakiekolwiek roboty, do ktérych uzyto niebadanych materiatow, bez zgody Inspektora Nadzoru, bedq
traktowane jako wykonane na ryzyko Wykonawcy. Materiaty o niewtasciwych cechach zostang usuniete
| wymienione na wiasciwe na koszt Wykonawcy.

Jezeli nie wskazano inaczej, wszystkie odsytacze do norm, instrukcji i wytycznych zawarte w Umowie
dotyczq ich wydania aktualnego w dniu podpisania Umowy.

Probki materiatow powinny by¢ pobierane przez Wykonawce, z zastosowaniem urzadzen
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru, pod nadzorem Inspektora Nadzoru iz takq
czestotliwoscia, jak okreslono w Wymaganiach lub zgodny z Zaleceniami Inspektora Nadzoru. W catym
czasie trwania robot Wykonawca powinien utrzymywac personel przeszkolony w zakresie pobierania
probek.

2.4. Przechowywanie materiatow

Materialy ~ powinny  by¢ przechowywane w sposob  zapewniajgcy  zachowanie ich
jako$ci i przydatnosci do robdt. Sktadowane materiaty, jezeli nawet byly badane przed rozpoczeciem
przechowywania, mogg by¢ powtérnie badane przed wigczeniem do robét. Sktadowanie powinno by¢
prowadzone w sposob umozliwiajacy inspekcje materiatow.

Sktadowanie materiatbw moze odbywac sie w granicach Terenu Budowy. Dodatkowe powierzchnie,
jezeli okazq sie konieczne, powinny by¢ uzyskane przez Wykonawce na jego koszt.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatow i lokalizacji wytworni poza Terenem Budowy,
powinny by¢ po zakonczeniu rob6t doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu,
W sposob zaakceptowany przez Inspektor Nadzoru, bez dodatkowych opfat ze strony Zamawiajacego.

2.5. Inspekcja wytworni materiatow

Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ inspekcje materiatow w zrédle ich pobrania.

Wytwérnie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane, w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych
metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatow mogag by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci.  Wynik tych kontrolimoze by¢ podstawa akceptacji lub odrzucenia okre$lone;
partii materiatow pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przeprowadzat inspekcje wytwérni, powinny
by¢ zachowane nastepujace warunki:

— Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekciji.

— Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych
czesci wytworni, gdzie odbywa sie produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji Umowa.
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3. SPRZET

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien rowniez
dysponowaC sprawnym sprzetem zapasowym, umoZzliwiajgcym prowadzenie robdt w przypadku
awarii sprzetu podstawowego.

Wykonawca na polecenie Inspektora Nadzoru usunie z Terenu Budowy sprzet nieodpowiadajacy
warunkom Umowy i wymaganiom sformutowanym w Dokumentacji Budowlanej i ST.

4. TRANSPORT
Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych, powinny spetia¢ wymagania dotyczace
przepisow i ruchu drogowego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych towarow.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Wszystkie materialy powinny by¢ transportowane w sposéb zapewniajacy zachowanie ich jakosci
i przydatnosci do robot.

Kruszywa powinny by¢ transportowane z miejsca sktadowania do miejsca wbudowania w sposob
zapobiegajacy stratom oraz segregacii.

Zaleca sie transport cementu, spoiw, zapraw w odpowiednich workach.

Transport elementdw z drewna oraz materiatow drewnopochodnych powinien odbywaé sie
$rodkami przystosowanymi do tego celu.

Przewozone elementy powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniamiizniszczeniem w trakcie
transportu oraz przed opadami deszczowymi. Ustawienie elementéw w $rodkach transportu powinno
odpowiada¢ warunkom sktadowania.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania techniczne obejmujg wykonanie robot, zwigzanych z w/iw inwestycja.

Roboty beda wykonane zgodnie z niniejszg ST, Dokumentacjgq Projektowg dostarczong przez
Zamawiajgcego, przy uzyciu sprzetu, materiatdw i metod pracy gwarantujgcych wysoka jakosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. System kontroli materiatéw prowadzony przez Wykonawce.

6.1.1. Dane ogélne

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét ijakosci materiatdw. Wykonawca powinien
zapewni¢ odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie, wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania prébek i badan materiatdéw i robét.

System kontroli prowadzony przez Wykonawce powinien by¢ zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.
Przed zatwierdzeniem systemu, Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania iinspekcje materiatdw oraz robo6t z czestotliwoscig
zapewniajacq stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie ze standardami zawartymi w Wymaganiach
Technicznych i w Projekcie Budowlano-Wykonawczym.
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Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru zaswiadczenie, ze wszystkie stosowane
urzadzenia isprzet badawczy, sg prawidtowo wykalibrowane iodpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Pomieszczenia laboratoryjne powinny by¢ utrzymywane w stanie czysto$ci, a wszystkie urzadzenia
w dobrym stanie technicznym.

Inspektor Nadzoru powinien mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekji.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacie o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te sg tak powazne, ze mogq wptywac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatow
i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Minimalne wymaganie, co do zakresu badan iich czestotliwo$¢ zostaty okreslone w Poszczegoinych
normach przedmiotowych. Jezeli jakie$ nie zostato okreSlone, to Wykonawca powinien ustalic,
jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z Umowa. Ustalenia takie
winny by¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.

6.1.2. Pobieranie probek

Prébki powinny by¢ pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym
prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Przedstawiciel Zamawiajacego powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru, Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych
materiatow, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usunigte lub ulepszone z wtasnej woli.

Pojemniki do pobierania prébek powinny by¢ dostarczone przez Wykonawce izatwierdzone przez
Inspektora Nadzoru.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego powinny by¢
odpowiednio opisane, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

6.1.3. Badania

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami polskich norm. W przypadku, gdy
polskie normy nie obejmujg badania wymaganego w Wymaganiach Technicznych lub w Dokumentacji
Projektowej, stosowa¢ mozna, w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzoru, wytyczne krajowe, normy
zagraniczne, albo inne, zaakceptowane procedury.

Wykonawca powinien przekazywa¢ Inspektorowi Nadzoru kopie raportdw z wynikamibadan jak
najszybciej po ich zakonczeniu. Wyniki badan powinny by¢ przekazywane Inspektora Nadzoru na
formularzach dostarczonych przez Inspektora Nadzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych

6.1.4. Raporty z badan.
Wykonawca powinien przechowywa¢ kompletne raporty ze wszystkich badan i inspekcji i udostepniac je
na zyczenie Zamawiajgcemul.
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6.1.5. Optaty za badania.
Wykonawca zobowigzany jest do zorganizowania i prowadzenia systemu kontroli materiatow i robot,
wigczajac w to pobieranie probek, badania i inspekcje w ramach Ceny Umownej.

6.2. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
ocenia zgodno$¢ materiatow irobot z wymaganiami Specyfikacji na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Ponadto moze on przeprowadza¢ niezalezne badania iinspekcje
w celu okreslenia przydatnosci materiatéw do robot.

Jezeli przeprowadzona przez Inspektora Nadzoru weryfikacja systemu kontroli rob6t prowadzonego
przez Wykonawce wykaze, ze system ten nie jest w petni wiarygodny, to Inspektor Nadzoru moze
poleci¢ Wykonawcy przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan, albo moze opieraé si¢
wylacznie  na  whlasnych  badaniach  przy  ocenie  zgodno$cirobot i materiatow
z Wymaganiami i Dokumentacjg Projektowa.

Powtérne lub dodatkowe badania zlecone przez Inspektora Nadzoru nie bedg optacone przez
Zamawiajgcego, ale bedg traktowane jako wypetnienie przez Wykonawce warunkéw Umowy.

Jezeli okaze sie konieczne przeprowadzenie przez Inspektora Nadzoru badan materiatow w przypadku,
gdy badania Wykonawcy zostaty uznane za niewazne, to catkowitym kosztem tych badan zostanie
obcigzony Wykonawca i koszty te zostang potracone z biezacych ptatno$ci za okre$lone roboty bedace
przedmiotem badan.

Niezalezne badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru, poza systemem kontroli Wykonawcy,
wykonywane w ramach biezacej kontroli rob6t, do jakosci ktérych Inspektor Nadzoru nie ma zastrzezen,
bedq optacane w cato$ci przez Zamawiajgcego.

6.3. Certyfikaty, deklaracje, aprobaty techniczne i atesty
Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow, zgodnie z Dz. U. 92 nr 881.

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodno$ci z:
» Polskg Normg lub

» aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. a) i ktore spetniajg wymogi ST.

c¢) znajdujg sie w wykazie wyrobow, zgodnie z Dz. U. 92 nr 881.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sq wymagane przez ST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadata te dokumenty, okre$lajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace aprobate techniczng wydang przez
upowaznione jednostki aprobujace stwierdzajacq ich petng zgodno$¢ z warunkami Umowy -
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016r, w sprawie sposobu
deklarowania wtadciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. 2016 poz. 1966)
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W przypadku materiatdw, dla ktérych atesty sq wymagane przez przepisy prawa lub warunki Umowy,
kazda partia dostarczona do robdt powinna posiada¢ atest okre$lajacy w sposéb jednoznaczny je;
cechy.

Produkty przemystowe powinny posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan powinny by¢ dostarczone do
Inspektora Nadzoru na jego zyczenie.

Materialy iurzadzenia stosowane w oparciu o atesty mogq by¢ badane w dowolnym czasie.
Jezeli zatwierdzona zostanie nie zgodno$¢ wtasciwosci z warunkami Umowy, to takie materiaty i (lub)
urzadzenia zostang odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiaru robét przewidzianych do wykonania dokonuje Wykonawca na etapie przetargu w oparciu
0 szczegotowe zestawienie przewidywanych robdt do wykonania oraz Dokumentacji Projektowej
dostarczonej przez Zamawiajgcego.

Zasady okre$lania ilosci robdt podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i / lub w KNR-
ach oraz KNNR-ach.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zasady ogdlne.

Odbidr robdt powinien by¢ przeprowadzany w miare mozliwosci w czasie umozliwiajagcym dokonanie
napraw wadliwie wykonanej czesci lub catosci robét bez hamowania ich postepu w przypadku rob6t
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2. Rodzaje odbioréw.

8.2.1. Odbiér czesciowy.
Jezeli Wykonawca zakonczy catkowicie roboty na wydzielonej czesci Robdt okreslonej w Umowie, to
moze on wystgpi¢ na pismie do Inspektora Nadzoru o dokonanie odbioru czesciowego.

Odbiory czesciowe nie determinujg dalszych decyzji i zalecen Inspektora Nadzoru.

8.2.2. Odbidr robét zanikajacych, lub ulegajacych zakryciu.
Odbidr robdt zanikajacych polega na ocenie jakoSci wykonanych robdt, ktére w dalszym procesie
realizacyjnym zanikajq lub ulegajg zakryciu.

Odbioru tych robét dokonuje Inspektor Nadzoru po zgtoszeniu przez Wykonawce wpisem do Dziennika
Budowy gotowosci do odbioru.

Odbior powinien by¢ wykonany nie pozniej niz 3 dniod daty powiadomienia Inspektora Nadzoru
0 gotowosci do odbioru.

W wypadku stwierdzenia przekroczenia toleranciji Inspektor Nadzoru zarzadza rozbiérke wykonanego
elementu na koszt Wykonawcy.

Decyzje odbioru, ocene jakosci, oraz zgode na kontynuowanie robét Inspektor Nadzoru dokumentuje
wpisem do Dziennika Budowy.
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8.2.3. Odbidr koricowy.

Na podstawie zawiadomienia Wykonawcy skierowanego do Zamawiajacego, informujacego
o catkowitym zakonczeniu Robét, komisja powotana przez Zamawiajacego przystapi do odbioru
koricowego Robét. Procedura odbioru koicowego winna by¢ zgodna z warunkami Umowy.

Jezeli Roboty zostaly wykonane zgodnie z Umowg, to zostang one odebrane iZamawiajacy
zawiadomi na pismie Wykonawce o dokonaniu Koricowego Odbioru Robdt. Jezeli jednak inspekcja
koncowa wykaze, ze Roboty wykonano w sposéb niezadowalajacy, to Wykonawca niezwtocznie
przystapi do wykonania wszystkich niezbednych korekt na wtasny koszt.

Po wykonaniu korekt i odpowiednim zgloszeniu Wykonawcy, zostang przeprowadzone powtornie
czynno$ci Koncowego Odbioru Robét.

Komisja powotana przez Zamawiajacego dokonuje oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan, oraz wnikliwej oceny technicznej wykonanych Robot.

W wypadku, gdy Komisja powotana przez Zamawiajacego stwierdzi, ze obiekt pod wzgledem
przygotowania dokumentacyjnego lub zakresu robét nie jest gotowy do odbioru, wyznacza ponowny
termin odbioru.

Zamawiajagcy moze powofa¢ komisje odbioru ztozong z przedstawicieli Zamawiajacego, wykonawcy
i instytucji opiniujacych (PIOS, PIP, Straz Pozama, itp.) oraz instytucji, ktére poniosty czeéciowe koszty
zwigzane z Robotami. Przedstawiciele tych instytuciji, poza Zamawiajacym bedg mie¢ jednak tylko gtos
doradczy, a decyzje co do odbioru podejmie sam Zamawiajacy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatno$¢ na podstawie odbioréw, zgodnie z ustaleniami Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Dla celdw realizacji Umowy strony przyjmujq jako obowigzujace do stosowania:

* Polskie Normy,
» Branzowe Normy,
» Aprobaty techniczne,
* instrukcje (w tym instrukcje ITB),
* wytyczne,
* inne dokumenty,
kazdorazowo wymienione w odnosnych rozdziatach Specyfikacjach Technicznych Szczegoétowych.

Jezelinie wskazano inaczej, odsytacze do norm, instrukcji, wytycznych zawarte w Wymaganiach
Zamawiajgcego dotyczg ich wydania aktualnego w dacie podpisania Umowy.

Normy dotyczace wykonania poszczegdlnych asortymentow robot podano na koricu kazdego rozdziatu
Specyfikacji Technicznej.

UWAGA:
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W przypadku norm opatrzonych przypisem ,norma wycofana bez zastapienia”, Inspektor
Nadzoru kazdorazowo okresli zasadno$¢ jej stosowania i poinformuje o swojej decyz;ji
Wykonawce.
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SST-01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | DEMONTAZOWE

1. WSTEP
5.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

5.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

5.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie prac zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3:
Basen".
Zakres prac:

a) zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem,

b) zabezpieczenie terenu budowy przed dostepem oséb trzecich (bariery, ogrodzenie, itp.);

c) wykonanie niezbednych badan, prac badawczych i projektowych;

d) zagospodarowanie terenu budowy,

e) wykonanie niezbednych demontazy i rozbidrek, w tym m. in. usuniecie istniejacej wyprawy
elewacyjnej (wraz z ociepleniem budynku);

f) dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatdw, urzadzen i sprzetu budowlanego oraz
ich sktadowanie;

g) uzyskanie legalnych i koncesjonowanych miejsc wywozu i sktadowania odpaddéw z rozbidrek
itp. (sktadowisk);

h) wykonanie niezbednych zastaw zabezpieczajacych;
i) uporzadkowanie Placu Budowy po Robotach i przekazanie materiatéw z rozbidrki do utylizacji.
Szczegotowy zakres prac wg Dokumentaciji Projektowej oraz Umowy.

5.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujgcymi normami
przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

5.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z SIWZ, Specyfikacjq
| poleceniami Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca zapewni we wiasnym zakresie wywdz urobku gruzowo - odpadowego, powstatego
w trakcie prowadzenia prac, na wysypisko.

6. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Dla robdt rozbidrkowych nie przewiduje sie uzycia materiatow.

7. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Do prowadzenia rob6t rozbiorkowych i przygotowawczych moze by¢ uzyty dowolny sprzet,
zatwierdzony przez Inspektora Nadzoru.

8. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

9. WYKONYWANIE ROBOT
9.1. Ogélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Roboty nalezy wykonywac zgodnie z warunkami okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury
z dnia 30 sierpnia 2004r w sprawie warunkéw i trybu postepowania w sprawach rozbidrek
nieuzytkowanych lub niewykonczonych obiektow budowlanych — Dz. U. nr 198 poz. 2043 oraz
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych - Dz. U. nr 47 poz. 401.

Przy pracach rozbiérkowych i remontowych majg zastosowanie ogbinie obowigzujace przepisy
bezpieczenstwa i higieny pracy w robotach budowlanych. W celu zapewnienia bezpieczenstwa robdt,
wszystkie przejscia, pomosty i inne niebezpieczne miejsca powinno si¢ zabezpieczy¢ odpowiednio
umocowanymi barierami, a pomosty zaopatrzy¢ w listwy obrzezne. Pracownikow zatrudnionych przy
robotach rozbiérkowych powinno sie zaopatrzy¢ w odziez roboczg, kaski, okulary irekawice,
a wszystkie narzedzia uzywane przy rozbiorce nalezy stale utrzymywac¢ w dobrym stanie.

Przed przystapieniem do robot nalezy:
» przeprowadzi¢ doktadne rozeznanie istniejgcych budynkow i otaczajacego terenu;

» wykona¢ wszystkie niezbedne zabezpieczenia, jak oznakowanie iogrodzenie terenu robdt,
zgromadzenie potrzebnych narzedzi isprzetu oraz wykonanie odpowiednich urzadzen do
usuwania z budynku materiatbw z rozbiorki Pracownicy zatrudnieni przy robotach
rozbiorkowych powinni by¢ doktadnie zaznajomieni z zakresem prac;

» zdemontowaC i przewiezC we wskazane przez Zamawiajgcego miejsce urzadzenia,
wyposazenie oraz materiaty przewidziane do wykorzystania przy odbudowie (odtworzeniu)
stanu istniejgcego lub stanowigce wyposazenie projektowanych budynkéw.
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* odtgczy¢ wszystkie sieci zagrazajace bezpieczenstwu pracy.
9.2. Sposob prowadzenia rozbiorek i demontazy

W trakcie realizacji rob6t niedopuszczalne jest doprowadzenie do niekontrolowanego przemieszczania
sie demontowanych elementow. Demontaz jednego elementu nie moze rowniez doprowadzi¢ do
niekontrolowanego przemieszczenia si¢ innego fragmentu konstrukci.

Przy robotach rozbiorkowych i demontazowych nalezy uwzglednia¢ wptyw warunkéw atmosferycznych
na bezpieczenstwo pracy. Zabronione jest prowadzenie prac rozbiorkowych podczas niekorzystnych
warunkoéw atmosferycznych.

Do usuwania gruzu nalezy stosowac zsypy (rynny). Gruz nie moze by¢ gromadzony na stropach,
balkonach, schodach itp.

Do demontazu urzadzen i instalacji mozna przystapi¢ po stwierdzeniu, ze wszystkie instalacje zostaty
odtgczone od sieci zewnetrznych. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Rozbiorki.

Materiaty rozbiorkowe po posortowaniu Wykonawca winien przetransportowa¢ na sktadowisko
zaakceptowane przez Zamawiajacego. Materiat z rozbidrek stanowi wtasno$¢ Wykonawcy (chyba, ze
Umowa stanowi inaczej). Wykonawca ponosi koszty sktadowania materiatow rozbiorkowych.

Wszystkie prace rozbiorkowe prowadzi¢ w sposob niepogarszajacy stanu elementéw nieprzewidzianych
do rozbiorki.

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Sprawdzenie jakoSci robdt przygotowawczych oraz rozbiorkowych polega na wizualnej ocenie
kompletno$ci wykonania prac:

— zagospodarowania placu budowy, w tym wykonania zabezpieczenia i oznakowania placu,
wykonania niezbednych przytaczy, drég komunikacyjnych, placéw odktadczych, itp.

— rozbiérkowych i demontazowych;

— usunigcia gruzu i odpadow oraz sprawdzeniu uszkodzen elementdw przewidzianych do
powtornego wykorzystania.

11. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
Jednostki obmiarowe:
— zagospodarowanie placu budowy - 1kpl (komplet);
— rozebranie elementéw murowych, betonowych i zelbetowych - 1m3 (metr szeScienny);
— rozebranie ocieplenia, obrébek blacharskich - 1m2 (metr kwadratowy)
— wywiezienie gruzu i odpaddw - 1m3 (metr szeScienny);

— utylizacja gruzu i odpadow - 1m3 (metr sze$cienny);
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— koszt sktadowania gruzu - 1t (tona);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

12. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6ot podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Wszystkie roboty rozbiérkowe i przygotowawcze podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

13. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiarow
i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

14. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym
e Harmonogramem Robot
o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.
e Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

e Dz U. nr 47 poz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

e Dz. U. nr 198 poz. 2043 - Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpnia 2004r
w sprawie warunkow i trybu postepowania w sprawach rozbidrek nieuzytkowanych lub
niewykonczonych obiektow budowlanych

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

15. UWAGI
llosci rob6t  rozbiorkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora  Nadzoru.
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SST-02 - ROBOTY ZIEMNE W GRUNTACH NIESKALISTYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét ziemnych okreslonych w Dokumentacii Projektowej, w szczegolnoSci:

— usunigcie warstwy ziemi urodzajnej,

— wykopy w gruncie, wasko i szerokoprzestrzenne, reczne i mechaniczne, na odktad
| Z wywozem,

— umocnienie scian wykopow (szalowanie wykopow),

— odwodnienie wykopow,

— montaz i demontaz konstrukcji podpar¢ i podwieszen istniejgcych rurociggow i kabli,
— podsypka i obsypka z gruntu rodzimego i dowiezionego,

— zasypanie z zageszczaniem wykopdw, reczne i mechaniczne,

— zageszczanie gruntu w miejscu przebiegu drdg i chodnikow,

— plantowanie powierzchni skarp,

— wywdz nadmiaru gruntu lub przywoz brakujacego gruntu, wywoz gruzu na sktadowisko z jego
utylizacja.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacijq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Strona | 25



2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Do wykonania wykopow — materiaty nie wystepuja.

* Do zasypywania wykopéw moze byC uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarzniety i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roélinna, odpadki materiatéw
budowlanych itp., grunty Zwirowe i piaszczyste zakupione i dowiezione spoza placu budowy

» Materiaty do umocnienia wykopow,
» Materiaty do odwodnienia wykopdw,
» Materiaty do podpar¢ i podwieszen.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

W zakres niniejszej specyfikacji wchodzg m. in. nastepujgce roboty ziemne:

* Roboty przygotowawcze, m. in.. zapoznanie sie z planami sytuacyjno-wysokosciowymi,
wymiarami istniejacych i projektowanych budowli, wytyczenie i trwate oznaczenie robét
ziemnych, przygotowanie terenu, zabezpieczenie istniejacych przewodéw podziemnych,
oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym, wykonanie niezbednych prac
badawczych i projektowych),

» Odspojenie i odkfad urobku lub wywoz,
» Przygotowanie podtoza,
» Zasypka i zageszczenie gruntu,
»  Wykonanie podktadéw i nasypéw budowlanych,
* Plantowanie powierzchni skarp.
5.2. Wykopy

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w Dokumentacji Projektowej. W tym celu nalezy wykonaé kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopéw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych
w nawigzaniu do badan geologicznych.
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Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dokona wytyczenia fundamentéw oraz tras projektowanych
sieci i trwale oznaczy je w terenie.

Na gruntach uprawnych nalezy zdja¢ humus na szeroko$¢ pasa robot, odtozy¢ na bok i po zasypaniu
wykopow rozscielic.

Przed przystapieniem do wkasciwych robét ziemnych nalezy zainstalowa¢ urzadzenia odwadniajace,
zabezpieczajgce wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenia
odwadniajgce nalezy kontrolowaC i konserwowaé przez caly czas trwania rob6t. Obnizenia wéd
gruntowych nalezy dokonywac, gdy woda uniemozliwia wykonywanie wykopu.

W trakcie realizacji robdt ziemnych nalezy nad otwartymi wykopami ustawi¢ tawy celownicze
umozliwiajace odtworzenie projektowanej osi wykopu i przewodu oraz kontrole rzednych taw.

Wykonanie wykopow nad i pod zwierciadtem wody gruntowej

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z normg PN-EN 1997 oraz PN-B-10736:1999.

Nachylenia skarp oraz rzedne dna wykopu wg Dokumentacji Projektowej. Gdy wykop wykonywany pod
wodg stanowi wstepng faze robdt nalezy go wykona¢ do gtebokoSci okoto 50 c¢cm mniejszej niz
w okreSlono w Dokumentacji Projektowej. Dokonczenie wykopu i ewentualne zabezpieczenie
przeprowadza sie wowczas na sucho, przy obnizonym zwierciadle wody gruntowe;.

W wykopach fundamentowych wykonywanych mechanicznie ostatnig warstwe, o migzszosci 0,3 - 0,6 m
(w zaleznosci od rodzaju gruntu), nalezy usuna¢ z duzg ostroznoscig, niekiedy nawet recznie i pod
nadzorem geologiczno-inzynierskim. W gruntach wrazliwych strukturalnie (peczniejgcych, lasujacych sie
lub szybko rozmakajgcych) warstwe nalezy usunaé¢ na krétko przed przystgpieniem do robot
fundamentowych. W przypadkach, gdy warunki eksploatacyjne budowli tego wymagaja, grunt
w skarpach i w dnie wykopu nalezy zagescic.

W przypadku przegtebienia wykopu, w stosunku do poziomu przewidzianego w dokumentacji
budowlanej, wyrdwnanie poziomu winno by¢ dokonane za pomocg chudego betonu B10 (C8/10).

Wszystkie napotkane przewody podziemne na trasie wykonywanego wykopu, Krzyzujace sie lub
biegnace rownolegle z wykopem powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem, a w razie potrzeby
podwieszone w sposob zapewniajacy ich eksploatacje.

Kable energetyczne i telekomunikacyjne nalezy zabezpieczy¢ rurami ostonowymi np. AROT typu
A110PS o dtugosci jednostkowej 3,0m.

W miejscu wystepowania istniejgcego uzbrojenia wykopy wykonywac recznie.

Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejacej budowli na gtebokosci réwnej lub
wiekszej niz gteboko$¢ posadowienia tych budowli nalezy je zabezpieczyé przed osiadaniem
| odksztatcaniem.

W miejscu krzyzowania sie ciggéw pieszych z wykopem nalezy wykonaé przykrycie wykopdw ktadkami
z barierkami dla przej$cia pieszych.

Odwodnienie wykopow

Przy niewielkim naptywie wod gruntowych do wykopu stosowa¢ odwodnienie powierzchniowe poprzez
drenaz lub rowek gtebokosci 20 cm wykonany wzdtuz jednej ze $cian wykopu ze spadkiem w kierunku
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studzienki zbiorczej. Studzienki w rozstawie, co okoto 20 m. Wode wypompowywaé¢ za pomocg pompy
spalinowej. Wode z odwodnien odprowadza¢ do najblizszego odbiornika (po uzyskaniu niezbednych

zgod).

Kazdorazowo sposéb odwadniania nalezy dobra¢ do aktualnie panujacych warunkéw gruntowo-
wodnych i uzgadnia¢ na biezaco z Inspektorem Nadzoru.
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Zabezpieczenie $cian wykopow

Stan rozparcia i podparcia $cian wykopow powinien by¢ sprawdzany okresowo oraz niezwtocznie po
wystapieniu niekorzystnych okolicznosci np. opadow lub mrozu. Sposéb zabezpieczenia wykopow
Wykonawca opisze w PZJ i BiOZ.

a) Jezeli w Dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

— w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
— w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
— w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

b) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace
zabezpieczenia:

— w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokoSci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatow, oraz miec
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

— naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

— stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.

W wykopach waskoprzestrzennych oraz wszedzie tam, gdzie nie mozna zastosowac skarpowania,
Sciany umocni¢ w zaleznosci od gtebokosci wykopéw i warunkéw gruntowych grodzcami lub
wypraskami stalowymi. Zamiennie mozna stosowaC szalunki systemowe dobrane stosownie do
warunkow gruntowych i zagtebienia.

Postepowanie w okolicznosciach nieprzewidzianych

W przypadku wystgpienia zagrazajacych dla statecznosci budowli osuwisk lub przebi¢ hydraulicznych
(kurzawka, zrodto) nalezy:

— wstrzymac wykonywanie robot w sasiedztwie zaobserwowanego zjawiska i jesli to konieczne ze
wzgledéw bezpieczenstwa zabezpieczy¢ obszar zagrozony ruchami gruntu przed dostepem
ludzi,

— zabezpieczy¢ miejsce, w ktérym nastgpito przebicie przed dalszym naruszeniem struktury
gruntu (np. przez utozenie geowtokniny i nasypanie okoto 0,5m warstwy pospétki lub drobnego
Zwiru),

— zawiadomi¢ Projektanta, ktory powinien okreSlic przyczyny zjawiska oraz ustali¢ Srodki
zaradcze, a jesli to konieczne nalezy zasiegna¢ rady ekspertow.

Wymagania odnosnie doktadnosci wykonania wykopow

Odchylenie rzednych koryta gruntowego od rzednych projektowanych nie powinno by¢ wieksze od 1cm.
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Pochylenie skarp wykopdw nie moze sie rézni¢ od projektowanych pochylen wigcej niz 0 10%.
Powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wigkszych wklesniec niz 10cm.

Szerokos¢ i gteboko$¢ rowdw nie powinna réznic sie od projektowanych wiecej niz o 5¢cm.

Spadek dna rowow powinien by¢ zgodny z zaprojektowanym z doktadnoscig do 0,05 %. Wskaznik
zageszczenia gruntu w wykopie powinien wynosic Is = 1,00.

5.3. Odktady gruntu

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca musi uzyska¢ zgode wiasciciela terenu. Odktady powinny by¢ uformowane
w pryzme o wysokosci 1,5 m, pochyleniu skarp 1:1,5 i spadku od 2 do 5%.

Przyjmuje sie wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego zasypania fundamentu. Nadmiar ziemi
niewykorzystany do zasypania wykopu zostanie odtransportowany na zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru sktadowisko.

5.4. Zasypywanie wykopu

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubo$ci dostosowanej do przyjetej metody
zageszczania gruntu.

Zasypki wykopow instalacyjnych wykona¢ z miejscowych piaskéw, zageszczonych co najmniej tak jak
grunty rodzime (lub nasypy budowlane).

5.5. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do budowy nasypéw / zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw /
zasypek mogq by¢ wywiezione poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci
rob6t ziemnych i za zezwoleniem Inspektora Nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedace nadmiarem objeto$ci robot
ziemnych, zostaly za zgodq Inspektora Nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy,
z przeznaczeniem innym niz budowa nasypdw lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objeto$ci gruntow przydatnych ze zrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Grunt z istniejgcego podtoza, uzyty do formowania podtoza pod nowe fundamenty musi by¢ niespoisty,
nie zawierajgcy domieszek organicznych. Grunt powinien by¢ dogeszczany z zastosowaniem
specjalistycznego sprzetu do zageszczania.

Grunt wbudowany i roziozony réwnomiernie w warstwie przygotowanej do zageszczenia powinien
posiada¢ wilgotno$¢ naturalng W, zblizong do optymalnej W, okreslonej wedtug normalnej metody
Proctora.

Zaleca sie, aby:

— dla gruntow spoistych, z wyjatkiem pospotek, zwirdw i rumoszy gliniastych, wilgotnos¢ gruntu
byta w granicach Wn = Wopt £ 2 %,

— dla pospotek, zwirbw i rumoszy gliniastych Wn 20,7 Wopt, przy czym gérna granica wilgotno$ci
zalezy od rodzaju maszyn zageszczajacych,
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— dla gruntow sypkich, z wyjatkiem piaskow drobnych i pylastych, grunt nalezy polewa¢ mozliwie
duzg iloscig wody.

Grunt spoisty w warstwie do zageszczenia nie powinien zawierac bryt i kamieni o wymiarach wiekszych
od ok. 15cm, nieprzekraczajacych jednakze potowy grubosSci warstwy.

W rumoszach gliniastych, ilastych lub fliszowych wymiary odtaméw skalnych nie powinny przekraczac
potowy grubosci warstwy.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terenéw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego
inaczej w kontrakcie. Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntow,
ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

5.6. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu w wykopie

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robot ziemnych powinno spetnia¢ wymagania
okreslone w Dokumentaciji Projektowe;.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika
zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy je dogesci¢ do w/w wartosci |s.
Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone powyzej nie moga by¢ osiggniete przez
bezposrednie zageszczenie gruntdw rodzimych, to nalezy podja¢ $rodki w celu ulepszenia gruntow
podtoza, umozliwiajace uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia.

Mozliwe do zastosowania srodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru. Po zageszczeniu gruntow pod fundamenty nalezy dokona¢ badan nosnosci podioza (np. ptytg
statyczng). Prace przy wykonywaniu nasypéw budowlanych prowadzi¢ pod statym nadzorem geologa.
Dokonac¢ odbioru zageszczenia gruntow.

W przypadku braku miarodajnych danych dotyczacych sposobu zageszczania gruntu przed
przystapieniem do zageszczania powinno byC przeprowadzone zageszczenie prébne maszynami
przewidzianymi do stosowania na budowie. W trakcie wladciwego procesu zageszczania utozona
warstwa powinna by¢ zageszczona na catej szeroko$ci nasypu, przy czym ilos¢ przejazdow maszyn
zageszczajacych powinna zapewni¢ wymagane zageszczenie.

Wymiary powierzchni podioza w planie powinny by¢ dostosowane do wymiaréw projektowanych
budowili.

5.7. Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchytki od ustaler dokumentacji budowlanej nie powinny by¢ wieksze niz:
— +2% - dla wskaznika zageszczenia gruntow,
— £25mm - dla rzednych dna podtoza,
— 5 cm - w wymiarach w planie o szeroko$ci dna < 2,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".
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Nastepujace badania winny by¢ przeprowadzone dla kazdego uzytego materiatu, z czestotliwo$cig
jednego badania na kazdg reprezentatywng probke:

— uziarnienie,
— wskaznik plastycznosci,
- zawarto$¢ siarczanow (SQs),

— opis i klasyfikacja wg PN-B-02480
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Przy wykonywaniu i odbiorze robdt winny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:
— sprawdzenie zgodnosci z Projektem Budowlano-Wykonawczym,

— sprawdzenie zageszczenia gruntow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiaru:
— Wykop - objeto$¢ gruntu mierzona w stanie rodzimym — 1m3 (metr sze$cienny).
— Nasyp - objeto$¢ materiatu mierzong po zageszczeniu — 1m?3 (metr szescienny).
— Transport gruntu z uwzglednieniem odlegtoSci transportu — 1m? (metr sze$cienny).

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Badania nalezy przeprowadzac¢ w czasie odbioréw czesciowych i odbioru koricowego robot.

W czasie odbioru czesciowego nalezy dokonywa¢ odbioru tych robét, do ktorych pézniejszy dostep
bedzie niemozliwy. Na podstawie wynikow badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
czesciowych i koncowych. Roboty zanikajace nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemne nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami PN /B-06050. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uzna¢ za niezgodne z wymaganiaminorm i Umowy. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodno$ci z normg i Umowg oraz przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobdt,  w oparciu
o wyniki pomiardw i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora.
» Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym.
e Harmonogramem Robét.

e Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
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Normy.

Aprobaty techniczne.

Przepisy i Normy:

PN-B-06050:1999" — Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogéine.
PN-B-02480:1998 — Grunty budowlane. Okre$lenia, symbole, podziat i opis gruntow.

PN-B-10736:1999 - Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodow wodociggowych

I kanalizacyjnych - Warunki techniczne wykonania.

PN-EN 1997-1:2008/A1:2014-05 - Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1: Zasady

ogblne.

PN-EN 1997-2:2009 - Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie

| badanie podtoza gruntowego.

PN-88/B-044812 — Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-03 - ZBROJENIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia elementdw przewidzianych w/w zadaniem inwestycyjnym, a w szczegdInosci
obejmuja;

a) przygotowanie zbrojenia,
b) montaz zbrojenia,
c) kontrole jakosci robdt i materiatdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Stal

Asortyment stali wg Dokumentacji Projektowe;.
Prety stalowe do zbrojenia betonu, ich wlasciwosci mechaniczne i technologiczne winny by¢ zgodne
z wymaganiami norm przedmiotowych.

Powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy inaderwan. Na powierzchni
czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
nieuzbrojonym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiizawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne jezeli:

— mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek $rednicy dla walcowki i pretdw gtadkich;

— nie przekraczajg 0,5mm dla walcowki i pretow zebrowanych o Srednicy nominalnej do 25mm,
za$ 0,7mm dla pretow o wigkszych Srednicach.

Przy dokonywaniu odbioru wykonanych rob6t przez Inspektora Nadzoru wymagane jest przediozenie
odpowiednich certyfikatéw pochodzenia.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

4.1. Transport stali

Stal  zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu,
$rodkami transportu, w sposob gwarantujacy uniknigcia ich przemieszczani sie, uszkodzenia oraz
trwatego odksztatcenia stali.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2. Magazynowanie stali

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiarow i gatunkow, w sposdb umozliwiajacy dostep do poszczegoélnych materiatow.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Zbrojenie projektowane powinno by¢ potaczone ze zbrojeniem istniejacym przez spawanie lub zaktad
zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie.

W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi Srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
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Stan powierzchni wktadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajacy bezposrednio przed betonowaniem.

Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw o innej Srednicy niz przewiduje Dokumentacja Budowlana
oraz zastosowanie innego gatunku stali - zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inspektora Nadzoru.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego
zostata okreslona na poszczegolnych rysunkach. Dla zabezpieczenia wymaganej projektem otuliny
muszg by¢ stosowane wktadki dystansowe np. betonowe.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest réwniez chodzenie itransportowanie
materiatow po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2. Czyszczenie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luznej rdzy lub innych zanieczyszczen.

Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jq prostowac.

Haki, odgiecia pretow, zlacza irozmieszczenie zbrojenia nalezy  wykonywa¢ wg
Dokumentacji Projektowe;.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow $rednicy d < 12mm.
5.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadno$cig do 1cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.5. Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim (wigzatkowym), spawa¢ lub tgczyé
specjalnymi zaciskami (tzw. stupkami dystansowymi).

Drut wigzatkowy wyzarzony o Srednicy 1mm uzywa sie do taczenia pretéw o Srednicy do 12mm. Przy
Srednicach powyzej 12mm nalezy uzywac drutu o Srednicy 1,5mm.

taczenie pretdbwna zaklad itaczenie za pomocg spawania nalezy wykonywaé zgodnie
z postanowieniami normy Eurokod 2. Do zgrzewania i spawania pretow mogg by¢ dopuszczeni jedynie
spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie uprawnienia.

Strona | 37



Zamkniecia strzemion nalezy umieszczaC na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan

pretw i strzemion, styki spawania moga sie znajdowac na jednym precie.

Prety zbrojeniowe konstrukcji taczacych cze$¢ istniejacq z projektowang nalezy zakotwi¢ np.

poprzez wklejenie pretow w wywiercone otwory.

Dla zachowania wiasciwej grubo$ciotulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubo$ci otulenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja

Techniczna".

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie cigcia, giecia irozmieszczenia zbrojenia podaje

ponizsza tabela:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna
Odchytka
Ciecia pretow L<6,0m 20mm
(L- dtugo$¢ preta wg dokumentacji bud.) L>6,0m 30mm
Odgiecia  (odchylenia ~ w stosunku  do L<0,5m 10mm
potozenia okreslonego 05m<L<15m 15mm
w dokumentacji bud.) L>15m 20mm
Usytuowanie pretow:
a) otulenie  (zmniejszenie  wymiaru <5mm
w stosunku do wymagan
dokumentaciji bud.)
b) odchylenie plusowe (h - jest catkowitg h<0,5m 10mm
gruboscig elementu) 05m<h<15m 15mm
h>15m 20mm
C) odstepy pomiedzy a<0,05m omm
sasiednimi rbwnolegtymi pretami (a - jest a<0,20m 10mm
odlegloScia ~ projektowang ~ pomiedzy a<040m 20mm
powierzchniami przylegtych pretow) a>040m 30mm
d) odchylenia w relacjido grubo$cilub b<0,25m 10mm
szeroko$ci w kazdym punkcie zbrojenia (b- b<0,50m 15mm
oznacza catkowitgq grubos¢ lub szerokos¢ b<1,50m 20mm
elementu) b>150m 30mm

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli obowigzujg nastepujace:
a) dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej

przekraczac 3%;

do zbrojenia nie powinno

b) roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ + 3mm;

c) roznice w rozstawie miedzy pretami gtownymi nie powinny przekraczac + 0,5 cm;

d) rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2cm.
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7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona (1t).

Do obliczania nalezno$ci przyjmuije sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia tj. taczng dtugosé
pretdw poszczegoinych Srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy [t/mb]. Nie dolicza sig stali
uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéow
o $rednicach innych od wymaganych w projekcie.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior stali na budowie
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

znak wytworcy,

— Srednice nominalng,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,
— znak obrobki cieplnej.

— masg partii.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po dwie sztuki dla
kazdej wigzki.

Dostarczona na budowe stal, ktora:
— nie ma zaswiadczenia (atestu),

— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wkasnosci,
— peka przy wykonywaniu hakéw,

moze byC dopuszczona do wbudowania pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikéw badan
wg normy PN-EN ISO 6892-1:2016-09.

8.2. Odbiér zamontowanego zbrojenia
Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji.
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Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:

zgodnos¢ ksztattu pretow,

— zgodno$¢ liczby pretdw i ich Srednic w poszczegoinych przekrojach,
— rozstaw strzemion,

— prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,

— zachowanie wymaganej w Rysunkach otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna®.

Ptatno§¢  nalezy  przyjmowaé zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobot,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
» Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e Harmonogramem Robot
e Zatwierdzona przez Zamawiajgcego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.
» Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

» PN-EN 10080:2007 - Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa - Postanowienia
ogdine

« PN-EN ISO 15630-1:2011 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 1:
Prety, walcowka i drut do zbrojenia betonu

« PN-EN ISO 15630-2:2011 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki do zbrojenia

« PN-EN ISO 15630-3:2011 - Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Cze$¢ 3: Stal
do sprezania

e PN-EN ISO 17660-1:2008 - Spawanie - Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej - Cze$¢ 1:
Ztacza spawane/zgrzewane nosne

» PN-EN ISO 17660-2:2008 - Spawanie - Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej - Cze$¢ 2:
Ztacza spawane/zgrzewane nienosne

e PN-EN 1SO 6892-1:2016-09 - Metale. Préba rozciggania. Cze$¢ 1: Metoda badania
w temperaturze pokojowe;.
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» PN-EN ISO 7438:2016-03 — Metale. Proba zginania.
» PN-ISO 6935-1:1998 - Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie
« PN-ISO 6935-2:1998 - Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane

o PN-H-93220:2006 - Stal BS00SP o podwyzszonej ciggliwosci do zbrojenia betonu - Prety
i walcdwka zebrowana

o PN-H-93247-1:2008 - Spajalna stal B500A do zbrojenia betonu - Czes¢ 1: Drut zebrowany

o PN-H-93247-2:2008 - Spajalna stal BS00A do zbrojenia betonu - Cze$¢ 2: Zgrzewane siatki
zbrojeniowe

» PN-EN 1993 - Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych (seria norm).
» PN-EN 1090 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych (seria norm).

» PN-H-84023-06:1989/Az1:1996° — Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

» PN-82/H-932154 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-B-06200:20025 - Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-04 - ROBOTY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Zakres robot obejmuje wykonanie robot betonowych niekonstrukcyjnych i konstrukcyjnych, wraz
z robotami przygotowawczymi (wykonanie deskowania, przygotowanie betonu utozonego wczesniej,
itp.), a takze wykonanie rob6t zwigzanych z montazem prefabrykatow betonowych i zelbetowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Beton zwykly - Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek
chemicznych.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na
Sciskanie. Przyktadowo C20/25 oznacza beton o minimalnej wytrzymatosci charakterystycznej,
oznaczonej na probkach walcowych, wynoszacej 20MPa i minimalnej wartosci wytrzymatosci
charakterystycznej, oznaczonej na probkach szesciennych, wynoszacej 25 MPa.

Mieszanka betonowa - Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Nasiakliwos¢ betonu - Stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchtong¢ beton do jego masy w stanie
suchym.

Partia betonu - llo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikéw, w ten
sam sposob i w tych samych warunkach.

Stopien mrozoodpornosci - Symbol literowo-liczbowy klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odporno$ci na dziatanie mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania
i odmrazania probek betonowych.

Stopieft wodoszczelnosci - Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.
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Urabialno$§¢ mieszanki betonowej - Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy
zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe;j.

Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na S$ciskanie - wytrzymatoS¢ zapewniona z 95%
prawdopodobiefistwem, uzyskana w wyniku badania na $ciskanie prébek szesciennych o boku 150 mm,
wyrazona jako f c.cube Prébki wykonane, przechowywane i badane zgodnie z PN-EN 206.

Zaczyn cementowy - Mieszanina wody i cementu.

Zaprawa - Mieszanina cementu, wody, sktadnikbw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i urzadzenn podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Deskowanie wg PN-EN 12812:2008

2.2. Skiadniki mieszanki betonowej
2.2.1. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1+10 (seria
norm).

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek w ilosci wigkszej niz 20%, niedajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i niedajacych sie rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania
mieszanki betonowej, obejmujaca;
a) Oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3.

b) Oznaczenia zmiany objetosci wg PN-EN 196-3.
c) Sprawdzenie istnienia grudek w cemencie niedajacych sie rozgnies¢ w palcach.

d) Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-
08 i PN-EN 197-1.

e) Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadac $wiadectwo jako$ci wraz z wynikami prob.

2.2.2. Kruszywo

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 12620
oraz PN-EN 1744.

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowa¢ sie stato$cig cech fizycznych ijednorodno$cig
uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jako$ci.

Do betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
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Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu iwody, prawidtowego zageszczenia
oraz odpowiedniej urabialno$ci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 32mm.

W zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:
— 1/3 najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu;

— 3/4 odlegtosci w Swietle pomiedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ ziaren do 2mm (punkt piaskowy).

Kruszywo keramzytowe powinno odpowiada¢ wymogom BN-76/6722-04. Marki jakie mozna uzyskac
z betonu keramzytowego — od 3-25 MPa.

2.2.3. Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008 - ,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Zaleca si¢ stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan.
Wode wodociggowg nalezy pobiera¢ ze zbiornika posredniego a nie  bezpo$rednio
z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego zrédfa nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-EN 1008.

Kontrola powinna wykazac:
— brak zabarwienia;

— brak zapachu gnilnego;

— brak grudek i ktaczkéw

— pH - co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)
2.3. Dodatki i domieszki do betonu

Rodzaje, ilosci i sposoby stosowania dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych, polepszajacych
wiasciwosci mieszanek betonowych ibetonu muszg by¢é akceptowane przez Przedstawiciela
Zamawiajgcego. Ponadto muszg posiadac atest producenta i Swiadectwo dopuszczenia do stosowania
wydane przez upowazniong placéwke naukowo-badawcza.

2.4. Wymagane wiasciwosci betonu - zgodnie z Dokumentacja Projektowa
2.5. Prefabrykaty zelbetowe

Do wbudowania moga by¢ uzyte prefabrykaty, dla ktorych wydano co najmniej jeden z nastepujacych
dokumentow:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa
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— certyfikat zgodno$ci z Polskg Norma (PN) lub Aprobatg Techniczng (AT)
— deklaracje zgodnosci z PN lub AT.

Do kazdej partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe, powinno by¢ dotaczone zaswiadczenie
0 jakoSci wystawione  przez producenta.  Zaswiadczenie  to powinno potwierdza¢é  prawidtowos¢
wykonania prefabrykatow pod wzgledem:

— jako$ci materiatow uzytych do produkciji (kruszywa, cementu, wody, specjalnych dodatkdw,
stali zbrojeniowej, oku¢, osadzonej w elemencie stolarki),

— zgodno$ci z projektem: ksztattu, wymiaréw, masy prefabrykatu oraz dopuszczalnych odchytek
i wymagan wytrzymatosciowych,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw gabarytowych prefabrykatu,

— wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu  do wymiarow otworow iich usytuowania
w elemencie

— oraz do prawidtowosci usytuowania i rozstawu $rub, sworzni, pretow, blach tgcznikowych itp.
elementdéw umieszczonych w prefabrykacie.

Niedopuszczalne jest wbudowanie elementdw, w ktorych wystepuie:
— odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego zageszczenia betonu,
— szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy przekraczajace wartosci dopuszczalne:

» wgtebienia i wypukto$ci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na
gérnej i dolnej powierzchni plyty, w liczbie 1 szt. na 1 mb piyty;

» wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200 mm i gteboko$ci do 5 mm nie wigcej jak 1szt.
na jednej krawedzi ptyty;

— zwichrowanie (zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga przekracza¢
5 mm, a w srodku powierzchni 10 mm),

— rysy i pekniecia - powstate na skutek skurczu betonu - dopuszcza sie rysy o dtugosci do
200mm w odstepach nie mniejszych niz 1,0 m; pekniecia sg nie dopuszczalne.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Instalacje do wytwarzania betonu powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkdw.

Mieszanie sktadnikéw powinno odbywaC sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢  mieszalnikow betoniarek
musi zabezpiecza¢ pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz.

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pompy do betonu lub pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich oproznianie.

Do montazu prefabrykatow Wykonawca powinien posiada¢ sprzet mechaniczny, ktory winien:
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a) posiada¢ udzwig (przy wymaganym wysiegu) wigkszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.);

b) posiada¢ wysieg wiekszy o conajmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdale;
montowanego prefabrykatu;

c) posiada¢ wysoko$¢ podnoszenia fadunku wyzszg co najmniej 1,0 m od gbrnej krawedzi
najwyzej montowanego prefabrykatu.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

4.1. Transport betonu

Mieszanke betonowg nalezy transportowac przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw. gruszek).
llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub
innych $rodkdw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
a) 90 min - przy temperaturze + 15°C
b) 70 min - przy temperaturze + 20°C
c) 30 min - przy temperaturze + 30°C

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikdw o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich oproznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod
warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie $rodki celem utrzymania ustalonego stosunku
WI/C w betonie przy wylocie.

4.2. Transport elementéw prefabrykowanych

Zatadunek, transport, roztadunek i sktladowanie elementéw prefabrykowanych powinno odbywac sie tak,
aby zachowaC ich dobry stan techniczny. Materialy nalezy utozy¢é réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej obok siebie izabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas
transportu.

Do transportu nalezy uzywac specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu prefabrykatow.

Elementy przewozone na ptask powinny by¢ starannie iréwno utozone na powierzchnitadunkowej
srodka transportowego, na przektadkach z drewna lub twardej gumy. Przektadki nalezy umieszczaé
wodlegtosci20 lub 30 cm od konca elementu. Ich diugo$¢ powinna byé wieksza od
szeroko$ci zabezpieczonego elementu, a  grubo$¢ conajmniej 03 cm wieksza od
wysokosci uchwytow wystajacych pionowo z elementow. Przektadki rozdzielajgce elementy muszg by¢
utozone dokfadnie w linii pionowej. Niespetnienie tego warunku moze by¢ przyczyna spekan.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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4.3. Przechowywanie cementu

Przechowywanie cementu powinno odbywac¢ sie zgodnie z BN-88/6731-08.

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna go
stosowa¢ za zgodg Inspektora Nadzoru tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykazg jego
przydatno$¢ do robét.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowa¢ wszystkie elementy kotwione w betonie, oczysci¢
deskowanie, nawilzy¢ deskowanie lub powlec forme stalowa $rodkiem adhezyjnym, zamontowaé
zbrojenie i zapewni¢ wtasciwe grubosci otulin dzieki odpowiednim przektadkom dystansowym.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robo6t poprzedzajacych betonowanie a w szczegdlnosci:

— wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.;

— wykonanie zbrojenia;

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej;

— wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych;

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie
i deskowanie formujace kanaty oraz innych elementéw ustalajgcych potozenie armatury itd.;

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu,
ptatkéw rdzy, ze zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkdw i $cian.

Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio
przed betonowaniem.

5.3. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sie w wytworni. Dozowanie kruszywa powinno by¢ wykonywane
z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywacC sie na niezaleznej wadze, o wigkszej
doktadnosci.

Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody winno by¢
dokonywane z doktadno$cig 2%.

Urabialno$¢ nie moze byC osiggnigta przy wigkszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze
mieszanki.

Nie dopuszcza sie dodawania wody do mieszanki w trakcie transportu lub betonowania.
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Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢ przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej +5°C, za
wyjatkiem sytuacji szczegdélnych iza pisemng zgodg Inspektora Nadzoru wyszczegolniajacq
warunki betonowania.

Konsystencja mieszanki nie moze by¢ rzadsza od plastycznej, sprawdzana aparatem VeBe. Dopuszcza
sie badanie konsystenciji plastycznej stozkiem opadowym wytgcznie w warunkach budowy.

Warto$¢ stosunku w/c nie moze by¢ wigksza niz 0,60.
Nasigkliwos¢ betonu nie powinna by¢ wigksza niz 9%.

Warto$¢ wspotczynnika A, stosowanego do wyznaczania wskaznika C/W, charakteryzujacego
mieszanke betonowg nalezy wyznaczac¢ dos$wiadczalnie. Wspdiczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonéw z mieszanek o réznych warto$ciach wskaznika C/W - mniejszym
i wiekszym od wartosci przewidywanej teoretycznie - wykonanych ze stosowanych materiatow.

Dla zmniejszenia skurczu betonu nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ilosci cementu.

5.4. Deskowanie
Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢, niezmienno$¢
oraz bezpieczenstwo konstrukcii.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia.
Ptyty deskowan dla betonéw ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem
zaprawy z masy betonowej.

Powierzchnia betonu ma by¢ jednorodna, gtadka (bez segregacji, wgtebien, rakow) iczysta.
Tolerancja nieréwnosci powierzchni betonu po rozszalowaniu wynosi:

a) naodcinku 20 cm - 2mm
b) na odcinku 200 cm - 5mm

Ztaczenia szalunkéw musza byé regulame. Slad w betonie na ztaczach szalunkéw nie moze byé
wiekszy niz 2mm.

Srodki antyadhezyjne stosowane do smarowania powierzchni deskowar nie moga oddziatywaé na
powierzchnig betonu lub utrudnia¢ pozniejsze zastosowanie powtok ipokry¢ przewidzianych
w projekcie. Srodki te winny by¢ stosowane $cisle wg instrukcji wytworcy.

Deskowania belek o rozpietoci ponad 3,0 m powinny by¢ wykonane ze strzatkg robocza skierowang
w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym wielkoS¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od
maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy obcigzeniu catkowitym.

5.5. Roboty betonowe

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po wykonaniu przez Wykonawce i zaakceptowaniu
przez Inspektora Nadzoru dokumentacji technologicznej, ktéra okreslac bedzie kolejnos¢ betonowania
oraz czas wykonania robot oraz planowany termin rozebrania deskowania.

Uktadanie mieszanki betonowej

Mieszanki betonowe] nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktdrg
spada.
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Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkoéw ogéinych:

a) w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie si¢ deskowan, czy nie nastepuje
utrata prawidtowosci ksztattu konstrukcji.

b) szybko$¢ i wysokosS¢ wypetniania deskowania mieszankg betonowg powinny by¢ okreslone
wytrzymato$cig i sztywno$cig deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki.

c) wokresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna byC niezwiocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wodly.

d) wczasie deszczu ukitadana iufozona mieszanka betonowa powinna byC niezwtocznie
chroniona przed wodg opadowg; w przypadku, gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg
spadta nadmierna ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunag.

Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposdb, aby zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad
gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne nieréwnoéci i kawerny powinny by¢
usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢ doktadnie naprawione zaprawg
cementowq natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku, jesli uszkodzenia te s w granicach,
ktére Przedstawiciel Zamawiajacego uzna za dopuszczalne. W przeciwnym wypadku element podlega
rozbiorce i odtworzeniu.

Wytadunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowa¢ z zachowaniem maksymalnej
ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania sktadnikow. Kolejne betonowania nie mogg tworzyé¢
przerw, nieciggtosci ani roznic wizualnych, a podjecie betonowania moze nastgpi¢ tylko po
oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu poprzedniego.

Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia  ulewnego deszczu.  Konieczne jest przygotowanie  odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.6. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy zachowac nastepujace warunki:

— Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

— Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaC rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wigksza od
dopuszczalnej.

— Reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i pofciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratorow pograzanych.
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— Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6 000 drgan na minute, z butawami
o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie
poziome;.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

— Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

— Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

— Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwate i sztywne.

— Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomoca sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby konce pretdw wchodzity na gteboko$¢ 5-
10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania
miotkiem drewnianym.

5.7. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio uzgodnionych z Inspektorem.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

— usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchow betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego;

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym, albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezpo$rednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.8. Pielegnacja betonu
Bezpos$rednio po zakoriczeniu  betonowania  zaleca  sie  przykrycie  powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje  wilgotnoSciowg betonu iprowadzi€é jg co najmnie]
przez 7dni (przez polewanie betonu co najmniej 3 razy na dobg).
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Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jako$ci pielegnowanej powierzchni.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Beton z keramzytu nie wymaga specjalnej pielegnacji, postepowac tak jak z betonem zwyktym.

5.9. Usuwanie deskowania

Catkowite  rozmontowanie  konstrukcji moze nastapiC  po uprzednim ustaleniu  rzeczywistej
wytrzymato$ci betonu okre$lonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizonych
do warunkow dojrzewania betonu w konstrukcji.

5.10. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betondw w konstrukcji no$nej obowigzujg nastepujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia sg niedopuszczalne,

— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu minimum 1 cm,

— pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
nie mniejsze niz 1cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni
odpowiedniej Sciany,

— gtadko$¢ powierzchni powinna cechowa¢ si¢ brakiem lokalnych progéw, rakdw, wgtebien
i wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nierdwno$ci do 3mm
lub wgtebienia do Smm.

5.11. Montaz prefabrykatow zelbetowych - nadproza

Przy  montazu  nadprozy  iinnych  elementow prefabrykowanych ~ poziomych, oile
w Dokumentaciji Projektowej nie podano inaczej, nalezy zachowa¢ minimalne oparcie na podporze
zgodnie z danymi podanymi nizej:

Sposdb oparcia i rozpieto$¢ poziomych Beton zwykty nie Beton zwykty nizszy
prefabrykatow nizszy niz B20 (C16/20) niz B20 (C16/20)
oraz beton kruszywowy
lekki

1<3,0 m 5cm 7cm
Prefabrykaty =~ niezamocowane
oparte na dwéch podporach L>30m 7cm 10cm
Prefabrykaty zamocowane | L<3,0m 4cm acm
oparte na dwdch podporach
oraz prefabrykaty oparte na | L>3,0m 5cm 7cm

trzech lub czterech krawedziach
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Kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o wytrzymatosci na
Sciskanie okreslonej w projekcie. Jesli w Dokumentacji Projektowej nie przewidziano inaczej, grubos¢
warstwy zaprawy powinna by¢ nie mniejsza niz 10mm i nie wieksza niz 20mm.

Przy montazu prefabrykatow nalezy zwraca¢ uwage na doktadne utozenie w poziomie okreslone
w Dokumentacji Projektowe;.

Elementy wspornikowe mocowane do konstrukcji prefabrykowanej do czasu wykonania statych
potaczen powinny by¢ zabezpieczone urzadzeniami stabilizujgcymi ich potozenie w konstrukcji zgodnie
z wymaganiami Dokumentacji Projektowe;.

5.12. Wykonywanie betonowych potaczeri monolitycznych
Wypetnianie zigcz i spoin konstrukcyjnych pionowych zaprawg cementowg lub mieszankg betonowg
nalezy wykonywac dopiero po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia elementéw, dokonaniu odbioru
potagczen spawanych lub utozonego zbrojenia, stwierdzeniu zabezpieczenia czesci metalowych przed
korozjg i usunieciu wszelkich zanieczyszczen mechanicznych.

Przy wypetnianiu ztacz zaleca sie¢ wykonywa¢ zageszczenie zaprawy przez wibrowanie lub ttoczenie
pod ci$nieniem.

Przy stosowaniu procesow ,mokrych”, temperatura otoczenia podczas wykonywania tych robét nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku konieczno$ci wykonywania ich w temperaturze nizszej
nalezy stosowa¢ $rodki zabezpieczajace wigzanie itwardnienie zaprawy lub mieszanki betonowej
przewidziane dla robét prowadzonych w warunkach zimowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jako$¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Przedstawicielowi Zamawiajacego:

— prébki materiatow, ktore ma zamiar stosowac wskazujac ich pochodzenie, typ i jakosc,
— propozycje odno$nie uziarnienia kruszywa,

— rodzaj idozowanie cementu, stosunek wodno - cementowy, rodzaj idozowanie
dodatkdw i domieszek, ktore zamierza stosowac, proponowany rodzaj
konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencjiwg metody stozka
opadowego (cm), lub metody VeBe (s),

— spos6b wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnaci,

— wyniki prébnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na probkach,
zgodnie z PN-EN 206.

6.1. Kontrola jakosci mieszanki betonowej
Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne,
dalszych probek materiatéw lub betondw celem poddania badaniom badz prébom laboratoryjnym.

Kontroli podlegajg nastepujace wiasciwo$ci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 206:
— konsystencja mieszanki betonowe;,

— zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
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— wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie,

— nasigkliwo$¢ betonu,

— odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
— przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuije i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206.

Dla okre$lenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobow,
— 1 prébka na 50 m3 betonu,
— 3 prdbki na dobe,

— 6 prébek na partie betonu.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg
pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkdéw wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie, w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku
w okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwo$ci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania
| zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym.
Nasigkliwosc¢ zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukgji.

Dla okre$lenia mrozoodporno$ci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania
betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100mm. Prébki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN
206. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na prébkach wycietych z konstruki.

Wymagany stopien wodoszczelnoSci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6
prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub Srednicy
100mm. Dopuszcza sie¢ badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcii.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez witasne
laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakoSci
betonu i stosowanych materiatdw.
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Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszg SST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

6.2. Tolerancja wykonania

Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca si¢
w przypadku wykonywania elementow szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnoSci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

Doktadno$¢ pomiarow odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupow.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowa¢ warto$ci roznoimienne
w stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podjg¢ dziatania korygujace.

Przed przystapieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementow
konstrukcji. Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty (fawy, stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wigksze niz:
» £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie
powinno by¢ wieksze niz:

* + 20 mm przy klasie tolerancji N1,
» + 15 mm przy klasie tolerancji N2.
Stupy i Sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub
osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

* +10 mm przy klasie tolerancji N1,
* +5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku
do stupdw i $cian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

» + 15 mm przy klasie tolerancji N1,

o 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosSci i dugo$ci w metrach) na kazdym poziomie
nie powinno by¢ wieksze niz:

o +20mmprzyL<30m,
o 10,25 (L+50) przy 30 m < L <250 m,
o £0,10 (L+500) przy L =500 m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub Sciany od pionu pomigdzy poziomami przylegtych kondygnacii
0 wysokosci h nie powinno by¢ wieksze niz:

» /300 przy klasie tolerancji N1,

* + h/400 przy klasie tolerancji N2. Dopuszczalne wygiecie stupa lub Sciany pomiedzy
poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:

e 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,
* £ 5mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub Sciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacii
budynku na wysokosSci > h i w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢
wieksza niz:

«  Yhi/300+n przy klasie tolerancji N1,
«  Shi/400vn przy Klasie tolerancji N2.

Belki i ptyty
Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:

* +10 mm przy klasie tolerancji N1,
* +5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpdr belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
o +L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
o £ 1/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wigksze niz:
* + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
» £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wigksze niz:
* +10 mm przy klasie tolerancji N1,
* +5mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
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» + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
* +10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:

* + 15 mm przy klasie tolerancji N1,
» £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wigksze niz:

o +20mmoprzy Hi <20 m,
o £0,5(Hi+20) przy 20 m < H; < 100 m,
o +0,2 (H+200) przy Hi > 100 m.
Przekroje
Dopuszczalne odchylenie wymiaru | i przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wigksze niz:
o 10,04 1ilub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e 0,02 ilub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szeroko$ci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wigksze niz:

e 0,04 'lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e 0,02 [lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
* 10 mm przy klasie tolerancji N1,
* 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretdw nie powinno by¢ wieksze niz:
* 10 mm przy klasie tolerancji N1,
* 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie
powinny by¢ wieksze niz:

e 7 mm przy klasie tolerancji N1,

* 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenia od niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2m nie powinny by¢ wieksze niz:
* 15 mm przy klasie tolerancji N1,
* 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m
nie powinny by¢ wigksze niz:

* 5 mm przy klasie tolerancji N1,
* 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2m nie powinny by¢
wieksze niz:

* 6 mm przy klasie tolerancji N1,
* 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu dtugosci L (w mm) powodujgce jego sko$nos¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

» L/100 =20 mm przy klasie tolerancji N1,
o L/200 <10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0m nie powinno by¢ wieksze niz:
* 4 mm przy klasie tolerancji N1,
* 2 mm przy klasie tolerancji N2.
Otwory i wkiadki
Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkladem nie powinno by¢ wieksze niz:
» £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
e+ 5mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Umowy.

llo§¢ robdét oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych
w niniejszej specyfikaciji i ujmuje w Ksiedze Obmiaru.

Wszystkie urzadzenia isprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt muszg posiadac wazne
certyfikaty legalizaciji.

Jednostki obmiarowe:
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Podktady betonowe, poduszki, roboty fundamentowe - 1m3 (metr szescienny);
Stropy prefabrykowane - 1m2 (metr kwadratowy);

Zasypka stropu z kruszywa - 1m? (metr kwadratowy);

Stropy (nadbeton) — 1m?3 (metr sze$cienny);

Konstrukcje betonowe i zelbetowe - 1m3 (metr szeScienny);

Nadproza prefabrykowane — 1mb (metr biezacy);

Wypetnienie nadprozy — 1m3 (metr szeScienny);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiorom podlegaja;

dostarczana na plac budowy gotowa mieszanka betonowa;
deskowanie;

zbrojenie;

jako$¢ betonu w wykonanych elementach;

dostarczone na budowe prefabrykaty;

montaz prefabrykatow;

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu
na biezaco, w miare postepu robot, jakosci uzywanych materiatow i zgodnosci wykonywanych robot
z Dokumentacjg  Budowlang i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objaé wszystkie etapy
produkcji, a przede wszystkim takie roboty, ktdre przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne,
ajakos¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia
powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

a)

Sprawdzenie materiatéw polega na stwierdzeniu, ze gatunkiich odpowiadajg przewidzianym
w Dokumentacji Budowlanej iczy sg zgodne ze S$wiadectwami jako$ci, aprobatami
technicznymi i protokétami odbiorczymi.

Sprawdzenie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomnicg itatg
i poréwnuje z Dokumentacjq Budowlang i PN-EN 1992.

Sprawdzenie robét betonowych wykonuije sie wg PN-EN 206 i PN-EN 1992,
Sprawdzenie obiektdéw jako cato$ci nalezy wykonac¢ przez:

pordwnanie  wymiaréw catkowitych,  usytuowania, rzednych, przekrojéw poprzecznych
z Dokumentacjg Budowlang,

ustalenie czy odchytki sg w granicach dopuszczalnych,
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— badanie powierzchni pod katem rys, pekniec, rakow, rownosci powierzchni.

8.1. Odbiér Robét z prefabrykatow
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t montazowych.

Roboty uznaje sie za zgodne zdokumentacjq projektowa, Specyfikacja Techniczng
i wymaganiami Inspektora  Nadzoru, jezeli wszystkie ~pomiary ibadania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-71/B-06280. Sprawdzeniu podlega:
a) zgodno$c¢ z Dokumentacijg Projektowg;

b) rodzaj zastosowanych materiatow;
c) protokoty z odbiorow cze$ciowych;
d) prawidtowos¢ wykonanych montazy.

Protok6t  odbioru  koricowego montazu  konstrukcji z elementow prefabrykowanych — powinien
m.in. zawierac:
a) wyniki przeprowadzonych badan;

b) decyzje komisji dotyczacq przyjecia lub nie przyjecia odbieranej konstrukcji— z wykazaniem
ewentualnych usterek i podaniem sposobu iterminu ich usuniecia oraz wskazaniem kto ma
dokonac kontroli po usunieciu usterek;

c) wniosek komisji dotyczacy mozliwosci prowadzenia budowlanych robot wykonczeniowych.

8.2. Odbidr konncowy

Do odbioru koncowego Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru dokumenty okre$lajace parametry
zastosowanych materiatow do wytworzenia betonu, cechy fizyczne I mechaniczne
wbudowanego betonu oraz operat z pomiarow geometrycznych wykonanych elementow.

Z odbioru koricowego sporzadza sie protokdt.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora

e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

e Harmonogramem Robot

o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.

e Aprobaty techniczne
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Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania Inwestycji

SST-03 - ,Zbrojenie”

Przepisy i Normy:

PN-EN 1992 - Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. (seria norm)

PN-EN 12812:2008 - Deskowanie - Warunki wykonania i ogdlne zasady projektowania

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie

iocena  przydatnoSciwody  zarobowej  dobetonu, wtym  wody  odzyskanej
z procesdw produkcji betonu.

PN-EN 196-1 +7 - Metody badania cementu. Czg$¢ 1-7

PN-EN 197-1:2012 - Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace

PN-EN 197-2:2014-05 — Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 480-1+15 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 1+15
PN-EN 934-1+6 — Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 1+6.
PN-EN 206+A1:2016-12 — Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12504-1+4 - Badania betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1+4.
PN-EN 12620+A1:2010 - Kruszywa do betonu.

PN-EN 1744 (seria norm) - Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw
PN-63/B-06251 — Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne®.

PN-71/B-06280 - Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych - Wymagania
w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.”

PN-EN 14843:2009 - Prefabrykaty z betonu - Schody
PN-EN 14992+A1:2012 - Prefabrykaty z betonu - Elementy Scian

PN-EN 15037-5:2013-10 - Prefabrykaty z betonu - Belkowo-pustakowe systemy stropowe -

Cze$¢ 5: Lekkie bloki szalunkowe

PN-B-19507:1997 - Prefabrykaty z betonu - Elementy klatek schodowych

BN-76/6722-04 - Kruszywo z keramzytu.

BN-6736-01 — Beton zwykly. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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» BN-6736-02 — Beton zwykty. Beton towarowy.

» BN-6738-0S - Badania betonu

» BN-6738-06 — Badania sktadnikow betonu

* BN-66/7113-10 — Sklejka szalunkowa.

» BN-86/7122-11/21 — Piyty pilsniowe. Ptyty twarde zwykte. Wymagania.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-05 - ROBOTY MUROWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie niezbednych rob6t murowych
objetych inwestycja.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Okres$lenia dodatkowe:

roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw
z ceramiki budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.
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21. Cegta petna klasy 100
2.2. Cegta klinkierowa petna

2.3. Scianki konstrukcyjne i dzialowe murowane z bloczkéw z betonu komérkowego
o grubosci 24, 18112

2.4. Cement wg PN-EN 197-1

2.5. Wapno budowlane — wg PN-EN 459-1
2.6. Kruszywo - wg PN-EN 13139

2.7. Woda wg PN-EN 1008

2.8. Zaprawa murarska

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w Dokumentaciji Projektowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

.....

przygotowaniu {j. ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.9. Zaprawa klejowa dedykowana - wg zalecen Producenta bloczkéw.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Do wykonania robét nalezy stosowa¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi Srodkami transportu, zabezpieczajacymi
w odpowiedni sposdb przed zawilgoceniem.
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Zatadunek i roztadunek powinien odbywaC si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udzwigu dostosowanym do cigzaru palety lub Zurawia wyposazonego w zawiesie
z widtami.

Materiaty murowe mogg by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych.

Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania
opaddw atmosferycznych. Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Mury nalezy wykonywa¢ do pionu i sznura, warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania
I grubosci spoin, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem, co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.

W murach, wykonywanych niejednocze$nie, w miejscu potaczen nalezy stosowac strzepia zazebione
koricowe.

Elementy murowe uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Wneki i bruzdy
instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Konstrukcje murowe grubo$ci mniejszej niz 1 cegta (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) moga by¢
wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Mury z bloczkéw betonowych

Grubos¢ spoin poziomych moze waha¢ sie w granicach od 10 do 15 mm, a grubo$¢ spoin pionowych od
10 do 20 mm.

Spoiny pionowe w kolejnych warstwach muru powinny by¢ przesunigte co najmniej 8 cm
Wneki i bruzdy dla instalacji nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem muréw.

5.3.  Mury z bloczkéw betonu komérkowego

Sciany z bloczkéw mozna murowaé na zaprawach cementowo-wapiennych lub dedykowanych
zaprawach klejowych. Bloczki nalezy uktada¢ z zachowaniem zasad normalnego wigzania na petne
spoiny o grubo$ci 15 mm dla spoin poziomych i 10mm dla spoin pionowych (lub wg zalecen producenta
zaprawy klejowej). Odchytki grubo$ci spoin nie powinny by¢ wigksze niz+/- 3 mm.

Przed utozeniem bloczkéw w murze nalezy je obficie zwilzy¢ woda.

W tym samym murze nie nalezy stosowac elementdw z innego materiatu (systemu).

Strona | 64



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Materiaty ceramiczne i betonowe.
Przy odbiorze materiatdbw murowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

— sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi
w Dokumentacji Projektowej,

— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiarow i ksztattu cegty,
* liczby szczerb i peknigc,
e odpornosci na uderzenia,
* przetomu ze zwroceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakoSci cegly przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym.

6.2. Bloczki z betonu komérkowego.
Nalezy sprawdzi¢ gestosC objetoSciowg z wymaganiami Dokumentacji Projektowej. Wilgotnos¢
bloczkéw w chwili wbudowania nie powinna by¢ wigksza niz 20%.

6.3. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke
i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.

6.4. Odchytki wymiaréw Scian
Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowaé wg ponizszej tabeli:

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
Mury spoinowane | Mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysoko$ci 1 m 3 6
- na wysoko$ci kondygnacii 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
— na catej dtugosci 10 20
Odchylenia wymiarow otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
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wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdt podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa - 1m2 (metr kwadratowy) muru o odpowiedniej grubo$ci.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiory wykonywa¢ w oparciu 0 normy przedmiotowe.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna®.

Ptatno§¢  nalezy  przyjmowaé zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobot,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

»  SIWZ opracowany przez Inwestora
» Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
* Harmonogramem Robot
e Zatwierdzona przez Zamawiajgcego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.
e Aprobaty techniczne
 Instrukcje i wytyczne Producenta
Przepisy i Normy:
e PN-EN 771-1+6 (seria norm) - Wymagania dotyczace elementéw murowych - Czes¢ 1+6,
e PN-EN 772-1+22 (seria norm) - Metody badan elementéw murowych.

o PN-B-12012:2007 - Metody badan elementow murowych - OkreSlanie odpornosci na
zamrazanie-odmrazanie elementéw murowych ceramicznych

* PN-EN 845-1+3 (seria norm) - Specyfikacja wyrobow dodatkowych do muréw

* PN-EN 846 (seria norm) - Metody badan wyrobéw dodatkowych do wznoszenia muréw
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PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane - Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnoSci

PN-B-12030:1996 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport8

PN-B-12066:1998 - Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy?®

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-06 - KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, w szczegoino$ci konstrukcji ze stali profilowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujgcymi normami
przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Stal

Materiaty na konstrukcje stalowe powinny by¢ zgodne z ST i Dokumentacjq Projektowa.
Tolerancje wymiarowe zgodne z obowigzujgcymi normami.

Cechy i oznaczenia materiatow powinny odpowiada¢ gatunkom podanym w Dokumentacji Projektowe;.
Jakos¢ materialu powinno potwierdza¢ zaswiadczenie o jakoSci, a wymagane parametry
| wtasciwosci materiatu - wyniki badan podane w atescie.

2.1.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elekiryczne przy uzyciu elekirod
otulonych EA-146. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny:

— posiada¢ zaswiadczenie jakosci;
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— spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych;

— posiada¢ opakowanie - przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymaganiami producenta.

2.1.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
a) sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2004 - Klasy doktadnosci A i B:
— dla $rednic 8-16 mm - 4.8-H
— dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-Il
— stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
— tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
— wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
b) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061
c) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2004
— wilasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - cze$ciowo zastgpione PN-EN 20898- 2:1998
d) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
e) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
Wszystkie taczniki cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg Dokumentaciji Projektowej i SST-14.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Sprzet do wykonania konstrukcji stalowych winien odpowiada¢ wymaganiom odno$nych przepisow,
w tym réwniez posiada¢ wazne $wiadectwa Urzedu Dozoru Technicznego (jezeli sg one wymagane).

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stalibyta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie
| zanieczyszczen mogacych utrzymac wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie
suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformaciji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana.
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Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Dopuszczalne odchytki, obrobka czesci, potaczenia, montaz konstrukcji powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w Dokumentacji Projektowej i normie PN-EN 1090 - Wykonanie konstrukcji
stalowych i aluminiowych (seria norm).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania miedzyoperacyjne

Wykonanie nadprozy i belek stropowych z profili stalowych podlega odbiorom robét zanikajacych.

6.2. Badania ostateczne

Badania ostateczne przeprowadzane sg po zakonczeniu wszystkich prac montazowych i obejmujg caty
proces wykonania i montazu konstrukcji. Badania ostateczne polegajg na sprawdzeniu:

— posadowienia konstrukcji,

— prawidtowosci uktadu geometrycznego elementéw oraz doktadno$ci zestawienia,

— gtéwnych wymiarow konstrukcji;

— spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentaciji Projektowej i normach przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdt podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:
Konstrukcje stalowe ze stali ksztattowej — 1kg (kilogram) zamontowanej i odebranej konstrukcji

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6ot podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢  nalezy  przyjmowa¢ zgodnie zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.
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10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

SIWZ opracowany przez Inwestora

Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

Harmonogramem Robdt

Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
Normy.

Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:

PN-EN 1993 - Eurokod 3. Projektowanie konstrukcji stalowych (seria norm).
PN-EN 1090 - Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych (seria norm).

PN-EN 10163-1:2007 - Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych
blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na gorgco - Czes¢ 1:
Wymagania ogdine

PN-EN 10163-2:2007 - Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych
blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikdéw walcowanych na gorgco - Czes¢ 2: Blachy
grube i blachy uniwersalne

PN-EN 10163-3:2006 - Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych

blach grubych, blach uniwersalnych i ksztattownikow walcowanych na gorgco - Czes¢ 3:
Ksztattowniki

PN-EN ISO 3834-1:2007 - Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych -
Czesc¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jako$ci

PN-EN ISO 3834-2:2007 - Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych -

Cze$¢ 2: Petne wymagania jakoSci

PN-EN ISO 3834-3:2007 - Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych -

Czes¢ 3: Standardowe wymagania jakosci

PN-EN 1SO 3834-4:2007 - Wymagania jako$ci dotyczace spawania materiatdbw metalowych -

Czes¢ 4: Podstawowe wymagania jakosci

PN-EN ISO 15792-1+3 (seria norm) - Materiaty dodatkowe do spawania - Metody badania
(seria norm)

PN-EN ISO 17635:2017-02 - Badania nieniszczace spoin - Zasady ogdlne dotyczace metali

PN-EN 1SO 17636-1:2013-06 - Badania nieniszczace spoin - Badanie radiograficzne - CzeS¢ 1:
Techniki promieniowania X i gamma z btong
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PN-EN 1SO 17636-2:2013-06 - Badania nieniszczace spoin - Badanie radiograficzne - CzeS¢ 2:
Techniki promieniowania X i gamma z detektorami cyfrowymi

PN-EN ISO 17637:2017-02 - Badania nieniszczace ztaczy spawanych - Badania wizualne
ztaczy spawanych

PN-EN ISO 17638:2017-01 - Badanie nieniszczace spoin - Badanie magnetyczno-proszkowe

PN-EN ISO 17639:2013-12 - Badania niszczace spawanych ztgczy metali - Badania
makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawanych

PN-EN ISO 17640:2011 - Badania nieniszczace spoin - Badania ultradzwigkowe - Techniki,
poziomy badania i ocena

PN-EN 1SO 17641-1:2005 - Badania niszczace spoin w metalach - Badania pekania na goraco
ztaczy spawanych - Metody spawania tukowego - Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine

PN-EN ISO 17641-2:2015-12 - Badania niszczace spoin w metalach - Badania pekania na
goraco ztaczy spawanych - Metody spawania tukowego - Cze$S¢ 2: Proby z utwierdzeniem
wtasnym

PN-EN ISO 17642-1:2005 - Badania niszczace spoin w metalach - Badania pekania na zimno
ztaczy spawanych - Metody spawania tukowego - Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine

PN-EN ISO 17642-2:2005 - Badania niszczace spoin w metalach - Badania pekania na zimno
ztaczy spawanych - Metody spawania tukowego - Cze$¢ 2: Proby z utwierdzeniem wtasnym

PN-EN ISO 17642-3:2005 - Badania niszczace spoin w metalach - Badania pekania na zimno
ztaczy spawanych - Metody spawania tukowego - Czes¢ 3: Badania z obcigzeniem
zewnetrznym

PN-EN 1SO 17643:2015-11 - Badanie nieniszczace spoin - Badanie pradami wirowymi spoin
przez analize ptaszczyzny zespolonej

PN-EN ISO 17659:2008 - Spawanie - Wielojezyczne terminy dotyczace ztaczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami

PN-EN ISO 9015-1:2011 - Badania niszczace ztaczy spawanych metali - Badanie twardosci -
Czes¢ 1: Badanie twardo$ci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN 1SO 9015-2:2016-04 - Badania niszczace ztaczy spawanych metali - Badanie twardo$ci
- Czes$¢ 2: Badanie mikrotwardosci ztaczy spawanych tukowo

PN-EN ISO 9016:2013-05 - Badania niszczace ztgczy spawanych metali - Badanie udarnosci -
Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie

PN-EN 1SO 9017:2014-01 - Badania niszczace spawanych ztgczy metali - Proba tamania

PN-EN 876:1999 - Spawalnictwo - Badania niszczace spawanych ztaczy metali - Préba
rozciggania prébek wzdtuznych ze spoin ztgczy spawanych

PN-EN 1SO 13920:2000 - Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych -
Wymiary liniowe i katy - Ksztatt i potozenie
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PN-EN ISO 2560:2010 - Materialy dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego

spawania tukowego elekirodg metalowa stali niestopowych i drobnoziarnistych - Klasyfikacja

PN-B-06200:2002'0 - Konstrukcie stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

10

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-07 - KONSTRUKCJE | POKRYCIA DACHOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie konstrukcji i pokry¢ dachowych.

Dodatkowo zakres prac obejmuje rowniez:
a) Obrdbki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej.
b) Montaz rynien i rur spustowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte wniniejszej specyfikacji, sq zgodne z obowigzujacymi normami
przedmiotowymi oraz okre$leniami zawartymi w ST-00 — ,OgdIna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacijq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

2.1. Drewno na stemple - okragte, korowane
2.2. Drewno konstrukcyjne

Uzyte do robdt drewno musi by¢ catkowicie suche (o wilgotnosci nie przekraczajacej 12%),
sezonowane.

Przekroje poszczegoinych elementow - wg Dokumentaciji Projektowe.
Klasa drewna wg Dokumentacji Projektowej oraz normy PN-EN 338.

Drewno powinno spetnia¢ warunki okreSlone w normach przedmiotowych (PN-EN 14081-1, PN-EN
1995 - Eurokod 5. Projektowanie konstrukcji drewnianych)
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2.3. Dach "wyzszy"

W konstrukcji dzwigara drewnianego klejonego z ptatwiami, kryty ptyta dachowg systemowg
jednoelementowq (blacha stalowa od gory, pianka QuadCore, trapez stalowy od dotu). Od gory
wodoszczelna membrana w kolorze szarym mocowana systemowo. WejScie na dach wyzszy z czesci
nizszej drabinkg stalowa.

Ptyty dachowe przeznaczone do krycia stropodachow o kacie nachylenia 4 stopni. Szerokos¢ modutu
1m, grubos$¢ rdzenia — 140 mm, grubo$¢ zeber — 108mm w rozstawie co 333 mm, grubo$¢ facznie - 250
mm. Plyty z fabrycznym podcieciem na zaktad. taczenie ptyt wzdtuz uszczelkg antykondensacyjng
montowang fabrycznie.

- warstwa zewnetrzna — pojedyncza warstwa wodoszczelnej folii wykonanej ze zmigkczonego PCV na
osnowie z widkniny w kolorze jasno-szarym.

- warstwa wewnetrzna — poliuretanowa powloka organiczna z utwardzong warstwg wierzchnig, do
zastosowania w Srodowiskach agresywnych odporna na $rodki chemiczne stosowane na basenie, kolor
biaty

- rdzen izolacji cieplnej — sztywna pianka poliizocyjanurowa IPN, gesto$¢ 40 kg/m3, lambda
0,0224W/m2xK

Konstrukcje dachu nad salg basenowg zaprojektowano jako lekkg drewniang z pokryciem systemowym
na blasze trapezowej. Konstrukcja sktada sie z dzwigarow oraz ptatwi z drewna klejonego GL 28h.

Dzwigary belkowe w rozstawie 5,4m, o szeroko$ci 18 cm i wysokosci 110cm (wstepna strzatka ugiecia
- 3 cm). Ptatwie pod oparcie blachy trapezowej w rozstawie max.2,5m. Blacha trapezowa T-60x235,
strona A (pozytyw), gr. 1,00mm.

Oparcie dzwigarow na stupach zelbetowych za posrednictwem tozysk wykonanych z blach stalowych.
Potac stezona w plaszczyznie platwi stezeniami z pretow stalowych z nakretkami rurowymi
napinajacymi. Dopuszcza sie zastosowanie systemu stezen ciggnowych, np. DETAN.

Wszystkie elementy stalowe zaprojektowano ze stali ksztattowej St3SX.
Klasa wykonania konstrukciji stalowej EXC 2 wg PN-EN 1090

Poziom jakosci ztaczy C wg PN-EN I1SO 5817

Zabezpieczenie antykorozyjne stali przez malowanie farbami systemowymi.
Kategoria korozyjnoSci atmosfery C4 (duza).

Trwato$¢ systemu malarskiego dtuga (H > 15 lat) wg PN-EN ISO12944.

Elementy stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ do stopnia St3 wg PN 1SO 8501-1. Jednoczesnie
powierzchnie powinny zosta¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta podanymi w kartach
technicznych i aprobatami technicznymi stosowanych systeméw malarskich.

Laczniki Srubowe cynkowane zanurzeniowo (ogniowo) wedtug PN-EN ISO146.
Sruby kI 5,8 wg ISO 4014 (normy poréwnywalne: DIN 931, PN 82101).
Nakretki kI 5 wg ISO 4032 (normy poréwnywalne: DIN 934, PN 82144).
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Podktadki 140 HV wg ISO 7089 (normy poréwnywalne: DIN 125, PN 82006).
2.4. Dach "nizszy"

Dach czeSci niskiej monolityczny typu filigran z spadkami ksztattowanym w klinach styropianowych
twardych, kryty papa podktadowg i wierzchniego krycia w systemie. Przy montazu warstw
styropianowych, podczas wysokiej wilgotnosci powietrza nalezy zastosowa¢ kominki wentylacyjne -
przeznaczone do wietrzenia termoizolacji oraz do uwalniania pary wodnej, jaka gromadzi si¢ pod
pokryciem wodoszczelnym. Przewidzie¢ kominki @ 75 na pole 30m2.

Wejscie na dach nizszy z pomieszczenia 0/4 drabinkg mocowang do $ciany i wytazem dachowym.
Dach pokryty dwiema warstwami papy :

a) papa podktadowa mocowana mechanicznie- papa na osnowie ze stabilizowanej, kompozytowej
witokniny poliestrowej z obustronng powtokg z masy asfaltowej. Strona wierzchnia jest profilowana
i pokryta folig z tworzywa sztucznego, strona spodnia zabezpieczona jest drobnoziarnista posypka
mineralng.

Parametry:
—  Grubos¢ -4 mm +/-6 %
— Gietko$¢ w niskiej temperaturze _-15°C / @ 30 mm
— Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy 10 kPa
— Max sita rozciggajaca, jednostki N/5SOmm: wzdtuz, w poprzek — 750 +/- 200 , 550+/- 200
— Reakcja na ogien — klasa E

b) papa wierzchniego krycia zgrzewalna - papa na osnowie z kompozytu szklanego z obustronng
powlokg z masy asfaltowej. Strona wierzchnia pokryta jest gruboziarnistg posypka mineralng oraz
wzdtuz jednej krawedzi natozony jest pasek folii o szerokosci ok. 80 mm, strona spodnia jest
profilowana i zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Parametry:
—  Grubos¢ - 5 mm +/-6 %
—  Gietko$¢ w niskiej temperaturze _-25°C / @ 30 mm
— Wodoszczelno$¢ — wodoszczelna przy 60 kPa
— Max sita rozciggajaca, jednostki N/50mm: wzdtuz, w poprzek — 850 +/- 200 , 700+/- 200
— Reakcja na ogien — klasa E

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Do wykonania pokry¢ z papy mocowanej mechanicznie nalezy uzywac:
— urzadzenie do mocowania tacznikow (ewentualnie naktadka na wiertarke),

— aparat do zgrzewania zaktadow na rozgrzane powietrze,
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— palniki gazowe jednodyszowe,

— watki dociskowe.
Przy uktadaniu pap nieodzowne sg ponadto szpachelka i néz do ciecia papy.
Do wykonania pokry¢ z papy termozgrzewalnej nalezy uzywac:

— palnik gazowy jednodyszowy z wezem,

— maly palnik do obrobek dekarskich,

— butla z gazem technicznym propan-butan lub propan,

— szpachelka,

— nodz do ciecia papy,

— watek dociskowy z silikonowg rolka,

— przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania (sztywna i lekka rurka odpowiednio
wygieta).

Mate palniki gazowe badz palniki jednoptomieniowe stuzg do wykonywania detali i obrébek z pap
zgrzewalnych. Waz do palnikéw gazowych powinien mie¢ dtugo$¢ min. 15 m, aby umozliwiat swobodne
poruszanie sie z palnikiem bez czestego przestawiania butli gazowe;.

Butle gazowe powinny wazy¢ 11 kg lub 33 kg. Zjawisko szronienia butli gazowych (szczegdlnie 11 kg)
w warunkach znacznego wydatku gazu jest zjawiskiem naturalnym.

Szpachelka stuzy do ukosowania zgrzewow i ich wygltadzania oraz do sprawdzania poprawnoci
wykonanych spoin. Pracownik majacy doswiadczenie przy zgrzewaniu papy i wykanczaniu
poszczegolnych detali praktycznie nie dotyka rekg papy, lecz postuguje sie w tym celu szpachelka.

Podczas wykonywania prac izolacyjnych w technologii pap zgrzewalnych na stanowisku roboczym musi
znajdowac sie sprzet gasniczy w postaci gasnicy, koca gasniczego, pojemnika z wodg i z piaskiem oraz
apteczka pierwszej pomocy zaopatrzona w srodki przeciw oparzeniom.

Pozostate prace montazowe wykonywa¢ przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego oraz
elektronarzedzi.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Pape nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, uktadane w jednej warstwie w pozycji stojacej,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki nalezy uktadaé w sposéb
uniemozliwiajacy przemieszczanie sie ich podczas transportu.

Transport materiatdw musi odbywac sie w sposob zgodny z wymaganiami Producenta, zabezpieczajacy
je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

Transport ptyt dachowych systemowych - wg zalecen Producenta.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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4.1. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, zgodny z wymaganiami Producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom
w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
— date produkciji i nr parti,

= wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

— znak budowlany.

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem i sznurkiem grubo$ci co najmniej 0,5mm. Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona
nalepka z podstawowymi danymi okre$lonymi w normie.

Rolki papy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronione przed zawilgoceniem i przed
dziataniem promieni stonecznych lub zrédet ciepta (w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow).

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegto$¢
miedzy stosami - 80cm.

Przechowywanie ptyt dachowych systemowych - wg zalecen Producenta.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Wszystkie elementy drewniane nowo wbudowane oraz istniejgce pozostawione, nalezy po
oczyszczeniu impregnowa¢ preparatem przeciw biokorozji np. Fungitox MP oraz zabezpieczy¢
srodkiem ogniochronnym np. Fobos 2M do stopnia nie rozprzestrzeniania ognia.

5.2. Wiazary dachowe

a) Wigzary nalezy montowaC na roboczych pomostach montazowych wykonanych na
wyréwnanym i wypoziomowanym podiozu, zabezpieczonym przed osiadaniem podczas robét.
Deski pomostu powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 18% i by¢ jednostronnie ostrugane. Na
pomost nalezy nanieS¢ zarys montowanej konstrukcji z ewentualnym uwzglednianiem strzatki
odwrotne;.

b) Dopuszczalne odchytki od wymiaréw projektowanych przy nanoszeniu ich na pomost
montazowy powinny wynosic:
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» w konstrukcjach o rozpietosci do 15 m:

1 5 mm na dtugosci przesta,

+ 2 mm w odlegto$ci pomiedzy weztami oraz na wysoko$ci wigzara,
»  w konstrukcjach o rozpietosci ponad 15 m:

+ 10 mm na dtugosci przesta,

+ 4 mm w odlegtosci pomiedzy weztami oraz na wysoko$ci wigzara,

Gotowe wigzary powinny by¢ (w miare mozliwo$ci) przechowywane w ostonietych
pomieszczeniach lub zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Powinny by¢ one
utozone na podkfadach w stosy i rozdzielne przektadkami. Jezeli ze wzgledu na duze wymiary
zachodzi konieczno$¢ sktadowania wigzardw na otwartym powietrzu, stosy nalezy przykrywac
papa, folig z tworzyw sztucznych lub w inny sposéb zabezpieczyé przed opadami
atmosferycznymi.

Wiazary i elementy sktadowe powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami
w czasie transportu. Sruby, $ciagi itp. Powinny by¢ skrecone przed zatadowaniem. Po
wyladowaniu nalezy dokona¢ przegladu tych czesci, usungé ewentualne uszkodzenia i
ponownie dokreci¢ $ruby, Sciggi itp.

Przed podnoszeniem wigzardw nalezy zabezpieczy¢ je przed wyboczeniem lub zwichrowaniem,
a wezly przed rozluzowaniem potaczen i przesuwem w ptaszczyznie lub poza ptaszczyzng
wigzara. Elementy smukie nalezy przed podniesieniem czasowo usztywni¢ dodatkowymi
pretami, rozpérkami, uchwytami itp. Miejsca zawieszenia wigzara za pomocg uchwytow
linowych powinny by¢ tak dobrane, aby podczas jego transportu na miejsce utozenia we
wszystkich pretach wystepowaty sity o takich samych znakach, jakie beda wystepowaty
w okresie uzytkowania konstrukcji oraz aby nie zostata naruszona sztywno$¢ wezidw; sity
w pretach nie powinny by¢ wigksze ni otrzymywane z obliczen statycznych.

Miejsca zaczepiania uchwytow linowych powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi za pomoca podktadek.

Wigzary ustawione na podporach powinny by¢ niezwtocznie potaczone teznikami statymi lub
stezeniami tymczasowymi i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi. Usuniecie
zawieszenia wigzara z haka dzwigu montazowego przed zabezpieczeniem statecznoSci
wigzara jest niedopuszczalne.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzardw przed trwatym zamocowaniem wynosza;
1 10mm w rozstawie osiowym wigzardéw w rzucie poziomym,
0,5% wysokosci wigzara na odchylenie ptaszczyzny wigzara od pionu,
1 10mm w osiach weztéw podporowych od osi podpér.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw wigzaréw po trwatym zamocowaniu wynosza;

* a)w diugosci wigzara:

+ 20mm przy rozpietosci do 15m,
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+ 30mm przy rozpietosci ponad 15m,

* b)w wysokosci wigzara:

+ 10mm przy rozpietosci do 15m,

+ 20mm przy rozpietosci ponad 15m,

e+ 5mm w odlegtosci miedzy weztami (mierzonej wzdtuz pasa).

5.3. Roboty pokrywcze - pokrycia papowe

Podtoza przeznaczone pod pokrycia papowe, mocowane mechanicznie muszg spetniaC kilka
podstawowych wymogow:

wymagana jest odpowiednia sztywno$¢ i wytrzymatos¢ podioza, zapewniajaca przeniesienie obcigzen

wystepujacych w czasie robot i w czasie eksploataciji dachu,

wymagana jest rowno$¢ podioza, co ma istotny wptyw na prawidtowy sptyw wody,

podtoze powinno by¢ oczyszczone z kurzu i zanieczyszczen,

zaleca sie, aby styki podtoZza z elementami wystajacymi ponad powierzchnie dachu byty ztagodzone

elementami typu IZOKLIN.

Podstawowe zasady wykonawcze

W kazdym wypadku wykonywania prac z wykorzystaniem pap do mocowania mechanicznego
obowigzujg nastepujace zasady:

1.

Przed przystgpieniem do wykonywania nowego pokrycia lub remontu starego nalezy zapoznaé
sie ze stanem dachu.

Przed przystapieniem do prac nalezy dokona¢ pomiardw potaci dachowej, sprawdzi¢ poziomy
osadzenia wpustow dachowych, wielkos¢ spadkow dachu oraz ilos¢ przerw dylatacyjnych i na
tej podstawie precyzyjnie rozplanowaé roztozenie poszczegdinych paséw papy na powierzchni
dachu. Wskazane jest wykonanie podrecznego projektu pokrycia z rozplanowaniem pasow
papy szczegolnie przy bardziej skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie
prac pozwoli na optymalne wykorzystanie materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizsze;
niz 0°C w przypadku pap modyfikowanych SBS. Temperatury stosowania pap zgrzewalnych
mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedq magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych
(ok. +20°C) i wynoszone na dach bezpo$rednio przed zgrzaniem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Roboty dekarskie rozpoczyna sie od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéw i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomuréw,
kominéw, $wietlikdw itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej.

Przy matych pochyleniach dachu do (10%) papy nalezy uktada¢ pasami réwnolegtymi do
okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang
duzg masg mozliwo$¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas zgrzewania). Minimalny
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spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementdw konstrukcyjnych umozliwiat
skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie pofaci dachowej nie powinno
by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca sig, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wieksze spadki.

7. Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktdrym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg
z dwoch koncow do srodka. Miejsca zaktadow na utozonym wczesniej pasie papy (z ktorym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciggnaé szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szeroko$ci zaktadu (12-15 cm).

8. Pape mocowac do no$nego podfoza za pomocg tgcznikdw mechanicznych. taczniki nalezy
rozmieszczaC réwnomiernie wzdtuz zakltadu papy — dobdér wg wytycznych Producenta. Po
zamocowaniu nalezy dokona¢ dokfadnego zgrzania zaktadu w celu uzyskania jednolitej powtoki
wodochronnej. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na
catej dtugosci zgrzewu. W przypadku, gdy wyptyw nie pojawi sie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolkg. Site docisku rolki do papy
nalezy tak do bra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zadanej szeroko$ci. Brak wyptywu masy
asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

9. Arkusze papy nalezy taczy¢ ze sobg na zaktady okreslone przez Producenta. Zaktady powinny
by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywaé ze szczegding staranno$cig. Po
utozeniu kilku rolek i ich wyschnieciu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewow.
Miejsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu) i ponownie skleic. Wyptywy
masy asfaltowej mozna posypa¢ posypkg w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki
dachu.

10. W poszczegoinych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak, aby
zakfady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie. Aby unikna¢ zgrubier papy na
zaktadach, zaleca sie przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy lezacych na spodzie
zakfadu pod katem 45°.

Nie nalezy uktada¢ papy w przypadku mokrej nawierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas opadow
atmosferycznych.

5.4. Roboty pokrywcze - ptyty warstwowe systemowe

Roboty pokrywcze przy uzyciu warstwowych plyt systemowych prowadzi¢ wg zalecen Producenta
systemu.

5.5. Obroébki blacharskie
Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci.

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15°C.

Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.6. Rynny i rury spustowe

Rynny powinny:
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— by¢ wykonane z pojedynczych cztondéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wieloczionowe,

— by¢ taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm; ztgcza powinny by¢ lutowane
na catej dtugosci,

— mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
Spadki rynien regulowaé¢ na uchwytach zgodnie ze stanem istniejacym.

Rury spustowe powinny:
— by¢ wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany
w elementy wieloczionowe,

— by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na
zaktad szeroko$ci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

— by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3m.
Lokalizacja rur spustowych zgodna z Dokumentacjg Projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Kontroli podlegajg zgodno$¢ wykonania Robot z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;
i niniejszej Specyfikacji.

Kontrola jakoSci rob6t obejmuje nastepujace czynnosci:
— kontrole zgodno$¢ zastosowanego materiatu z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i ST,
— kontrole elementdw przed ich zmontowaniem,
— kontrole gotowej konstrukgji,
— kontrole stezenia i zwiatrowania konstrukii.

Badanie materiatow przewidzianych w Dokumentacji Projektowej lub ST do wykonania konstrukcii
drewnianej powinno by¢ dokonane przy dostawie tych materiatdw. Ocena jakos$ci materiatow przy
odbiorze konstrukcji powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i zaswiadczen z kontroli stwierdzajgacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami Dokumentacji
Projektowej, ST oraz normami przedmiotowymi.

Badania elementdw przed ich zmontowaniem powinno obejmowac:

— sprawdzenie wykonania potaczen na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi w Dokumentacji
Projektowej i ST;

— sprawdzenie wymiarow wzornikow (szablonéw) i konturéw oraz wymiaréw poszczegdinych
elementdw konstrukciji nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru taSma lub inng miarg stalowg
z podziatkg milimetrowa, przez stwierdzenie ich zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i ST;

— sprawdzenie wilgotno$ci drewna;
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— kontrola jakosci materiatbw na pokrycia dachowe polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych. Wyniki badan powinny
by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

— w przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

— nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktdrych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

— nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:
— Konstrukcje drewniane - 1m3 (metr szeScienny);
— Ulozenie izolacji, pokrycia dachowe - 1m2 (metr kwadratowy);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6ot podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior podtoza

Badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,

Sprawdzenie rownosci powierzchni podioza nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci
2m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Prze$wit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatq
nie powinien przekroczy¢ 5mm.

8.2. Odbiér robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajq odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
czesciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktérych dostep poézniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:
— dokumentacja techniczna,

— Dziennik Budowy z zapisem stwierdzajacym odbior cze$ciowy podtoza oraz poszczegdinych
warstw lub fragmentow pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
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— protokdty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub cian,

Sprawdzenie prawidtowos$ci spadkow rynien,

Sprawdzenie szczelnoSci potaczen rur spustowych z wpustami.

W przypadku witgczania rur spustowych do kanalizacji — montaz rur moze nastgpi¢ po sprawdzeniu
droznosci przewodow kanalizacyjnych.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiardw i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym
e Harmonogramem Robot
o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.
» Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:
e PN-EN 1995 - Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych

e PN-EN 14081-1:2016-03 - Konstrukcje drewniane - Drewno konstrukcyjne sortowane
wytrzymato$ciowo o przekroju prostokatnym - Cze$¢ 1: Wymagania ogéine

e PN-EN 338:2016-06 - Drewno konstrukcyjne - Klasy wytrzymatosci

 PN-EN 1109:2013-07 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdw - Okreslanie gietkosci w niskiej temperaturze.

 PN-EN 1110:2011 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachéw - Okreslanie odporno$ci na sptywanie.
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» PN-EN 1848-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie dtugosci, szerokosci
i prostoliniowos$ci - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachdw.

» PN-EN 1849-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie grubosci i gramatury -
Czes¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.

» PN-EN 1850-1:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Okre$lanie wad widocznych - Cze$¢ 1:
Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachéw.

e PN-EN 1928:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie wodoszczelnosci.

e PN-EN 1931:2002 - Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachdw - Okreslanie przenikania pary wodne;.

» PN-EN 12310-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochronne - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie wytrzymatoSci na rozdzieranie (gwozdziem).

» PN-EN 12311-1:2001 - Elastyczne wyroby wodochronne - Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do
izolacji wodochronnej dachéw - Okre$lanie wtasciwo$ci mechanicznych przy rozcigganiu.

* PN-EN 13501-1+A1:2010 - Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw
- Cze$¢ 1: Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan reakcji na ogien.

* PN-EN 13501-5:2016-07 - Klasyfikacja ogniowa wyrobdw budowlanych i elementéw budynkéw
- Czes¢ 5: Klasyfikacja na podstawie wynikow badan oddziatywania ognia zewnetrznego na
dachy

e PN-EN 13707:2013-12 - Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe na osnowie do
pokry¢ dachowych. Definicje i wlasciwo$ci.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-08 - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE | PRZECIWWODNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie niezbednych izolacji, w tym
m.in.:

izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych;

paroizolacii,

przeciwwiatrowych;

powtok ochronnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

Bitum — lepki ptyn lub ciato state, sktadajace sie przede wszystkim z weglowodoréw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych powinny
odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
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Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez Producenta przez
zaSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentoéw potwierdzajacych przez Producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg
Projektowg oraz sprawdzenie wiadciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
UWAGA:

Do izolacji fundamentéw nie wolno uzywac izolacji bitumicznych typu: papa lepik ze wzgledu na
ochrone wéd leczniczych.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ i srodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.1. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreSlony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajgca:

nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
— date produkcii i nr partii,

= wymiary,

— numer aprobaty technicznej,

— nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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— znak budowlany.

Materiaty powinny by¢ przechowywane na suchym podktadzie, w pomieszczeniach krytych
i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty nalezy uktada¢ na podktadach z desek lub
ptyt betonowych i przykrywaC szczelnie brezentem lub folig. Przechowywanie w magazynach
pototwartych lub  zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Opakowania nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej, $cisle jedno obok drugiego najwyzej w dwdch
warstwach.

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych pape przed zawilgoceniem,
dziataniem promieni stonecznych, z dala od grzejnikow. Rolki nalezy ustawia¢é w stosy w pozycji
stojacej, w jednej warstwie. Stosy nie powinny zawiera¢ wiecej niz 1200 rolek, a odlegtos¢ miedzy
stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80cm.

Wskazdwki dotyczace wspdlnego sktadowania: Nie przechowywaé z utleniaczami. Trzyma¢ z dala od
zywnosci, napojéw i pasz. Przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. W miejscu
przechowywania przestrzega¢ zakazu palenia.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2. Przygotowanie powierzchni

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki
betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci
fundamentéw nalezy potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy
i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usungC z catej powierzchni za pomocg odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne, nalezy powierzchnie betonowg wyréwnac
zaprawg cementowg, przetrze¢, ale nie wygtadzac.

Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczen.

5.3. Wykonywanie izolacji

Prace prowadzi¢ w oparciu 0 wytyczne i wymagania okre$lone w Dokumentacji Projektowej oraz
Kartach Produktow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Kontrole jakosci Robét prowadzi¢ w oparciu 0 norme PN-69/B-10260 - Izolacje bitumiczne Wymagania
badania techniczne przy odbiorze.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
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Jednostka obmiarowa - 1m? zaizolowanej powierzchni.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiory Robot prowadzi¢ w oparciu o Aprobaty Techniczne lub norme PN-69/B-10260" - Izolacje
bitumiczne Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

» SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

e Harmonogramem Robot

o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.

e Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
» PN-69/B-102602 - Izolacje bitumiczne Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

* PN-B-27617/A1:1997'3 - Papa asfaltowa na tekturze budowlane;
e ZUAT-15/IV.08 — Wyroby do izolacji paroszczelnych.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

" Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
2 Norma wycofana bez bezposredniego zastapienia

13 Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-09 - IZOLACJE CIEPLNE, PRZECIWOGNIOWE | PRZECIWDZWIEKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem wykonanie wszystkich czynno$ci
umozliwiajacych i majgcych na celu wykonanie izolacji ciepinej (termicznej) i przeciwdzwigkowej
(akustycznej), a w szczegdlnosci obejmuje nastepujacy zakres:

— izolacja dachu
— izolacja Scian
— izolacja posadzek, stropow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Okres$lenia dodatkowe:

Grunt - bardzo cienka warstwa, ktéra moze by¢ naktadana na warstwe zbrojong, w celu jgj
wzmocnienia i poprawienia przyczepno$ci wyprawy tynkarskiej

Masa klejaca — gotowa do stosowania mieszanina, przeznaczona do przyklejania materiatu
termoizolacyjnego do podtoza oraz siatki zbrojgcej do materiatu termoizolacyjnego.

Masa tynkarska - gotowa do stosowania mieszanina, przeznaczona do wykonywania wyprawy
tynkarskiej na warstwie zbrojonej

Materiat izolacyjny — materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

Mineralna masa tynkarska - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, ktérej podstawowym
sktadnikiem jest spoiwo mineralne (cement, wapno) a pomocniczym polimer proszkowy.

Polimerowa masa tynkarska - gotowa mieszanina w postaci ciektej, ktérej podstawowym sktadnikiem
jest spoiwo polimerowe.
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Roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem izolaciji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Silikonowa masa tynkarska - ciekta mieszanina, gotowa do stosowania, ktorej gtdwnym sktadnikiem
jest spoiwo krzemowo-organiczne.

Systemy klejone - systemy, w ktérych potaczenie ocieplenia z podiozem jest zapewnione przez
przyklejanie.

Systemy klejone z dodatkowym mocowaniem mechanicznym - systemy, w ktérych potgczenie
ocieplenia z podiozem jest zapewnione przez przyklejanie i zastosowanie odpowiednich elementéw
mechanicznych.

Systemy mocowane mechanicznie - systemy, w ktorych potaczenie ocieplenia z podtozem jest
zapewnione dzigki odpowiednim elementom mechanicznym.

Warstwa zbrojona - uktad sktadajacy sie z masy klejacej lub zaprawy klejacej oraz siatki zbrojace;.

Wyprawa tynkarska - zaprawa tynkarska lub masa tynkarska po stwardnieniu, stanowigca zewnetrzng
warstwe wykoniczeniowg uktadu ociepleniowego, zespolona z warstwg zbrojona.

Zaprawa klejaca - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, przeznaczona do przyklejania
materiatu termoizolacyjnego do podtoza oraz siatki zbrojgcej do materiatu termoizolacyjnego.

Zaprawa tynkarska - sucha mieszanka do zarabiania wodg na budowie, przeznaczona do
wykonywania wyprawy tynkarskiej na warstwie zbrojone;.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i urzadzern podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

2.1. Materialy izolacyjne - parametry i wymagania wg Dokumentacji Projektowej.
2.2. Elementy uzupetniajace
Elementy typu:

— faczniki mechaniczne,

— profile zakonczajace (listwy startowe),

— elementy zabezpieczenia krawedzi,

— elementy dylatacyjne,

— siatki pancerne,

- inne.
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Uwaga!
taczniki mechaniczne oraz elementy dylatacyjne i siatka pancerna wymagajg dokumentow
dopuszczajgcych do stosowania, pozostate elementy uzupetniajace - nie.

Materiat tacznika, typ (np. wbijany, wkrecany) i gtebokoS¢ zakotwienia zalezg od rodzaju podioza oraz
rodzaju materiatu izolacji cieplnej.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonywanie robét termoizolacyjnych nalezy prowadzi¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii
rusztowan systemowych, przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ i srodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem
i zniszczeniem, okre$lony przez Producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres zakfadu produkujacego,

— nazwe wyrobu;

— date produkgcii i nr partii,

= wymiary,

— liczbe sztuk w pakiecie,

— numer Normy lub aprobaty technicznej wg ktérej okreslono wtasciwosci materiatow.

Transport materiatow musi odbywac si¢ w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem, zniszczeniem i zamoknieciem, z uwzglednieniem wymagan okreslonych przez
Producenta w instrukgji.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, byty zabezpieczone przed zniszczeniem,
zachowaly swojq jako$C i wlasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.
Przechowywanie materiatdw musi odbywa¢ sie na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem 0sob trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdbw powinny by¢ po zakonczeniu robot
doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ rejestrowane w Dzienniku Budowy. Roboty mogg wykonywane przez
wyspecjalizowane firmy.
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Nie dopuszcza si¢ stosowanie elementdw sktadowych z roznych systeméw ociepleniowych.

5.2.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakoriczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
obsadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, nie nizszej niz +5°C i nie
wyzszej niz +25°C (chyba, ze aprobaty techniczne dla okre$lonych systeméw ociepleniowych
dopuszczajg inne warunki termiczne).

5.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ ptaskie, nosne, o odpowiedniej wytrzymatoSci powierzchniowej i rownosci, wolne
od zabrudzen, pytu, ttuszczu i innych substancji o charakterze antyadhezyjnym.

Szczegolnie wazne jest bardzo doktadne sprawdzenie jakosci podioza istniejacego (w przypadku
budynkéw istniejgcych).

W przypadku $cian charakteryzujacych sie odpowiednig wytrzymatoScig, ale odznaczajacych sie zbyt
duzg nierdwnoscig powierzchni - nalezy wykona¢ warstwe wyrownawcza.

Przy nierdwno$ciach podioza do 10mm - nalezy stosowa¢ szpachléwke systemowa lub zaprawe
cementowg 1:3 z dodatkiem dyspersji akrylowej w ilosci ok. 4-5% (wagowo).

Przy nieréwnosciach podtoza od 10-20mm - nalezy zastosowac takie samo rozwigzanie jak powyzej,
ale wykonywac je w kilku warstwach.

W przypadku nieréwnosci wiekszych niz 20mm, nalezy zastosowaC naprawe poprzez naklejenie
materiatu termoizolacyjnego odpowiedniej grubosci. W takim przypadku zaleca sie dodatkowe
mocowanie warstwy zasadniczej uktadu ociepleniowego za pomoca tacznikdbw mechanicznych.

5.4. lzolowanie powierzchni pionowych - roboty z zastosowaniem styropianu
5.4.1. Przyklejanie ptyt

Przed przyklejeniem ptyty powinny by¢ odpowiednio wysezonowane. Na budowie ptyty nie powinny by¢
wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych przez czas dtuzszy niz 7 dni; pozotkte
powierzchnie ptyt muszg by¢ przed ich zastosowaniem zeszlifowane i odpylone.

Ptyty styropianowe nalezy mocowac¢ do podtoza poziomo z zachowaniem mijankowego ukfadu spoin
pionowych. Spoiny ptyt nie mogg znajdowac si¢ na peknigciach w Scianach oraz na przej$ciach miedzy
roznymi materiatami Sciennymi. Spoiny nie mogg znajdowac si¢ réwniez w miejscu tgczenia $cian
(dotyczy scian z prefabrykatow) oraz nie moga przebiega¢ w narozach otworow (np. okien).

Ptyty w warstwie pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane) - kazdorazowo
nalezy stosowac si¢ do wymagan Dokumentacji Projektowe;.

Ptyty uktadane wielowarstwowo powinny by¢ uktadane mijankowo.

Ptyty styropianowe przykleja sie pasami od dotu do gory, po uprzednim zamocowaniu listwy startowej
(jesli jest wymagana).
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Na catej powierzchni ocieplanej Sciany ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie. Niedopuszczalne
jest wystepowanie masy klejacej w spoinach.

Naktadanie masy klejacej nastepuje tzw. metodg "pasmowo-punktowq". Szeroko$C pasma masy
klejacej wzdtuz obwodu ptyty powinna obejmowac co najmniej 40%. Grubo$¢ warstwy masy klejacej nie
powinna w praktyce przekraczac¢ 1cm.

Po natozeniu masy klejacej na ptyte nalezy jq bezzwtocznie przytozy¢ do Sciany i doktadnie docisngg.
Ptyty Swiezo przyklejanej nie wolno dociskac¢ po raz drugi ani jej poruszac.

W czasie wbudowywania materiatéw izolacyjnych nalezy chroni¢ je przed zawilgoceniem wodq
deszczowa, badz zarobowg. Ukladanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nieodpornych na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.

Wszystkie szczeliny dylatacyjne istniejace w ocieplanej Scianie - muszg by¢ wykonane rowniez
w warstwie ocieplajacej, np. z wykorzystaniem profili dylatacyjnych.

5.4.2. Laczniki mechaniczne

W przypadku stosowania tgcznikow mechanicznych ilos¢ tacznikdw, ich rozmieszczenie, dtugosé
i rodzaj nalezy przyjmowac zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej lub, w przypadku, gdy
pierwotnie projekt nie przewidywat ich zastosowania - uzgodni¢ z Projektantem.

Zaleca sie stosowanie co najmniej 4-5 tacznikéw na 1m2. Dtugo$¢ tacznikow wynika z warunkow
lokalnych, przy czym gteboko$¢ zakotwienia w podfozu powinna wynosi¢ min. 6cm. Zaleca sig
stosowanie tacznikow dla ptyt o grubosci powyzej 15cm.

Zastosowanie tacznikow mechanicznych nie moze spowodowaé wichrowania sie i lokalnego
podnoszenia ptyt styropianowych.

Do mocowania mechanicznego mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po uptywie 24h od przyklejenia piyt.

W miejscu osadzenia tacznikow nalezy wykona¢ specjalne otwory (frezowania), pozwalajace na
zabezpieczenie gtowki trzpienia kotka specjalng zatyczkq styropianowa (krazkiem styropianowym), tak
aby w miejscu jego osadzenia nie powstat mostek termiczny. Zapobiega to powstawaniu tzw. ,efektu
biedronki”, czyli Sladéw pojawiajacych sie na ocieplonej $cianie np. po opadach atmosferycznych.

5.4.3. Wykonywanie warstwy zbrojonej

Przed przystapieniem do wykonywania warstwy zbrojonej nalezy doktadnie wyréwnaé powierzchnie
styropianu przez przetarcie papierem Sciernym.

Uktadanie warstwy zbrojonej mozna rozpocza¢ po 3 dniach od przyklejenia ptyt, ale nie pozniej niz po 3
miesigcach.

Warstwe zbrojong nalezy wykonywac¢ w jednej operacii, rozpoczynajgc od gory Sciany.
Po natozeniu masy klejacej nalezy niezwtocznie bardzo doktadnie wtopi¢ w nig napietg siatke zbrojaca.

Siatka zbrojaca powinna by¢ catkowicie niewidoczna, nie moze jednak w zadnym przypadku leze¢
bezposrednio na ptytach styropianowych.

Przed przyklejeniem siatka nie moze by¢ magazynowana w warunkach bezpo$redniego dziatania
warunkoéw atmosferycznych, a w szczegdinosci stonca, ktére powoduje rozcigganie sie rolki i-
w konsekwencji - widoczng deformacje w czasie przyklejania siatki na Scianie.
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Zastosowane dodatkowe taczniki mechaniczne muszg by¢ mocowane pod warstwa zbrojona.

Pasy siatki zbrojacej powinny by¢ przyklejane na zaktad szeroko$ci ok. 10cm. Zaktady siatki nie mogg
pokrywac sie ze spoinami miedzy ptytami styropianowymi.

Na naroznikach zewnetrznych siatka powinna zachodzi¢ z obu stron na odlegtos¢ co najmniej 10cm (o
ile Dokumentacja Projektowa nie zaktada uzycia katownikdw naroznych z siatka).

Na naroznikach otworéw w elewaciji (np. okien) nalezy umiesci¢ uko$ne dodatkowe kawatki siatki (ok.
20x30cm).

W czesci parterowej, a takze na cokofach (jezeli sg ocieplane), nalezy zastosowac tzw. siatke pancerng
(lub jesli Dokumentacja Projektowa dopuszcza takie rozwigzanie - dwie warstwy siatki zbrojace;).

5.5. lzolowanie powierzchni poziomych

Izolowanie posadzek i stropow nalezy wykonywa¢ na rownej powierzchni, w sposob ciagly, bez
przyklejania. lzolacje powinny by¢ potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed
przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni
powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢ widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania
izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne powinny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Piyty styropianowe nalezy uktada¢ na
styk bez szczelin.

Ptyty powinny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykdw winno
wynosi¢ minimum 3cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).

5.6. Izolowanie powierzchni pionowych - roboty z zastosowaniem wetny mineralnej
5.6.1. Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systeméw ocieplen

Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajacych
przyczepno$¢ materiatow mocujacych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.).
Podtoze nie moze zawieraC materiatu, ktorego zainicjuje reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem
zestawu wyrobéw do wykonywania ocieplen, a tym samym spowoduje utrate jego funkcji lub
skuteczno$ci catego zestawu.

Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi.

W przypadku niespetniania wymogdw geometrycznych, podioze nalezy przygotowac. Sposéb
przygotowania podtoza powinien by¢ zgodny z aprobatami technicznymi przyjetego systemu.

5.6.2. Ocena podtoza

Wymagane jest przeprowadzenie kontroli przydatno$ci podioza pod katem mocowania piyt
termoizolacyjnych i przyjecia wiasciwych krokow zapewniajacych polepszenie przyczepnosci masy lub
zaprawy klejowej do podtoza.
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Metody oceny podtoza

Préba odpornosci na Scieranie | Otwartg dfonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢
stopien  zakurzenia, piaszczenia lub pozostatosci wykwitow na

podiozu

Préba odporno$ci na skrobanie | Stosujac metode siatki nacie¢ lub postugujac sie twardym i ostrym

lub zadrapanie rylcem oceni¢ zwartos¢ i nosnoS¢ podioza oraz stopien
przyczepno$ci istniejacych powtok

Préba zwilzania Szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien
chtonnosci podtoza

Test réwnosci i gtadkosci Postugujac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢

odchytki Sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu,
a nastepnie poréwnanie otrzymanych wynikéw z wymaganiami
odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkéw
zewnetrznych, itp.)

Powyzsze prdby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podiozu, aby uzyskane wyniki byty w petni
miarodajne i obiektywne dla catego obiektu. (przyjmuije sie 1 raz na 20 m2 powierzchni $cian)

5.6.3. Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ suche, czyste, wolne od kurzu oraz resztek styropianu lub innych Srodkéw
antyadhezyjnych.

Luzne czeSci oraz pozostatosci po wczesniejszych warstwach usung¢. Podioza jak beton, mur
wszelkiego rodzaju, tynki cementowo-wapienne lub cementowe jak rowniez tynki na bazie zywic
sztucznych i powtoki malarskie mozna dopusci¢ jezeli posiadajg odporno$¢ na odrywanie przynajmniej
0,08 N/mm2. Mocno nasigkliwe podioza zwilzyé lub zagruntowaC podktadem zalecanym przez
producenta przyjetego systemu.

5.6.4. Montaz profili

Przed montazem listwy cokotowej (startowej) nalezy wyznaczy¢ docelowg wysoko$¢ cokotu. Listwe, po
doktadnym wypoziomowaniu, mocuje sie jako dolne wykonczenie ocieplenia. Nalezy montowa¢ po 3
taczniki na metr biezacy listwy, a takze nalezy bezwzglednie zakotwi¢ listwe w skrajnych otworach po
obu stronach profilu. Nierownosci $cian nalezy wyréwna¢ przy pomocy podktadek dystansowych
z tworzywa. Wzajemne taczenie listew wykona¢ za pomocg dedykowanych klipsow montazowych.

Dodatkowo nalezy w pierwszej kolejnosci zwieficzy¢ odpowiednimi listwami i profilami (wg systemu,
aw przypadku ich braku przykleic pasma z siatki z widkna szklanego) wszystkie widoczne
powierzchnie, do ktorych nalezg oscieza utworzone z nachodzacych ze Sciany ptyt termoizolacyjnych
czy tez dolne i gérne zakonczenia systemu, tak, by uzyskac ciagta, szczelng i pewnie zamocowang
warstwe zbrojong systemu.

Wszystkie krawedzie i ptaszczyzny systemu ociepleniowego muszg by¢ bezwzglednie tak wykonane
i obrobione, aby zapewni¢ ochrong przed otwartym ogniem w przypadku pozaru, petng szczelno$¢
przed zawilgoceniem oraz zniszczeniem przez owady, ptaki lub gryzonie.
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5.6.5. Przygotowanie zaprawy klejowe;j.

Zaprawe wymiesza¢ recznie lub za pomocg powszechnie dostepnych urzadzen. W przypadku
mieszania recznego, zaprawe doktadnie wymieszac przy uzyciu wolnoobrotowej wiertarki z mieszadtem
Srubowym, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek.

5.6.6. Klejenie plyt izolacyjnych

W przypadku bardzo réwnego podtoza mase klejowg naktada¢ na piyty izolacyjne metodg petno
ptaszczyznowg przy uzyciu pacy zebatej 10 x 10 mm. W przypadku, gdy podtoze nie jest idealnie rowne
nalezy stosowa¢ metode pasmowo-punktowa.

Plyte izolacyjng z wetny mineralnej zaleca sie zagruntowaC wcierajgc w plyte zaprawe klejowq
0 rzadszej konsystencji niz robocza. Wciera sie ja w miejsca na ktore pdzniej naktadamy zaprawe
klejowa.

Zaprawe klejowg nalezy nanies¢ na piyty izolacyjne po obwodzie, w postaci wateczka, w Srodku ptyty
natozy¢ jg w kilku miejscach (min. 3). Natozyc tyle zaprawy klejowej, zeby po przytozeniu ptyty ok. 60%
(nie mniej niz 40%) powierzchni plyty zostato pokryte zaprawg klejowa.

Kazda ptyte termoizolacyjng z natozong zaprawa klejaca przyciskamy do $ciany i lekko jg przesuwamy
w celu skutecznego rozprowadzenia kleju. UtoZenie najnizszego pasa nastepuje na wypoziomowane;
listwie cokotowe;.

Ptyty nalezy uktadac od dotu do géry, rozmieszczajgc pasami poziomymi, z przewigzaniem na narozach
‘na mijanke” (miniecie krawedzi pionowych min. 15 ¢cm). Nie dotyczy to wyklejania osciezy otwordw.

Ptyty (lamele) nalezy dociska¢ rownomiernie, np. drewniang pacg o duzej powierzchni, sprawdzajac na
biezaco przy pomocy poziomnicy rownoS$¢ powierzchni. Brzeg ptyt musi by¢ catkowicie przyklejony.
Prawidlowo$¢ mocowania po zaschnieciu kleju mozna sprawdzi¢ poprzez ucisk narozy - przy
prawidtowo zamocowanej ptycie nie powinno nastepowac jej ugiecie.

Krawedzie ptyt dociska¢ szczelnie do siebie. Po stwardnieniu kleju ewentualne szczeliny wynikajace
z dopuszczalnych tolerancji ptyt termoizolacyjnych wieksze niz 4 mm nalezy wypetni¢ klinami z tej
samej izolacji.

W celu unikniecia powstania otwartej spoiny pionowej nalezy po przycisnieciu piyty, a przed
przyklejeniem kolejnej ptyty, usung¢ nadmiar wyptywajacego spod niej kleju. Zabieg taki nalezy rowniez
wykona¢ na naroznikach zewnetrznych budynku.

Klej nie moze znalez¢ sig¢ na bocznych krawedziach ptyt.

Kazdorazowo nalezy uzywac petnych piyt i ich potdwek zachowujac ich przewigzanie (nie dotyczy
krawedzi osSciezy). Nie nalezy uzywaC ptyt wyszczerbionych, wgniecionych czy potamanych.
Przycinanie ptyt wystajacych poza naroza $cian mozliwe jest dopiero po zwigzaniu kleju.

Nalezy zachowaé przesuniecie stykow ptyt wzgledem krawedzi oSciezy na szerokos¢ min. 10 cm.
Niedopuszczalne jest pokrywanie sie krawedzi ptyt termoizolacyjnych z krawedziami narozy otworéw
w elewacjach.

Plyte termoizolacyjng nalezy pozostawiC lekko wysunietq poza naroznik, w celu pdzniejszego,
przyciecia jej wzdtuz prowadnicy. Naroznikowe krawedzie ptyt termoizolacyjnych, zaleca sie
przeszlifowa¢ ptasko, wzdtuz prowadnicy.
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Mocowanie ptyt termoizolacyjnych przy pomocy facznikow mechanicznych odbywaé sie powinno po
catkowitym stwardnieniu zaprawy klejacej (czas zalezny od stosowanego systemu, okreslony przez
Producenta).

Dyble nalezy osadzi¢ opierajac talerzyki o powierzchnig ocieplenia i zaleznie od rodzaju kotka wbija¢ lub
wkrecac trzpienie do oporu. Prawidtowo osadzone dyble nie wystajg zadnym fragmentem wiecej niz
o 1mm ponad powierzchnie, a w przypadku ich zagtebienia w ociepleniu, niedopuszczalne jest
uszkodzenie struktury wetny mineralnej, GtebokoS¢ zakotwienia kotkdw w warstwie konstrukcyjnej
Sciany wykonanej z materiatow petnych powinna wynosi¢ min. 6 cm. W materiatach takich jak cegta
dziurawka, pustak ceramiczny czy bloczki z betonu komérkowego, taczniki muszg by¢ zakotwione na
gtebokos¢ min. 8 cm w Scianie konstrukcyjne;.

Przy stosowaniu lameli, taczniki nie sg wymagane przy scianach zewnetrznych nowo budowanych do
wysokos$ci 25 m od poziomu terenu

5.6.7. Wykonanie warstwy zbrojacej

Warstwe zbrojong wykonuje sie najwczes$niej po uptywie 24 godzin od montazu ptyt termoizolacyjnych.
Po tym czasie na plyty termoizolacyjne naktada si¢ mase klejacq i rozprowadza jg rownomiernie pacq
ze stali nierdzewnej (np. “zebatg” o wielkosci zebdéw 10-12 mm) tworzac warstwe z materiatu klejacego
na powierzchni nieco wigkszej od przycietego pasa siatki zbrojacej. Na tak przygotowanej warstwie
natychmiast rozktada sie siatke zbrojacg i zatapia w niej przy uzyciu pacy ze stali nierdzewnej,
szpachlujgc na gtadko.

Siatka zbrojgca powinna by¢ niewidoczna i catkowicie zatopiona w warstwie materiatu klejacego.
Warstwa zaprawy klejacej z zatopiong siatkg zbrojgca tworzy warstwe zbrojona.

Siatke zbrojaca nalezy uktadac na zakfad o szeroko$ci 8-10cm, wzglednie wyprowadzi¢ poza krawedzie
otworéw okiennych i drzwiowych. Przy wykanczaniu cokotu z zastosowaniem listwy cokotowej
zatopiong siatke nalezy $cigC po dolnej krawedzi listwy.

Warstwa zbrojona winna by¢ warstwg ciggtg, tzn., ze kolejne pasy siatki nie mogg pokrywac sie ze
spoinami miedzy ptytami.

Grubos$¢ warstwy zbrojonej winna wynosi¢ ok. 5 milimetrow.
W cze$ci parteru budynku i na cokotach nalezy stosowac 2 warstwy siatki.

5.6.8. Zbrojenie przy narozach okien, drzwi i innych otworéw w elewacji

Powyzej i ponizej krawedzi otworéw okien i drzwi, w celu zabezpieczenia przed zwiekszonymi
naprezeniami, na warstwe materiatu izolacyjnego naklejamy pod katem 45° paski tkaniny z witokna
szklanego, o wymiarach minimum 25 x 35 cm (zbrojenie diagonalne). Zbrojenie diagonalne nalezy
wykonac przed wykonywaniem warstwy zbrojonej.

5.6.9. Tynkowanie i warstwy wykonczeniowe elewacji - wg instrukcji Producenta przyjetego
systemu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Dostarczone na Teren budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.
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Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez Producenta przez
zaSwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjg
Projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, ktdrych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami lub
okreslona w Aprobacie Technicznej ITB dla poszczegoinego materiatu.

Badania dorazne w szczegolnosci powinny obejmowac ocene:
— réwnosci powierzchni piyt,
— naroznikéw i krawedzi (czy nie ma uszkodzen),
— wymiarow i ksztattu ptyt (zgodnie z tolerancjg),
— wilgotnosci.
Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnig izolacji cieplnej i akustycznej oblicza sie w m2 (metrach kwadratowych). Z powierzchni
potraca sie powierzchnie nieizolowane i powierzchnie otwordw wigkszych od 1m2.
Jednostkg obmiarowg wykonanych dylatacji jest 1mb (metr biezacy).

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogélna Specyfikacja
Techniczna".

Przedmiotem odbioru powinny by¢ nastepujace fazy robot:
— przygotowanie podtoza Sciennego,

— rodzaj zastosowanych materiatow,
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— prawidlowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

— wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone
przez te ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolne;
o diugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tatq a powierzchnig
ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5mm.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii proste;:
— nie wieksza niz 2mm

— w liczbie nie wigkszej niz 2szt na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

— nie wigksze niz 1,5mm

— 0gotem nie wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

— nie wigksze niz 2mm

— 0gotem nie wiekszej niz 3mm na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami itp.
Przecinajacych sie pfaszczyzn od kata w dokumentacji

— nie wieksza niz 2mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

Poszczegolne fazy robét zanikajacych powinny by¢é odebrane przez Kierownika Budowy i Inspektora
Nadzoru i wpisane do Dziennika Budowy.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

» SIWZ opracowany przez Zamawiajgcego dla w/w zadania.
* Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

* Harmonogramem Robot

e Zatwierdzona przez Zamawiajgcego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
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Normy.

Aprobaty techniczne

Instrukcje wybranych Producentow.

ZUAT-15/V.03/2010: System ocieplania Scian zewnetrznych z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej (ITB, Warszawa, 2010).

ZUAT-15/V.04/2013: System ocieplania $cian zewnetrznych z zastosowaniem wetny mineralnej
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienionej wyprawy elewacyjnej (ITB, Warszawa, 2013).

Przepisy i Normy:

PN-EN IS0 9229:2007 - Izolacja cieplna - Stownik.

PN-EN 1094-1:2010 - Izolacyjne wyroby ogniotrwate - Cze$¢ 1: Terminologia, klasyfikacja
I metody badan wyrobow z wysokotemperaturowej wetny izolacyjne;.

PN-EN 13162+A1:2015-04 - Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.

PN-EN 13163+A2:2016-12 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu
(EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.

PN-EN 13499:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem - Specyfikacja

PN-EN 13500:2005 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone

systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng - Specyfikacja

PN-EN 14064-1:2012 - Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny mineralnej
(MW) w postaci niezwigzanej formowane in situ - Cze$¢ 1: Specyfikacja wyroboéw w postaci
niezwigzanej, przed ich zastosowaniem

PN-EN 14303:2016-02 - Wyroby do izolacji cieplnej wyposazenia budynkéw i instalacii
przemystowych - Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.
PN-EN 14933:2009 - Lekkie wyroby wypetniajace i izolacyjne do zastosowan w budownictwie
ladowym i wodnym - Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie - Specyfikacja.
PN-B-23118:1997 - Wyroby do izolacji ciepine] w budownictwie. Otuliny z wetny mineralne;.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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SST-10 - STOLARKA | SLUSARKA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne

i wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje swym zakresem dostawe i montaz:

oscieznic,

stolarki i Slusarki zewnetrznej oraz wewnetrznej,
— obrobek blacharskich,

— parapetow wewnetrznych,

— wylazéw dachowych;

—  zaluzji zewnetrznych;

— balustrad;

— daszkow;,

— drabin,

wycieraczek, itp.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia  podstawowe, uzyte wniniejszej specyfikacj, s zgodne z obowigzujacymi
normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.
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Materiaty do wykonania robot nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

Wszystkie materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w polskich normach lub Aprobatach
Technicznych, dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Wykonawca, dla potwierdzenia jakoSci uzytych materiatdw, dostarczy Swiadectwa potwierdzajace
odpowiednig jako$¢ materiatow.

Dopuszcza sie zastosowanie rozwigzan zamiennych (rbwnowaznych) pod warunkiem:

- udokumentowania spetnienia tych samych wiasciwosci technicznych (przedstawienie kart
katalogowych, atestow, dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie do stosowania)

- uzyskania akceptacji Inspektora Nadzoru.

2.1. Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa wewnetrzna - SYSTM PT 50

Slusarke wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi wg systemu PT 50. Jest to jednokomorowy
system bez izolacji termicznej, przeznaczony do wykonywania elementéw zabudowy wewnetrznej,
w tym drzwi dymoszczelnych rozwieranych, jedno- i dwudzielnych oraz drzwi ogdlnego stosowania.

Przy montazu nalezy zapewni¢ szczelnos¢ potaczenia pomiedzy o$cieznicg drzwiowa a osciezem.

Oscieznice oraz stupki state, slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gteboko$ci 52mm, a takze
skrzydfa o gleboko$ci 60 mm sktadajg sie z jednolitego profilu aluminiowego.

Powierzchnie profili wykafczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jakoSci
QUALICOAT wedtug wzornika koloréw RAL. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub
wg PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um.

Do wykonania wypetnien przezroczystych w skrzydtach okiennych i drzwiowych oraz w segmentach
$cian dziatowych powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze bezpieczne o grubosci nie mniejszej niz
6mm lub szyby zespolone jednokomorowe 44.1 + 6/16.

W drzwiach i segmentach scian dziatowych bez deklarowanej izolacyjnosci akustycznej mogg by¢
stosowane inne rodzaje szyb zespolonych. Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-EN
1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A1:2009 oraz powinny by¢ wykonane ze szklfa bezpiecznego. Szkio
bezpieczne powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN 12543-2:2000 i PN-EN ISO
12543-2/A1:2005.

Do wykonania wypetnien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwiowych oraz w segmentach $cian
dziatowych powinny byC stosowane uktady warstwowe, sktadajace sie z pityt widrowych lub OSB
o0 grubosci nie mniejszej niz 18 mm albo z ptyty gipsowo - kartonowej grubosci nie mniejszej niz
12,5mm, w oktadzinach z blachy aluminiowej o grubosci 1,0 + 1,5 mm lub stalowej (odpornej na korozje
lub weglowej i lakierowanej) grubosci 0,7 + 1,0 mm. Pyty wiérowe powinny spetnia¢c wymagania PN-EN
312-3:2000, ptyty OSB PN-EN 300:2007 oraz powinny by¢ zaklasyfikowane do klasy formaldehydu E1
wg PN-EN 13986:2006. Plyty gipsowo - kartonowe powinny spemia¢ wymagania PN-EN
520:2006+A1:2010.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych
oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oScieznicg (stupkiem,
$lemieniem) powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM i spetnia¢ wymagania PN-EN
12365-1:2006. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng w zalezno$ci od
grubosci zastosowanego oszklenia.
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W drzwiach i oknach wewnetrznych systemu PT 50 nalezy stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do
ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.

Dobdr profili i mozliwosci wykonania poszczegolnych elementéw okiennych i drzwiowych powinny by¢
wykonane na podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji techniczne;
systemu (katalogi systemowe i obowigzujgca Aprobata Techniczna ITB). Sposob montazu, jak
i schemat rozmieszczenia punktow mocowania okien i drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢
oparty o rozwigzania producenta.

WielkoS¢ slusarki , kolorystyka, wykonczenie wg Dokumentaciji Projektowe;.

2.2. Slusarka aluminiowa przeciwpozarowa okienna i drzwiowa do $cian wewnetrznych
i zewnetrznych SYSTEM PE 78EI

Zaprojektowane konstrukcje Slusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi wg systemu
PE T78El, trzykomorowego systemu izolowanego termicznie, przeznaczonego do wykonywania
elementow zabudowy zewnetrznej. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu PE 78El wraz
z akcesoriami wg aktualnej dokumentacji technicznej (katalogéw systemowych) i obowigzujacej
Aprobaty Technicznej ITB.

W przypadku wyrobow o klasie odpornosci ogniowej EI15+EI30 ksztattowniki aluminiowe wypetniane sg
izolacyjnymi wktadami ochronnymi wykonanymi z ptyt gipsowo — kartonowych GKF lub silikatowo —
cementowych PROMATECT-H w komorze $rodkowej lub wktadami wykonanymi z glinokrzemianéw
PALSTOP PAX w czesci komory Srodkowe;.

Z uwagi na cechy wytrzymatoSciowe drzwi mogq by¢ stosowane w warunkach odpowiadajacych 3
klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach pracy cigzkich do bardzo ciezkich.

Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny, stupki ruchome, skrzydta drzwiowe o gtebokosci
78mm, sktadajg sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadka termiczng o szerokosci 35mm
z poliamidu zbrojonego wtoknem szklanym. Jednakowa gteboko$¢ oscieznic i skrzydet pozwala na
wykonanie konstrukcji zlicowane;.

Powierzchnie profili wykoficzone powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jakoSci
QUALICOAT wedtug wzornika kolorow RAL. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub
wg PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mniej niz 60 um, stopien
uszczelnienia powtoki - warto$¢ admitacji mniejsza niz 20us wg PN-EN 12373-1:2004.

System pozwala na zamontowanie wypetnien szklanych — szyby pojedyncze o wiasciwosciach
ognioodpornych lub zespolone spetniajagce wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5:2006
skladajace sie z szyby o wiadciwosciach ognioodpornych (wewnetrznej) i szyby bezpiecznej
(zewnetrznej) spetniajgcej wymagania PN-EN 12150-1:2002 lub PN-EN ISO 12543- 2:2000 i PN-EN
ISO 12543-2:2000/A1:2005

Grubos¢ wypetnienia dla drzwi i dla $cian dla EI30 15 + 54 mm.

Uszczelki osadcze do osadzenia i uszczelniania wypetnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki
przylgowe do uszczelniania doinej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z oscieznicg powinny by¢ wykonane
z kauczuku syntetycznego EPDM spetniajacego wymagania wg normy PN-EN 12365-1:2006. Uszczelki
osadcze nalezy dobiera¢ zgodnie z dokumentacijg techniczng w zalezno$ci od grubosci zastosowanego
oszklenia.
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W drzwiach i Scianach przektadki termiczne, od strony wrebu wypetnienia, zabezpieczone sg na catym
obwodzie paskami materiatdw peczniejacych. Wypetnienia w ramach skrzydet drzwiowych i w ramach
elementdw Sciennych osadzane sg na podktadkach z twardej tektury izolacyjnej, klinowane
podktadkami z twardego drewna impregnowanego, mocowane w uchwytach stalowych (stal
nierdzewna). Uszczelnienie osadzenia wypetnienia stanowig paski uszczelek ceramicznych oraz
uszczelki osadcze, wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM osadzane w aluminiowych listwach
przyszybowych. Uszczelki ceramiczne nalezy dobiera¢é w zalezno$ci od grubo$ci wypetnienia oraz
zastosowanego katownika stalowego uchwytu mocujgcego.

Uszczelki szczotkowe do uszczelniania dolnej przylgi drzwi wykonane z wiosia naturalnego.

W drzwiach systemu PE 78El powinny by¢ stosowane kompletne okucia dostosowane do cigzaru
wiasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu.Okucia powinny by¢
dostosowane do cigzaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych.

Dobdr profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementow drzwiowych powinny by¢ wykonane na
podstawie obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi
systemowe i obowigzujagca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat
rozmieszczenia punktow mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania
katalogowe producenta.

Okna - Umax=1,1 W/m2xK
Drzwi zewnetrzne - Umax - 1,5 W/m2xK
WielkoS¢ $lusarki , kolorystyka, wykoriczenie wg Dokumentaciji Projektowe;.

2.3. Slusarka aluminiowa drzwiowa zewnetrzna - SYSTEM PE 78NHI lub réwnowazny

Slusarke wykona¢ zgodnie z wytycznymi systemowymi wg systemu PE 78N, trzykomorowego systemu
izolowanego termicznie, z dodatkowym wypetnieniem komory podszybowej wktadami izolacyjnymi
z trocellenu i komory profili wktadami izolacyjnymi z XPE, przeznaczonego do wykonywania elementow
zabudowy zewnetrznej. Za podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu PE 78N wraz z akcesoriami
wg aktualnej dokumentaciji techniczne;.

Parametry techniczne dla drzwi przeszklonych otwieranych na zewnatrz (klasyfikacja 04-
01561/14/R44NK):

* Przepuszczalno$¢ powietrza — klasa 3 wg PN-EN 1026:2001, wodoszczelno$¢ — klasa 8A wg
PN-EN 1027:2001.

»  Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem drzwi klasa C3 wg PN-EN 12210:2001.
» Odpornos¢ na uderzenie wiatrem: spetniona dla +1800Pa, -1800Pa.
* Odpornos¢ na skrecanie statyczne klasa 4 wg PN-EN 1192:2001.

» Odpornos¢ na obcigzenia statyczne, pionowe dziatajace w ptaszczyznie skrzydia klasa 4 wg
PN-EN 1192:2001.

* Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim klasa 4 wg PN-EN 13049:2004.
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» Odpornos¢ na uderzenie ciatem twardym klasa 2 (od strony wewnetrznej) i klasa 4 (od strony
zewnetrznej) wg PN-EN 1192:2001.

Parametry techniczne dla drzwi przeszklonych dwuskrzydiowych otwieranych na zewnatrz (raport
z badan LZE00-01561/16/R72NK-PL):

» Przepuszczalno$¢ powietrza — klasa 3 wg PN-EN 12207:2001,

»  Wodoszczelnos¢ — klasa 9A wg PN-EN 12208:2001.

» Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem drzwi klasa C2/C3 wg PN-EN 12210:2001.

» Odpornos¢ na skrecanie dziatajace w ptaszczyznie skrzydta klasa 4 wg PN-EN 1192:2001.

» Odpornos¢ na obcigzenia statyczne, pionowe dziatajace w ptaszczyznie skrzydia klasa 4 wg
PN-EN 1192:2001.

*  Odpornos¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim klasa 5 wg PN-EN 13049:2004.

Oscieznice oraz stupki state, Slemiona, szczebliny, stupki ruchome, skrzydta drzwiowe o gtebokosci
78mm, sktadajg sie z dwdch profili aluminiowych zespolonych przektadkg termiczng o szeroko$ci 34mm
z poliamidu zbrojonego widknem szklanym.

Powierzchnie profili wykoriczone powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem kontroli jakosci
QUALICOAT wedtug wzornika kolorow RAL spetniajagcymi wymogi QUALANOD. Minimalne grubosci
powlok wg PN-EN ISO 2360:2006 lub wg PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok
poliestrowych nie mniej niz 60 pum.

Szyby zespolone powinny spetniac wymagania PN-EN 1279-1:2006 i PN-EN 1279-5+A1:2009.
Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do
uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oScieznicg (stupkiem, Slemieniem) powinny by¢ wykonane
z kauczuku syntetycznego EPDM wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej I1SO 3302-01, E2.
Uszczelki osadcze nalezy dobieraC zgodnie z dokumentacjg techniczng w zalezno$ci od grubosci
zastosowanego oszklenia.

W drzwiach zewnetrznych systemu PE 78NHI nalezy stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do
ciezaru wilasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych, dopuszczone do obrotu. Dobér profili
i mozliwo$ci wykonania poszczegélnych elementdw drzwiowych powinny by¢ wykonane na podstawie
obliczen statycznych i wytycznych zawartych w dokumentacji technicznej systemu (katalogi systemowe
i obowigzujaca Dokumentacja Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia
punktéw mocowania drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania producenta.

Okna - Umax=1,1 W/m2xK

Drzwi zewnetrzne - Umax - 1,5 W/m2xK

WielkoS¢ $lusarki , kolorystyka, wykoriczenie wg Dokumentaciji Projektowej.
2.4. Sciana ostonowa systemu PF 152HI lub réwnowazna

Sciana osfonowa o konstrukcji szkieletowej, stupowo-ryglowej, wykonanej z ksztattownikow
aluminiowych EN AW-6060 wg PN-EN 573-3 stanu T6 lub T66 wg PN-EN 515 (Al Mg Si 0,5 F22 wg
norm DIN 1725 T1) o whasciwos$ciach mechanicznych wg PN-EN755-2, posiadajacg dopuszczenie:
klasyfikacja Nr 1516/13/R36NK - wstepne badania typu wg PN-EN 13830:2005, stwierdzajaca
przydatno$¢ wyrobow do wykonywania lekkiej Sciany ostonowej w budownictwie — mozliwos¢
wykorzystania przy oznakowaniu wyrobu znakiem CE.
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System przeznaczony jest do konstruowania i wykonywania lekkich $cian ostonowych zawieszanych
i migdzystropowych oraz innych konstrukcji przestrzennych w obiektach budownictwa mieszkaniowego
i uzyteczno$ci publicznej.

Konstrukcja szkieletowa Sciany sktada sie ze stupéw mocowanych punktowo do konstrukcji no$ne;
budynku (nadproza, stropy) oraz rygli przymocowanych do stupdw aluminiowych za posrednictwem
elementdw ztgcznych. W skifad kompletnego systemu wchodzg réwniez tworzywowe przektadki
termiczne, uszczelki kauczukowe, akcesoria i czesci ztaczne niezbedne do prefabrykacji i montazu
konstrukciji.

Uszczelki, przektadki termiczne i inne akcesoria mocujace i uszczelniajgce potaczenia nalezy dobiera¢
w zaleznos$ci od grubo$ci wypetnienia, na podstawie dokumentacji systemowe;.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb w polach przezroczystych oraz wypetien
nieprzezroczystych w $cianie ostonowej powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM
i spetnia¢ wymagania wg normy DIN 7863 i normy wykonawczej ISO 3302 — 01, E2. Uszczelki nalezy
dobiera¢ w zaleznosci od grubosci stosowanych szyb lub wypetnien nieprzezroczystych.

Do wykonywania uszczelnien stosowa¢ silikon pogodowy DC 791. W obwodzie konstrukcii
przewidziano uszczelnienie z budynkiem za pomocg fartucha systemowego EPDM GF 300.

Powierzchnie profili aluminiowych powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg lakierowymi powtokami
proszkowymi wedtug systemu kontroli jakosci QUALICOAT. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN ISO
2360:2006 lub wg PN-EN ISO 2808:2008, dla proszkowych powtok poliestrowych nie mnigj niz 60 um,

Okucia powinny by¢ dostosowane do wymiardw i ciezaru wiasnego konstrukcji oraz obcigzen
eksploatacyjnych.

Do wykonywania potgczen nalezy stosowac fgczniki wykonane ze stali nierdzewnej zgodnie z normami.
Wsporniki do mocowania konstrukcji oraz ztgczki aluminiowe wykonane sqg ze stopu aluminium EN AW-
6060.

Sciana stupowo-ryglowa systemu PF 152H| powinna byé wykonana zgodnie z projektem opracowanym
indywidualnie przez producenta. Na podstawie dokumentacji systemowej oraz wykonanych obliczen
statycznych, w projekcie powinny by¢ okre$lone ksztattowniki aluminiowe na stupy i rygle, akcesoria do
mocowania stupow do konstrukcji budynku i rygli oraz schemat rozmieszczenia punktow mocowania
konstrukcji $ciany do konstrukcji budynku. W projekcie powinny byé okre$lone wszystkie pozostate
materiaty i elementy Sciany, szczegoty potaczen i uszczelnien pomiedzy elementami Sciany
a konstrukcjg budynku oraz sposob wentylacji i odwodnien Sciany. Projekt winien uwzglednia¢
wymagania wynikajace z funkcji, lokalizacji i geometrii budynku oraz spetia¢ obowigzujace normy
| przepisy techniczno-budowlane.

Wykonane prace budowlane, odbior techniczny $ciany ostonowej powinien uwzglednia¢ dokumentacje
projektowg oraz powinien by¢ zgodny z: , Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlanych — cze$¢ A: Roboty ziemne i konstrukcyjne, zeszyt 8: Lekkie Sciany ostonowe metalowo-
szklane” wydane przez Instytut Techniki Budowlanej — Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 437/2008. —
Warszawa 2008.

Okna - Umax=1,1 W/m2xK
Drzwi zewnetrzne - Umax - 1,5 W/m2xK
Wielko$¢ $lusarki , kolorystyka, wykoriczenie wg Dokumentaciji Projektowej.
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2.5. Stolarka drzwiowa

Drzwi zewnetrzne do pomieszczen technicznych stalowe, bez przeszklenia. Wymiary oraz szczegdtowe
dane wg rys. zestawczych.

Drzwi wewngtrzne - wymiary oraz szczegoGtowe dane wg rys. zestawczych.

2.6. Daszek szklany nad wejsciem do budynku

Daszek o konstrukcji ze stali nierdzewnej, mocowany na ciegnach do profili, szkto hartowane
laminowane vsg , kolor neutralny.

2.7. Zaluzje zewnetrzne
Zaluzje — wymiary wg Dokumentacji Projektowej.

Zaluzje , profile i mocowania z blachy stalowej ocynkowanej malowane w kolorze ral 9006. Zaluzje
wykona¢ w jednym systemie tgcznie z mocowaniami, profilami, deklami itp.

2.8. Balustrady wewnetrzne i zewnetrzne, pochwyty, barierki

Zatozono montaz balustrad systemowych. Rodzaj mocowan, wypetnienia, wysokosSci i diugosci wg
rysunkdw szczegdtowych zamieszczonych w Dokumentaciji Projektowe.

2.9. Rynny, rury spustowe, obrébki blacharskie

Rynny i rury spustowe oraz obrébki blacharskie nalezy wykonac z blachy tytan cynk o grubosci od 0,7
do 0,8 mm, powlekanej poliuretanem w kolorze szarym wg karty kolorow.

Wode z dachu cze$ci niskiej odprowadzona zostanie za pomocg systemu podcisnieniowego. Wpusty
systemu nalezy wykonac jako podgrzewane elektrycznie (nalezy doprowadziC zasilanie elektryczne)
zaopatrzone w kosze zapobiegajace zatykaniu. Wykona¢ przelew awaryjny z odprowadzeniem wody na
teren zielony. System podci$nieniowy wraz z przelewem awaryjnym wg projektu wykonawczego
instalacji sanitarnych.

2.10. Parapety zewnetrzne

Parapety z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci 0,5 mm, zabezpieczonej antykorozyjnie farbg
gruntujaca, lakierem i folig ochronng w kolorze okien kolor szary RAL 9006.

2.11. Wytazy dachowe

Okno wytazowe 100x100cm, przeznaczone do dachéw ptaskich i nachylonych, pokrytych papa.
ZastosowaC rame podwyzszajacq o wys. 30 cm z blachy stalowej ocynkowanej otwér w stropie
100x101cm. Otwieranie manualne.

Proflie pcv, szklenie podwdjne szktem bezpiecznym, U dla catego okna - max 1,1 w/(m2xk). Pod ramg
wymurowac $cianki z cegty ceramicznej o gr. 12 cm do wys. gornej warstwy ocieplenia

2.12. Drabiny

Szczegoty - wg Dokumentaciji Projektowej

Drabiny mocowane systemowo do elementow konstrukcyjnych.

Strona | 108



WYMAGANIA DLA DRABIN:
» DIN 18 799-1 (drabiny inspekcyjne przy kominach, silosach i innych budynkach).
* ENISO 14 122-4 (drabiny do zastosowania przy urzadzeniach mechanicznych)
Patak ochronny montowany od wysoko$ci = 3,00 m

2.13. Wycieraczki

Produkty systemowe. Szczegoty - wg Dokumentacji Projektowe;

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos$¢ i srodowisko oraz bedzie gwarantowa¢ wykonywanie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentaciji Projektowej i ST.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport stolarki budowlanej nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-05000:1996 Okna
| drzwi. Pakowanie i transport.

Stolarka powinna by¢ zapakowana przy uzyciu folii, tektury, styropianu. Naroza i okucia powinny by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi, wiotkie elementy powinny by¢ wzmocnione.

Stolarka powinna by¢ transportowana w opakowaniach, w pozycji zblizonej do wbudowania, dowolnymi
$rodkami transportu, pod warunkiem zabezpieczenia przed czynnikami atmosferycznymi i mozliwo$cig
uszkodzen podczas transportu.

Zaleca sie, aby wszystkie elementy na czas transportu dodatkowo foliowa¢ w celu zabezpieczenia
przed zadrapaniem. Transport wewnetrzny: poziomy reczny, pionowy wyciggiem budowlanym.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Wykonanie robdt powinno odbywac sie w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Montaz stolarki i Slusarki zewnetrznej powinien nastapi¢ po wykonaniu stanu surowego i przed
ociepleniem $cian zewnetrznych.

Oscieza powinny by¢ rowne, mocne, bez spekan. Mocowanie profili wykona¢ z uwzglednieniem izolacji
termicznej i dylatacji. Powierzchnie boczne i gérng otworéw drzwiowych i okiennych nalezy wykanczac¢
po montazu Slusarki.

Skrzydta okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
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5.2.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otwordw.
 dla $cian murowanych odchytki mogg wynosi¢ nie wiecej niz:
- szerokos¢ £10 mm
- wysoko$¢ = 10 mm
- dopuszczalna roznica ditugosci przekatnych £ 10 mm

o przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych
materiatow pomocniczych.

5.3. Slusarka otworowa i fasadowa
Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ w oparciu o instrukcje producenta.
5.4. Oknaidrzwi
Prace zwigzane z montazem stolarki i Slusarki budowlanej:
» sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia o$cieznic,
» zabezpieczenie elementdéw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,
» ustawienie i zakotwienie o$ciezy i elementdw stolarki,
* wypetnienie piankg szczeliny miedzy osciezg i oscieznica,
» silikonowanie ztgczy,
* usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu,
» o0sadzenie skrzydet okiennych i drzwiowych,
e montaz parapetow.
5.5. Przygotowanie o$ciezy

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oSciezy, do ktérego ma przylega¢
oScieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni o$ciezy, nalezy je
naprawi¢ i oczysci¢. Stolarke okienng mocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezy zgodnie
z wymaganiami Producenta lub - w przypadku braku wytycznych - z wymaganiami podanymi w tabeli
ponizej.

Wymiary zewnetrzne (mm) Liczba punktéw | Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Wysoko$¢ Szeroko$¢ zamocowan W nadprozu i Na odcinkach
progu pionowych
Do 1500 Do 1500 4 Nie mocuje sie Po 2
1500 + 2000 6 Po 2 Po 2
Powyzej 2000 8 Po 3 Po 2
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Powyzej 1500 Do 1500 6 Nie mocuje sie Po 3
1500 + 2000 8 Po 1 Po 3
Powyzej 2000 10 Po 2 Po 3

Oscieznice powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcjg wbudowania. Do mocowania nie wolno uzywac
zadnych materiatow, ktére mogtyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby.

Oscieznice powinny byé dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny byé
umieszczone w miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy.

Uszczelnienie przestrzeni wokdét oScieznicy nalezy dostosowa¢ do spodziewanej rozszerzalno$ci
elementu metalowego.

Oscieznice drzwiowe metalowe w Scianach dziatowych murowanych powinny by¢ osadzone w trakcie
ich murowania (nalezy je wowczas doktadnie podeprzec¢, a po wypionowaniu stojakéw usztywni¢ np. za
pomoca desek lub w inny sposab).

Ustawione o$cieznice powinny by¢ zabezpieczone przez podklinowanie i sko$ne podparcie zastrzatami.
Kotwy o$cieznic nalezy odgig¢ do poziomego potozenia tak, aby umieszczone w gniezdzie lub
szczelinie mozna byto je obmurowac¢ lub osadzic.

Kotwy powinny by¢ dodatkowo zabezpieczone powtokg antykorozyjna.

Kotwy w oscieznicach powinny by¢ tak umieszczone, aby ich odstep od progu i nadproza nie byt
wiekszy niz 250 mm, a ich rozstaw nie przekraczat 800 mm.

Ustawienie oscieznicy w wysoko$ci otworu nalezy dokona¢ z uwzglednieniem gtebokosSci wpuszczenia
o$cieznicy ponizej poziomu podiogi.

Miedzy powierzchnig profili o$cieznic a tynkiem lub inng zewnetrzng warstwg licowg nalezy pozostawi¢
szczeling ok. 5 mm, ktorg po zakonczeniu robdt wypetnia sie trwale plastyczng masg uszczelniajaca.
Podczas obmurowywania nalezy sprawdzi¢ potozenie o$cieznicy, czy nie odchylita sie od pionu, aby
mdc zawczasu poprawi¢ ustawienie i usung¢ wszystkie zbedne wycieki zaprawy murarskiej jeszcze nie
stezonej. Koncowq faze osadzania oScieznicy stanowi podmurowanie lub podbetonowanie listwy
progowe.

W sprawdzone i przygotowane oscieze, oczyszczone z pytu i innych zanieczyszczen, nalezy wstawi¢
stolarke na podktadkach lub listwach.

Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawno$C dziatania skrzydet przy otwieraniu
i zamykaniu. Zamocowane okno lub drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym. Szczelina
pomiedzy oknem a $ciang wypetniana jest materiatem uszczelniajgcym w postaci pianki.

Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem si¢ az do uzyskania
wymaganej wytrzymatosci na Sciskanie.

Uwaga:

» Nalezy wykluczy¢ bezposredni kontakt powierzchni lakierowanego i anodowanego aluminium
z wykonywanymi na mokro cementowymi i wapiennymi zaprawami tynkarskimi. W przypadku
konieczno$ci wykonania rob6t wykonczeniowych na mokro wokét wbudowanych konstrukcii
aluminiowych nalezy na czas robét zabezpieczy¢ konstrukcje folig PCW.
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» Nie wolno dopusci¢ do bezposredniego kontaktu aluminium z innymi metalami oprocz cynku.
W pozostatych przypadkach nalezy stosowac warstwe izolacji, np. tasme z kauczuku EPDM.

5.6. Osadzenie parapetéw wewnetrznych i podokiennikéw zewnetrznych

Osadzenie parapetéw i podokiennikdw nalezy wykonywac po osadzeniu i zamocowaniu okna.

W pionowych powierzchniach o$ciezy nalezy przygotowaC bruzdy dostosowane do grubosci
montowanych elementéw. Dla parapetéow o wiekszym wysiegu nalezy osadzi¢ w murze podokiennym
wsporniki stalowe rozstawione w odlegtosci nie wigksze niz 1,0m.

Styk montowanych elementow z oknem i Sciang uszczelni¢ silikonem.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-
montazowych oraz Instrukcjg Producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Czestotliwos¢ oraz zakres badan stolarki powinien by¢ zgodny z wymaganiami norm przedmiotowych.

Dostarczang na plac budowy stolarke nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem jej jako$ci. Kontrola jako$ci
polega na sprawdzeniu czy dostarczone materiaty posiadajg wymagane atesty. Zasady prowadzenia
kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z postanowieniami norm przedmiotowych oraz zalecen Producenta.

W szczegdlnoSci powinna by¢ oceniana:

» jako$¢ materiatow z ktorych stolarka zostata wykonana,

» zgodno$¢ zastosowanych materiatdw z Dokumentacjg Projektowa,

» prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukceyjnych,

» sprawnos¢ dziatania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania oku,

* wypoziomowanie zamontowanej stolarki,

» wodoszczelno$¢ przegrdd,

» jako$¢ zastosowanych okuc.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementow oscieznicy. Odchylenie o$cieznicy od
ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wieksze niz 2mm.
Réznice wymiardw przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:

* 1 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m,

* 2 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

» 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.

Warunki badan materiatow stolarki budowlanej i innych materiatow powinny by¢ wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie rob6t, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

Nadzoér nad montazem stolarki.

Montaz powinien odbywac sie przez wyspecjalizowane firmy wykonawcze producenta lub przez osoby
przeszkolone przez producenta, pracujgce pod nadzorem jego przedstawiciela - zgodnie z jego
zaleceniami.

Montaz powinien odbywac¢ sie zgodnie z dostarczong przez Producenta instrukcjg zawierajacq wykaz
elementdw, podstawowe ich wymiary i schemat usytuowania wzgledem siebie i podioza oraz wskazéwki
dotyczace kolejnosci montazu poszczegéinych elementéw, przy zastosowaniu, zalecanych przez
producenta, metod postepowania i zachowaniu, okreslonych w instrukcji parametréow.

Wi/w prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem Inspektora Nadzoru, przedstawiciela Producenta systemu.
Decyzje o zmianach wprowadzonych na etapie wykonania muszg by¢ potwierdzone wpisem do
Dziennika Budowy, potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru, lub w przypadku powazniejszych
odstepstw od rozwigzan projektowych — przez Projektanta. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
Dokumentacji Projektowej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci uzytkowych, jakoSciowych lub
zmniejszaé trwato$¢ wykonanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdt podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostki obmiarowe:
- Stolarka otworowa, oscieznice, zaluzje, daszki - 1m2 (metr kwadratowy);
- Obrdbki blacharskie, podokienniki zewnetrzne - 1m?2 (metr kwadratowy);
- Parapety wewnetrzne - 1mb (metr biezacy);
- Barierki, pochwyty, balustrady, drabiny - 1mb (metr biezacy);
- Wycieraczki - 1szt. (sztuka);
- Wylazy dachowe - 1szt. (sztuka);

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiorowi i sprawdzeniu bedg podlegaty:
— Sprawdzenie czy zamontowana stolarka jest zgodna z Dokumentacjg Projektowg;

— Sprawdzenie czy stolarka zostata wykonana zgodnie z technologig zaakceptowang przez
Miejskiego Konserwatora Zabytkdw (jezeli dotyczy);

— Sprawdzenie spojnosci kolorystyki;
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— Sprawdzenie wygladu — badania te nalezy wykonywac przez ogledziny i porownanie wynikow
z odpowiednig Aprobatg oraz Dokumentacjg Projektowa.

— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i estetyki montazu. Na powierzchni zamontowanej Sciany
nie dopuszcza sie miejscowych wypukto$ci i wklestosci zauwazalnych z odlegto$ci 1m. Styki
elementéw powinny byC proste i jednakowej szerokosci. Niedopuszczalne jest wystepowanie
przerw w ciggtosci spoin i uszczelek oraz nieprzyleganie uszczelek do elementéw.

— Sprawdzenie zastosowanych materiatow - nalezy stosowac¢ wyroby o standardzie i parametrach
technicznych, co najmniej jak okreslone w Dokumentacji Projektowej i ST.

— Sprawdzenie sprawno$ci dziatania skrzydet drzwiowych, polega na sprawdzeniu prawidtowoSci
dziatania skrzydta, zgodnie z przeznaczeniem, przy wykonywaniu czynno$ci otwierania, obrotu
| zamykania skrzydet.

— Sprawdzenie szczelnosci przegrod.

— Sprawdzenie funkcjonowania i sprawnosci okuc.

— Sprawdzenie wypoziomowania stolarki.

— Sprawdzenie jakosci tafli przeszklen (np. na brak skaz).
— Zgodno$¢ wykonania robét z Dokumentacjg Projektowa.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatno§¢  nalezy  przyjmowaé zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobot,  w oparciu
o wyniki pomiardéw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

» SIWZ wiw zadania opracowany przez Inwestora

» Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym

e Harmonogramem Robot

e Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.

» Aprobaty techniczne

Przepisy i Normy:
e PN-B-05000:1996 - Okna i drzwi. Pakowanie i transport.

e PN-EN 14351-1:2016-10 — Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwos$ci eksploatacyjne - Czes¢
1: Okna i drzwi zewnetrzne bez wiasciwosci dotyczacych odporno$ci ogniowej i/lub
dymoszczelnosci
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PN-EN 572-1 + 5 — Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Czes¢ 1+5.

PN-EN 1279-1 +1279-5 — Szkfo w budownictwie. Cze$¢ 1+5.
PN-75/B-94000 — Okucia budowlane. Podziat'4
PN-72/B-10180 — Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze's.

BN-79/7150-01 - Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

14

15

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-11 - ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

a) Przygotowanie podtoza.
b) Podkiady tynkarskie pod glazure.
c) Tynki cementowo — wapienne.
d) Tynki zewnetrzne
e) Zewnetrzne oktadziny Scienne.
Szczegotowy zakres prac - wg Dokumentacji Projektowe).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych
sktadnikow (a takze z innymi sktadnikami)i wodg, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej
do pokrycia $cian i sufitow.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, witékien lub innych materiatw, ktora jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian
i sufitéw i twardnieje po zastosowaniu.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.
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2.1. Tynki zewnetrzne

Tynk cienkowarstwowy silikonowy barwiony w masie. Malowa¢ wg. karty koloréw na rys. elewacii.

2.2. Oktadziny zewnetrzne

Plytki klinkierowe zewnetrzne klejone systemowo do wetny mineralnej i kotkowane, kolor wg. karty
kolordw na rys. elewacji. Ptytki, kleje, fugi mrozoodporne. Kolor ptytek i fug, szerokosci fug jak na
budynku hali sportowej.

Imitacja drewna — tasma fornirowana o fakturze drewna mocowana do weiny mineralnej i malowana
Lasura Sto Top Satin - kolor Mahagoni nr 38121 — wykonanie wg technologii jednego producenta, jak
na budynku hali sportowe;.

2.3. Woda wg PN-EN 1008

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Kruszywo wg PN-EN 13139

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
— piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,

— piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm,

— piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

.....

przygotowaniu t. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
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Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objeto$ciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podioza, rodzaj zapraw, liczbe warstw
i technike wykonania powinny odpowiada¢ normom podanym w pkt. 10.

Przed przystgpieniem do wykonywania robé6t tynkowych powinny byé zakohiczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy
wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbada¢ o przydatnos$¢ podioza pod tynkowanie.

Badanie podioza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wplyw na jakos¢ i trwatos¢é
gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamietaC przede wszystkim o wymaganiach,
dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze pod tynk musi byc:

- rowne,

— no$ne i mocne,

— wystarczajgco stabilne,

— jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

— szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,
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— wolne od wykwitow,
— nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie
propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podtoza pod tynk.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwo$ci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzy¢ sie proba Scierania, drapania lub zwilzania:

— préba $cierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,
— préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
— chtonno$¢ podtoza i jego wilgotno$¢ okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,
— préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.
Sprawdzenie w zaleznosci od podtoza i stosowane $rodki zaradcze:
Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy.

Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancii,
aby nie powodowaty zbyt duzych rdznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie mogg by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico
muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy ukfadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga byC wigksze niz
Smm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed
rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, "wtoski" - s6l krystalizujgca na powierzchni), naruszajgce przyczepno$¢ tynku do
podioza, muszg zostaC bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatéw, nalezy ustali¢
doktadnie przyczyne powstawania wykwitow i przy pomocy specjalistow zastosowa¢ skuteczng metode
0Czyszczenia muru.

Suchy mur oraz silnie chtongce wode podioza ceramiczne moga, przy niepewnej pogodzie, wymagac
odpowiedniego przygotowania.

Ocena wiasciwosci muru musi nastapic przed przystapieniem do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo oceni¢
podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza by¢ spetnione.

Wszystkie odstepstwa od wyszczegolnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania
obiektu lub poszczegolnych etapdéw robot) majg znaczacy wptyw na jakos¢ prac tynkarskich. Mogq
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wymagac¢ przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez sta¢ sie
przyczyng pozniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi byC juz wiadome, jakg przewidziano
wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do
rodzaju tynku wierzchniego.

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg si¢ do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczegdblnosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujacy wptyw na sposob
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podioza,
utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni.

Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym
samym znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek
dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstajgq na skutek zwiekszenia objetosci przez
zamarzajacq wode. Szkody te przybierajg postac tuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujgc
jego niedostateczng wytrzymatosc.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze
+5°C (temperatura obiektu). Skutkami tego sq obnizenie wytrzymato$ci, przyczepnos$ci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucong warstwe tynku nalezy
zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschnigcia.

Nalezy pamietac, ze w przypadku okreslonych tynkow konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych
temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepno$é (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajace przyczepno$¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto
z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z wodq i rozprowadza po
powierzchni zebatg szpachlg. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda, mokre na mokre" lub tez
dtugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrobki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé.

Szlamy zwiekszajgce przyczepno$¢ sq wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je
z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej dodaje sie cement az
do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlaméw nalezy je odpowiednio czesto mieszaé
W naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko takg ilos¢ szlamu, by mozliwa
byta praca metodg "mokre na mokre". Przestrzega¢ wskazowek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkéw zwyklych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujacych faz:

Strona | 120



a) Wyznaczenia powierzchni tynku. - Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére wbija
sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z
zaprawy i wygtadza je réwno z gtdwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z
zaprawy i Scigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy
narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywa¢ prowadnice
drewniane lub stalowe.

b) Wykonanie obrzutki. - Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajgcej 3-4mm na Scianach i 45mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej
lub pdt cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

c) Wykonanie narzutu. - Narzut stanowi drugq warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu
obrzutki i skropleniu jej woda. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15mm, a gestos¢ zaprawy
nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie
go za pomoca faty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie katownika.

d) Wykonanie gtadzi. - Gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym
przez sito o przeswicie oczek 0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i
mie¢ grubos¢ 1 — 3mm. Zaprawe narzuca si¢ recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu
gtadzi zaciera sie jg packq drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia
tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go wodg za pomocg pedzla.

Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

5.6. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich materiatow
przeznaczonych do robét tynkarskich i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptagji.

5.7. Badania w czasie robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki
i konsystencji, powinny by¢ zgodne z norma przedmiotowa.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do Dziennika Budowy i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

5.8. Badania w czasie wykonywania robét

Badania tynkéw powinny byC przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan
a w szczegolnosci:

zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i zmianami w dokumentaciji powykonawczej,

jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

przyczepnosci tynkow do podtoza,

grubosci tynkow,
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— wygladu powierzchni tynkéw,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

— wykonczenie tynkdw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

6. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdt podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 (metr kwadratowy). 1l0S¢ rob6t okre$la sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych,
kratek, drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m2,
jezeli oscieza ich sg tynkowane.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

7. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

7.1. Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
i zmyC€ woda.

7.2. Wymagania przy odbiorze

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
mogq by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2 m faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1m i ogdtem nie wiecej niz 4mm
W pomieszczeniu,

— poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1m i ogotem nie wiecej niz 6mm na cafe
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sg;
— wykwity w postaci nalotow roztwordéw soli przenikajacych z podioza wykrystalizowanych na
powierzchni tynkdw, plesni itp.,

— trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
— oceng wynikéw badan

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

— stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

8. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

9. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym
e Harmonogramem Robot
e Zatwierdzona przez Zamawiajgcego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
e Normy.
» Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:
e PN-EN 1015 (seria norm) - Metody badan zapraw do muréw

e PN-EN 13658-1:2009 - Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania
i metody badan - Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne

e PN-EN 13658-2:2009 - Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe - Definicje, wymagania
i metody badan - Cze$¢ 2: Tynki zewnetrzne

e PN-EN 13914-1:2016-06 - Projektowanie, przygotowanie i wykonywanie tynkéw zewnetrznych
i wewnetrznych - Czes¢ 1: Tynki zewnetrzne

» PN-EN 13914-2:2016-06 - Projektowanie, przygotowanie i zastosowanie tynkéw na zewnetrzng
obrzutke i wewnetrzne tynkowanie - Cze$¢ 2: Rozwazania projektowe i podstawowe zasady
tynkowania wnetrz

e PN-EN 15824:2010'® - Wymagania dotyczace tynkow zewnetrznych i wewnetrznych na
spoiwach organicznych

e PN-EN 998-1:2016-12 - Wymagania dotyczace zapraw do murow - Cze$¢ 1: Zaprawa
tynkarska

1o Norma wycofana bez zastapienia
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PN-EN 459-1:2015-06 - Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci

PN-EN 1008:2004 - Woda zarobowa do betonéw. Specyfikacja. Pobieranie prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii
betondw.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze!”-
PN-85/B-04500 - Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych'®
PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte!?

PN-EN 197-1:2012 - Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Dokumentacje i specyfikacje w zamdwieniach publicznych”, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1, Tynki", wydane ITB — 2003r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

17

18

19

Norma wycofana bez zastapienia
Norma wycofana bez zastgpienia

Norma wycofana bez zastapienia
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SST-12 - POKRYWANIE PODLOG | SCIAN

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
a) przygotowanie podtozy pod wykonanie oktadzin i wykfadzin;
b) pokrycie podtog ptytkami, ktore stanowig wierzchni element warstw podtogowych;

c) pokrycie Scian ptytkami, ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgca forme architektoniczng
oktadanych elementdw;

Warstwy posadzkowe: wg rysunkow i zestawien, w pomieszczeniach mokrych izolacje przeciwwodne
wywingé na $ciane pomieszczenia, uwzgledni¢ folie paroprzepuszczalng. Wszystkie posadzki
zaprojektowano jako ptywajace z min 2cm warstwg styropianu dookota posadzki przy Scianie. Warstwe
nadbetonu zbroi¢ siatkg przeciwskurczowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0golna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzenn podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych ioktadzinowych powinny posiada¢ co
najmniej jeden z ponizszych dokumentéw:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
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— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

— Jednoznacznie okre$lony termin przydatnosci do stosowania, naniesiony w sposob trwaty na
opakowaniach.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

21. Roztwoér do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujgcy przeznaczony do przygotowania chtonnych, niechtonnych mineralnych
podtozy przed zastosowaniem zaprawy samopoziomujgce;.

2.2. Masy samopoziomujace

Zaprawa samopoziomujgca stuzy do wyréwnywania stropdw betonowych, posadzek cementowych
i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny. Warstwy ("wylewki") samopoziomujace wykonuje
sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta.

2.3. Powtoki oraz tasmy uszczelniajace - wymagania i parametry wg Dokumentacji Projektowe;j
2.4. Okladzina schodéw zewnetrznych

Ptytki gresowe do stosowania na zewnatrz, mrozoodporne na zaprawie wodoszczelnej, antypo$lizgowe,
wymiary 30x30cm, w kolorze jasnym szarym- imitacja betonu, fugi w kolorze ptytek

2.5. Okladziny podtogowe - wymagania i parametry wg Dokumentacji Projektowej

Rodzaje ptytek i ich parametry techniczne (m. in.: stopie Scieralnosci, odporno$¢ na czynniki
chemiczne, mrozoodpornos¢ i twardo$¢) muszg by¢ zgodne z wymaganiami Dokumentaciji Projektowe;.
Niedopuszczalne sg jakiekolwiek defekty szkliwa lub powierzchni spodnie;.

Parametry posadzek epoksydowych oraz chemoodpornych - wg Dokumentacji Projektowe;.

2.5.1. Oktadziny wewnetrzne posadzek

a) Hol, korytarze komunikaciji ogdinej — ptytki gresowe antypos$lizgowe o wym. 60x60cm,utozone
rownolegle do $cian, w kolorze jasnym szarym — imitacja betonu, fugi w kolorze ptytek. Na
Scianach wykona¢ cokdt z takich samych ptytek wys. 8 cm, lub zastosowac listwy
przypodiogowe z wysokogatunkowego twardego polimeru o gestosci 450kg/m3 w kolorze
biatym o wys. okoto 8cm.

b) pomieszczenie punkt doz. korektora ph oraz punkt doz. podchlorynu sodu i koagulanta —
posadzka epoksydowa chemoodporna lub ptytki chemoodporne w kolorze biatym lub szarym,
zastosowac i fugi chemoodporne

c) podbasenie, magazyn sali, magazyn zewnetrzny — posadzka epoksydowa techniczna

d) posadzki w pomieszczeniach mokrych: ptytki ceramiczne na zaprawie wodoszczelnej:
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natryski z wc przy basenie, hala basenowa, dezynfekcja stop, - wg rysunkow szczegdtowych nr
AT i A8 . Zastosowac plytki basenowe do uzytku w obiektach uzyteczno$ci publiczne;.

magazyn sprzetu, pomieszczenie porzadkowe - plytki basenowe antyposlizgowe, wym.
20x20cm, fuga wodoszczelna w kolorze biatym

wc ogoinodostepne, tazienki pracownikow — wg rysunkow szczegotowych

plytki w szatniach — gresowe w kolorze jasno- szarym — imitacja betonu o wym, 60x60 cm,
zastosowac cokoty wys. 8 cm
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Stosowac ptytki klasy od R10:

,A” w toaletach

,B” w natryskach, szatniach i strefach dojscia i obej$cia basenu

,C” schodach niecki basenu, brodzikach przejsciowych - dezynfekcja nog
2.6. Okladziny scienne - wymagania i parametry wg Dokumentacji Projektowej

a) pomieszczenie hali basenowej, pomieszczenia natryskow z kabinami wc, tazienki pracownikow i
wc ogolnodostepne wg rysunkdw szczegétowych nr A/17 i A/18. Zastosowac ptytki basenowe
do uzytku w obiektach uzyteczno$ci publiczne;.

b) magazyn basenowy - ptytki basenowe 20x20 cm gresowe utozone do wys. sufitu
podwieszonego w kolorze biatym

c) pomieszczenie porzadkowe — ptytki o wym.20x20 cm gresowe utozone do wys. 2,0 m w kolorze
biatym

d) pomieszczenie punkt doz. korektora ph oraz punkt doz. podchlorynu sodu i koagulanta — ptytki
chemoodporne utozy¢ do wys.2 m w kolorze biatym lub szarym, zastosowaC fugi
chemoodporne

2.6.1. Lustra - wg Dokumentacji Projektowej
2.7. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych i ptyt kamiennych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004 lub odpowiednich Aprobat Technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Wykonawca zastosuje $rodki gruntujace, kleje, zaprawy do spoinowania oraz fugi w jednolitym systemie
i zastosuje je wedtug instrukcji producenta, zgodnie z rodzajem podtoza. Akcesoria w jednolitym
systemie w catym obiekcie.

Maksymalny czas przechowywania na Placu Budowy workow z klejami, fugami i srodkami gruntujacymi
wynosi 14 dni. Worki nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach zadaszonych.

2.8. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe (m. in. prowadzace, naroznikowe, itp.),
— Srodki ochrony plytek i spoin,
— S$rodki do usuwania zanieczyszczen,

— S$rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.
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Wszystkie ww. materialy muszg spetniaC wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.9. Woda

Do przygotowania kompozycii klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podanow ST-00 - ,Ogélna Specyfikacja Techniczna”.
Wykonawca zobowigzany jest do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych robét.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych Srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
Producenta.

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych iloSci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzer mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musiby¢é w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacqy sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujgcych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2.  Warunki przystapienia do robét
Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin i oktadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych iinnych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodiogowych),

— wszystkie  bruzdy, kanaty iprzebicia naprawione, iwykonczone tynkiem lub
masami naprawczymi.
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Przystapienie do rob6t wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie ok. 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C
| temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane wyktadziny iokladziny nalezy wciaggu pierwszych dwoch  dnichroni€  przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Przygotowanie poditoza pod wykiadziny i oktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 (C16/20) i grubosci min.
40mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem - 25mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35mm
— podkiady ,ptywajace" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 2mm/m
oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podtoza. Maksymalna warto$¢ wilgotnoéci dla jastrychu cementowego pod
wyktadziny naturalne powinna wynosi¢ 2,0% (mierzona wilgotno$ciomierzem CM)

W przypadku stwierdzenia zabrudzen iniewielkich nierdwno$cinalezy je przeszlifowa¢ maszyng
jednotarczowg z odpowiednig tarcza. Wyczyszczone podtoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza
przemystowego.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadkiiszczeliny dylatacji konstrukcyjnej
i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekracza¢
10m?2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie powinna by¢ wigksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola
dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach
dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupow konstrukcyjnych oraz w styku roznych
rodzajoéw wyktadzin. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow iinnych elementoéw powinny by¢ podane
w Dokumentacji Projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione wetng mineralng twardg gr. 2 cm i zaslepione materiatem
termoplastycznym systemowym.

Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow cementowych
witdknem polipropylenowym.
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Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie
z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.4. Wykonanie wykiadzin z piyt i ptytek

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia isprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku iodcienioraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkoSC iszeroko$¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokoSC wiekszg niz potowa ptytki. Szczegoinie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okre$lone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i wielkoSci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacq naktada si¢ na podioze gladkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje" sie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okofo 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zgbdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkoS¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z jednorazowo natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
powinna pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy  kompozycji klejacej zalezy od rodzaju iréwnosci podioza oraz rodzaju
i wielkoSci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm.

Po nafozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytkiod wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisngé dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢é do
sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny.

Dzigki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt
,przyssania". Wigksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna znajdowac sie pod
catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wkiadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykorczeniowe.
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Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuije sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapi¢ nie wcze$niej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie
z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy
pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzitrwale
powierzchni ptytek. Szczegdlinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Impregnowane moga by¢ takze plytki.
5.5. Posadzki epoksydowe i chemoodporne - wg zalecen Producenta
5.6. Okladziny Scienne

Wykonawca wykona oktadziny Scienne z ptytek ceramicznych zgodnie z wymogami normy PN-75/B-
10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wykonawca wykona odpowiednie dylatacje i wzmocnienia powierzchni oktadanych.

Przed zamontowaniem nalezy dokona¢ przegladu catej partii, sprawdzajac ich jako$¢, odcien, wymiar
poprzez poréwnanie ptytek z roznych opakowan, aby upewni¢ si¢ czy nie nastapita pomytka w trakcie
wydawania towaru.

Ptytki przykleja¢ catg powierzchnig montazowg (nie zostawia¢ pustek pod ptytkami).
Dla ptytek $ciennych dopuszczalna grubos¢ warstwy kleju - 5 mm. Nie wolno wypetnia¢ spoin klejem.

Przed wykonaniem robét rozmierzy¢ ich utozenie na powierzchni tak, aby zachowa¢ nastepujace
wymagania:

— spoiny Sciany pokrywajg sie ze spoinami cokotu posadzki
—  spoiny umieszczone sg symetrycznie do osi armatury, umywalek i zlewow

Przed spoinowaniem ptytek nalezy przeprowadzi¢ probe stosowania fugi i ewentualnie zabezpieczy¢
powierzchnie ptytek przed przebarwieniem.
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Spoinowanie rozpocza¢ po czasie przewidzianym w instrukcji uzytej zaprawy klejowe;.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
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Zaleca sie nastepujgce szeroko$ci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:
— do 100 mm - okoto 2 mm
— 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm
— 0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm
— powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Ostateczng decyzje co do szeroko$ci spoin podejmie Inspektor Nadzoru

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wykfadzin ioktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materiaty - wyktadziny, ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszqg
spetnia¢c wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w Dokumentacji Projektowe;.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musiposiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnoéci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach
| kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty
i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokonujac pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ pordéwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST, wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin ioktadzin
z Dokumentacjg Projektowg i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania
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wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdinie powinny dotyczy¢ sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot zanikajacych.
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6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wykfadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg i wprowadzonymi zmianami,
jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podfozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylataci.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin Scian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowo$ci utozenia ptytek; utozenie ptytek orazich barwe iodcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocag taty kontrolnej dtugosci2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze$wit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na
catej ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu(dla
spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadno$cig do 1mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwigk jest dowodem nie
zwigzania ptytek z podktadem,

sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Wyniki kontroli powinny  byé poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej SST i opisane
w Dzienniku Budowy lub Protokéle podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (Zamawiajgcego)
I Wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin, dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),
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— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwe;
przyczepno$e) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3mm na diugosci faty i nie wigksze niz 5mm na catej
dtugosci lub szeroko$ci posadzki,

— spoiny na cafej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1 m i 3mm na catej dtugosci lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego
I odpowiednio 3mm i 5mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktdrych réznorodno$¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwe;
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedziod kierunku poziomego ipionowego hie powinno
przekracza¢ 2mm na dtugos$ci 2 m,

— odchylenie powierzchniod ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na
dtugosci 2m,

— spoiny na catej diugo$ci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na
dtugosci 1m i 3mm na dtugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdt podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnie wyktadzin iokladzin oblicza sie wm2 (metr kwadratowy) na podstawie
dokumentacji projektowej, przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej
powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementoéw wieksze od
0,25m2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjq a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.
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W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz, okreslonymi w SST.

Jezeli wszystkie pomiary ibadania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjq i ST izezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych
| oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podiéz)
oraz materiatdw nalezy ~ zapisa¢c ~ wdzienniku  budowy  lub  protokdle  podpisanym
przez przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru cze$ciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru cze$ciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr cze$ciowy robot jest dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnoéci Kierownika Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
taka forme przewiduije.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badarn i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania  zgodnie  wytycznymi podanymi w niniejszej ST,  poréwna¢  je z wymaganiami
i wielkoSciami tolerancji podanymi w ST oraz dokonac oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne iprawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— Jezelito mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine iprzedstawi¢ jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajq bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie
zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynno$ci odbioru  sporzadza sie¢  protokot podpisany  przez przedstawicieli Zamawiajacego
i Wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania wykfadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin iokfadzin
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. ,0dbior ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej Umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym
e Harmonogramem Robot
o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.
e Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

« PN-EN 13813:2003 - Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Materiaty.
Wiasciwosci i wymagania.

e PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
iocena  przydatno$ciwody  zarobowej do  betonu, wtym wody odzyskanej
z procesdw produkciji betonu.

* PN-EN 14411:2016-09 - Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie

e PN-EN ISO 10545-1 +16 — Piytki i ptyty ceramiczne. Seria norm

» PN-EN 12002:2017-03 - Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla
klejéw cementowych i zapraw do spoinowania.

e PN-EN 12004-2:2017-03 - Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja
| 0znaczenie

e PN-EN 13888:2010 — Zaprawy do spoinowania ptytek - Wymagania, ocena zgodnosci,
klasyfikacja i oznaczenie.

* PN-EN 12808-1 + 5 - Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Seria norm
e PN-EN 12057:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty modutowe - Wymagania

e PN-EN 1469:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Piyty oktadzinowe - Wymagania

e PN-EN 12058:2015-04 - Wyroby z kamienia naturalnego - Ptyty posadzkowe i schodowe -
Wymagania
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» PN-63/B-10145 - Posadzkizptytek kamionkowych  (terakotowych),  klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.20

e BN-67/8841-15 - Posadzki kamienne, wewnetrzne i zewnetrzne. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

2 Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-13 - SUFITY PODWIESZANE, OBUDOWY Z PLYT SCIENNYCH, MDF | PLYT G-K

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq zabudowy zptyt stanowigcych poszycie
konstrukcji sufitdw i Scian w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki, do ktérych
wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych, a takze
obudowy grzejnikdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujgcymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowa, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzenn podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Materiaty stosowane przy wykonaniu rob6t wg Dokumentacji Projektowej. Jako$¢ materiatow,
elementdw i wyrobéw dostarczanych na budowe powinna by¢ zgodna z wymaganiami norm
panstwowych (PN lub BN), a w przypadku braku norm - z wymaganiami okre$lonymi w aprobatach
technicznych i powinna by¢ kontrolowana na biezaco przy kazdej dostawie na budowe. Materiaty, ktore
nie posiadajg odpowiednich za$wiadczen o jako$ci wydanych na podstawie norm panstwowych lub
aprobat technicznych albo Swiadectw dopuszczenia nie powinny by¢ wbudowane. Dopuszcza sie
stosowanie materiatow, elementow i wyrobow zaréwno krajowych jak i z importu, przy czym materiaty
importowane muszg posiadaé $wiadectwa zgodnosci z PN (BN) i aprobatami technicznymi.
W przypadku, gdy w Dokumentacji Projektowej lub SST nie podano wymagan technicznych dla
materiatow, elementow i wyrobdw, podano je w sposob ogolny, albo dokonuje sig ich zamiany na inne
niz okreslono w projekcie, nalezy kazdorazowo dokona¢ odpowiednich uzgodnien z Projektantem
i Inspektorem Nadzoru oraz dokona¢ odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Wykonawca jest
zobowigzany zapewni¢ odpowiednie warunki sktadowania, magazynowania, roztadunku i transportu na
budowie wszystkich materiatow, elementéw i wyrobéw zgodnie z wymaganiami okreSlonymi przez
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Producentéw lub Dostawcdw. Wykonawca uzyska przed wbudowaniem wyrobu akceptacje Inspektora
Nadzoru.

2.1. Obudowy wykonane z plyt g-k.

Ptyty gipsowo-kartonowe na stelazu z profili stalowych cienko-Sciennych ocynkowanych o szerokoSci
zgodnej z Dokumentacjg Projektowa.

W przypadku $cian, co do ktérych wymagana jest odporno$¢ ogniowa, nalezy wybiera¢ materiaty, ktore,
zgodnie z Aprobatg Techniczng Unii Europejskiej ETA-03/0050, zaszeregowane zostaly jako niepalny
materiat budowlany klasy A2 oraz posiadajg $wiadectwa badan klas odpornosci ogniowej wystawione
przez europejskie w tym polskie urzedy badan materiatowych, dokumentujgce odpowiednig odporno$¢
ogniowa (w zakresie od F 30 do F 120).

Wspdiczynnik przewodzenia ciepta dla ptyt gipsowych wynosi AR= 0,32 W/mK, a wspdiczynnik dyfuzji
pary wodnej p = 13.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw piyt:

— Dtugo$¢ £ 1 mm

— Szerokos¢ £ 1 mm

— Rdznica po przekatnej <2 mm

- Grubos¢: 10/12,5/15/18 £ 0,3 mm
Przechowywanie, przygotowanie i sposéb montazu

— Ptyty nalezy sktadowaC w potozeniu poziomym na rownym podiozu. Nalezy je zabezpieczy¢
przed wilgocia. Zawilgocone ptyty musza by¢ catkowicie wysuszone przed ich zastosowaniem.

— Plyty nalezy przenosi¢ w pozycji pionowe;.

— Piyty gipsowe zarysowuje sie przy uzyciu liniatu stalowego lub listwy, postugujac sie nozem do
ptyt albo innym ostrym narzedziem.

— Ptyte przesuwa sie tak, by zarysowana linia znajdowata si¢ na krawedzi stotu roboczego lub
stosu piyt, a wieksza czes¢ ptyty spoczywata na stosie ptyt, po czym tamie wzdtuz zarysowane;
linii.

— Zarysowywanie lub nacinanie ptyty gipsowej po drugiej stronie nie jest konieczne.

— Ptyty gipsowe mozna takze cigé pitg rozptatnica, albo elekiryczng wyrzynarkg. Przy cieciu
pilarkg tarczowg zaleca sie¢ uzywanie odkurzacza lub pilarki z regulacjg obrotéw. Uzywac tarcz
0 zebach z weglikow. W przypadku wycie¢ pod katem nalezy jedng strone wycigé, a drugg
zarysowa¢ i ztamaé; w przypadku wycie¢ w ksztalcie U dwa boki sie wycina, a jeden
zarysowuje i famie.

— Wygtadzanie strugiem krawedzi ptyt gipsowych jest konieczne tylko wtedy, gdy krawedzie te
przewidziane sg do naroznikbw zewnetrznych lub bedg widoczne. Krawedzie powstate
w wyniku famania ptyt nadajq sie rowniez do pozniejszego spoinowania.
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— W miejscach potaczenia Scian i sufitbw z ptyt z materiatami innego rodzaju np. tynkami,
betonem licowym, murem, stalg, drewnem nalezy z zasady rozdzieli¢ te materiaty. Stosowaé
nastepujace rozwigzania: przymocowac taSme papierowg lub z folii polietylenowej do materiatu
innego niz w miejscu spoiny. Szeroko$¢ tasmy dobra¢ w ten sposob, aby wystawata ponad
poszycie. SzerokoS¢ spoiny z zasady powinna wynosi¢ 5-7mm (dla pityt do 12,5mm,
w przypadku grubszych ptyt — potowe ich grubo$ci). Po stwardnieniu masy szpachlowej odcig¢
wystajacq czes¢ tasmy. Spoine rozdzielajaca wypetni¢ masg trwale plastyczng akrylowa.

Mase szpachlowg nalezy przygotowaé¢ zgodnie ze wskazowkami na opakowaniu mieszajac recznie do
czasu uzyskania jednorodnej masy bez grudek (nie stosowa¢ mieszadet mechanicznych). Gotowa
masa szpachlowa nie powinna zsuwac sie z kielni trzymanej pionowo. Mieszanka nadaje sie do uzycia
przez ok. 35 minut od jej sporzadzenia.

Stwardniate resztki gipsu znacznie skracajg czas wigzania nowej mieszanki w tym samym naczyniu!
Po rozpoczeciu wigzania nie dodawac wody, gdyz masa szpachlowa straci swojg wytrzymato$c.

Operacja szpachlowania skitada sie ze szpachlowania wstepnego oraz finalnego. Przed
szpachlowaniem finalnym masa szpachlowa potozona w szpachlowaniu wstepnym powinna by¢
catkowicie wyschnieta. Spoiny catkowicie wypetnia si¢ masg szpachlowg za pomocg szerokiej kielni do
wygtadzania lub szpachli i wyrownuje na gotowo. Jednoczesnie szpachlowane sg gtowki elementow
mocujacych oraz ewentualne uszkodzenia ptyt. W razie niewielkich nierdwnosci mozna zeszlifowac je
po stwardnieniu pierwszej warstwy masy szpachlowej (kratka do szlifowania lub papier Scierny
o ziarnisto$ci 60). Po usunieciu pytu nalezy przeprowadzi¢ szpachlowanie finalne.

Wykonczenie:

— Do malowania ptyt stosuje sie dostepne farby dyspersyjne. Nie nalezy stosowaé farb
zawierajgcych wapno i szkto wodne. Do malowania stosujemy pedzel, watek lub pistolet
natryskowy. Aby unikngé wyblaknigcia nieobrobionej powierzchni piyty, nalezy ja zagruntowac.

— lstnieje mozliwos¢ tapetowania ptyt, przed pracq nalezy plyty zagruntowaé przed
uszkodzeniem.

2.2. Sufity podwieszane

W catym obiekcie z wytgczeniem pomieszczen technicznych oraz pomieszczenia porzadkowego sufity
podwieszane. Na hali basenowej sufit podwieszony pomiedzy dzwigarami w celu zmniejszenia pogtosu,
utozony z przerwami migdzy sufitem a dzwigarami ze swobodnym przeptywem powietrza.

Wszystkie systemy sufitow podwieszanych muszg umozliwia dostep do czesci podstropowej z tego
wzgledu wyklucza sie mozliwosci wykonania go z ptyt gipsowo kartonowych.

Opis poszczegolnych rodzajow sufitow na rys. A/17.

2.2.1. Sufity systemowe - np. SUFIT ECOPHON HYGIENE CLINIC A (do pomieszczeh mokrych) -
120x60 1 60x60cm

Sufity podwieszane systemowe 60 x60 cm i 60x120 cm, gr. 1,5 ¢cm, z krawedzig opuszczang do
zastosowania w pomieszczeniach mokrych - basenach, natryskach itp.
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Ptyty - klasy A. Konstrukcja klasy C3, trwatoS¢ - kl. D

Nalezy stosowaé systemowy sufit akustyczny klasy A o wspdtczynniku pochtaniania dzwiekdéw nie
nizszym niz Aw=0.95, sktadajacy sie z ptyt z wetny szklanej w kolorze biatym, w formacie wg rysunkéw,
grubosci nie mniejszej niz 1,5¢cm i wadze nie wigkszej niz 1,5kg/m?, o zwiekszonej odpornosci na wilgo¢
| zabrudzenia.

W celu ograniczenia zrodet zanieczyszczehn powietrza we wnetrzach, nalezy stosowa¢ materiaty
spetniajagce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza lotne zwigzki organiczne) potwierdzone
niezaleznymi badaniami. Plyty muszg spetnia¢ rowniez klase czystosci ISO 5 potwierdzong stosownym
certyfikatem.

W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na Srodowisko stosowane piyty sufitowe powinny
wykorzystywac¢ minimum 70% surowca pochodzacego z recyklingu.

Ptyty muszg cechowac sie plesnio-, grzybo- i bakteriostatycznoscig, by¢ odporne na wysoka wilgotnosc,
a ich powtoka musi cechowac sie odporno$cig okreslang jako mozliwg do mycia i dezynfekcji na mokro
w tym parg pod ci$nieniem. Plyty zatem muszg cechowac si¢ zdolno$cig do przenoszenia dodatkowych
obcigzen przez pojedynczg ptyte o wartoSci nie mniejszej niz 0,3kg (3N) co musi by¢
wyszczegobinione i potwierdzone w deklaracji wtasciwosci uzytkowych.

Zastosowany sufit ma by¢ niepalny o klasie nie nizszej niz A2-S1D0.

Nalezy stosowac systemowg konstrukcje antykorozyjng spetniajacq klase C3 wg PN-EN ISO 12944-2
oraz klase trwatosci D wg EN-13964, skiadajaca sie z profili T24, wieszakéw regulowanych oraz
katownikéw przysciennych. Ww. klasy musza by¢ potwierdzone deklaracjq wtasciwosci uzytkowych dla
kazdego z elementow konstrukcii.

Profile gtowne muszg cechowac sie nosnoscig nie mniejsza niz 95N (9,5kg) dla rozpietosci 120cm, co
musi by¢ wyszczegolnione i potwierdzone w deklaracji wiasciwosci uzytkowych przedstawianej dla
profili konstrukcii.

2.2.2. Sufity systemowe - np. SUFIT ECOPHON HYGIENE CLINIC A (do pomieszczen wilgotnych)
-120x60 | 60x60cm

Sufity podwieszane systemowe 60 x60 c¢cm i 60x120 cm, gr. 1,5 ¢cm, z krawedzig opuszczang do
zastosowania w pomieszczeniach wilgotnych - tazienki, WC.

Ptyty z prasowanej wetny szklanej, klasy A. Konstrukcja klasy C1.

W celu spetnienia zatozen normy PN-B-02151-4 i ochrony przed hatasem pogtosowym nalezy stosowaé
sufit akustyczny o parametrach wg zalecen akustycznych, w tym wspétczynniku pochtaniania dzwiekéw
nie mniejszym niz Aw=0.95, spetniajacy jednoczenie klase czystosci zgodng z ISO5 potwierdzong
certyfikatem z badan.

W celu ograniczenia zrodet zanieczyszczeh powietrza we wnetrzach, nalezy stosowa¢ materiaty
spetniajagce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza lotne zwigzki organiczne) potwierdzone
niezaleznymi badaniami.
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W celu zminimalizowania negatywnego wptywu na Srodowisko stosowane piyty sufitowe powinny
wykorzystywac¢ minimum 70% surowca pochodzacego z recyklingu.

Sufit sktadajacy sie z ptyt z wetny szklanej w kolorze biatym, w formacie wg rysunkdw, grubo$ci nie
mniejszej niz 1,5cm i wadze nie wigkszej niz 1,5kg/m?, o zwiekszonej odpornosci na wilgo¢
i zabrudzenia. zastosowane pityty muszg charakteryzowa¢ sie niskim $ladem weglowym o wartoSci
maksymalnej do 2,5kg/m?2. ptyty muszg cechowac sie plesnio-, grzybo- i bakteriostatycznoscia.

Ptyty muszg cechowac si¢ odpornoscig na wysokg wilgotnos¢ weryfikowang poprzez mozliwos¢ ich
czyszczenia i dezynfekcji na mokro w tym para. Plyty muszg cechowac sie zdolnoscig do przenoszenia
dodatkowych obcigzen (czujki, anemostaty itp.) przez pojedynczg ptyte o wartodci nie mniejszej niz
0,3kg (3N), co musi by¢ wyszczegolnione i potwierdzone w deklaracji wiasciwo$ci uzytkowych.
Zastosowany sufit ma by¢ niepalny, o klasie nie nizszej niz A2-S1D0. Pyty montowane na systemowe;j
konstrukcji wykonanej z profili typu T24. w miejscach gdzie nalezy zachowa¢ szczelno$¢ sufitu lub tez
zabezpieczyC plyty przed ich wybiciem z konstrukcji np. cisnieniem pary, strumieniem wody, nalezy
docisngg je specjalnymi klipsami w iloéci nie mniejszej niz 8szt./ptyte.

2.2.3. Sufity systemowe - np. ADVANTAGE A

Sufity podwieszane systemowe z krawedzig opuszczang. ptyty 60 x 60 i 60 x 120 cm z prasowanej
wetny szklanej, do zastosowania w holach, korytarzach, pomieszczeniach socjalnych.

W celu spetnienia zatozen normy PN-B-02151-4 i ochrony przed hatasem pogtosowym nalezy stosowaé
sufit akustyczny o wspdtczynniku pochtaniania dzwigkéw nie mniejszym niz Aw=1,00 okreslonym przy
CWK=200mm, oraz dla czestotliwosci 250Hz nie mniejszym niz Ap=0,85 i 500Hz nie mniejszym niz
Ap=1,0. Obie warto$ci muszg by¢ potwierdzone raportem z badan.

W celu ograniczenia zrodet zanieczyszczehn powietrza we wnetrzach, nalezy stosowaé materiaty
spetniajagce wymagania VOC klasy A+ (gdzie VOC oznacza lotne zwigzki organiczne) potwierdzone
niezaleznymi badaniami.

w celu zminimalizowania negatywnego wptywu na $rodowisko stosowane piyty sufitowe powinny
wykorzystywac¢ minimum 70% surowca pochodzacego z recyklingu.

Piyty o tzw. prostej krawedzi, o cigzarze nieprzekraczajacym 1,3kg/m? w formacie wg rysunkéw
i grubosci nie wigkszej niz 1.5cm umozliwiajgcym demontaz. Sufit w kolorze biatym, odporny na wilgo¢,
grzyby i plesnie. Plyty muszg umozliwia¢ przenoszenie dodatkowych obcigzen przez pojedyncza plyte
nie mniejsze niz 0,3kg (3N) poza cigzarem wiasnym, co musi by¢ wyszczegdinione i potwierdzone
deklaracjgq wiasciwosci uzytkowych. Niepalne - klasa nie nizsza niz A2-S1D0. Ptyty montowane na
konstrukcji w kolorze biatym sktadajacej sie z profili T24.

2.2.4. Sufity podwieszane z plyt gipsowo- kartonowych GK lub GKF, GKFI

Ptyty grubosci 12,5 mm na konstrukcji krzyzowej jednopoziomowej z cienkosciennych, ocynkowanych
profili stalowych. System Rigips lub rbwnowazny.
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2.3. Scianki dziatowe systemowe toaletowe, przebieralnie, kaliny natryskowe itp.:

Ptyta z laminatu HPL gr. 13mm na profilach aluminiowych anodowanych, wodoodporne — wymiary i opis
szczegbtowy podano na rysunkach Dokumentaciji Projektowe;.

2.4. Obudowa szachtéw oraz stelazy pod miski ustepowe

Obudowy szachtow i stelazy w pomieszczeniach mokrych basenu wykonac z ptyty cementowe;j - tzw.
Aquapanel gr 12 mm, w pozostatych pomieszczeniach zastosowac ptyte GK i GKI w pomieszczeniach
mokrych. Konstrukcja obudowy- ruszt aluminiowy gr 5 cm .

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkow transportu, ktéry pozwoli unikngé
uszkodzenia i odksztatcen przewozonych materiatow.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do wykonywania sufitow podwieszanych, nalezy przechowywac
i przewozi€C w sposob zabezpieczajacy je przed zniszczeniem, zabrudzeniem iuszkodzeniem
mechanicznym, zgodnie z wytycznymi ich producentow.

Opakowania materiatéw nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu. Podczas transportu nalezy
zabezpieczy( je przed przewracaniem i uszkodzeniami, brzegi opakowan nalezy chroni¢ przed obiciem.

Wyroby do montazu sufitbw podwieszanych i panele scienne powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producentéw. Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta podajaca, co
najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,
— oznaczenie ( nazwe handlowa),

— wymiary, nr PN lub Aprobaty Technicznej, nr dokumentu dopuszczajgcego do obrotu
| powszechnego stosowania w budownictwie, znak budowlany.

Ptyty i konstrukcje w opakowaniach fabrycznych nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, suchych. Wszystkie wyroby konieczne do wykonania sufitow podwieszanych to wyroby
z ktérymi nalezy obchodzi¢ sie delikatnie (materiat miekki, akustyczny).

Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, nie wolno rzuca¢ opakowaniami, nie wolno obcigza¢ ich
dodatkowymi ciezarami.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

Podczas montazu ptyt Sciennych i sufitbw podwieszonych temperatura wewnatrz pomieszczenia nie
powinna w zadnym razie by¢ nizsza niz 7°C, aby umozliwi¢ prawidtowe warunki pracy specjalistow.
Podczas budowy, jak tez przy pdzniejszym uzytkowaniu budynku wzgledna wilgotno$¢ powietrza nie
powinna przekracza¢ granicy 75 % ew. 95 % przy temperaturze 30°C (lub zgodnie z wytycznymi
Producenta).

Prace zwigzane z wykonaniem $cianek, sufitow i obuddéw z pityt g-k prowadzi¢ zgodnie z pkt. 2
niniejszego opracowania, zaleceniami Dokumentacji Projektowej oraz wytycznymi Producenta.

Kolejnos¢ wykonywania prac przy montazu sufitbw podwieszanych:

— naniesienie siatki konstrukcji na stropie zasadniczym oraz wytrasowanie miejsc montazu
wieszakow,

— zaznaczenie na $cianach linii poziomow sufitu i montaz listew przy$ciennych,
— montaz konstrukcji nosnej;

— wykonanie montazu  w koordynacji z wykonawcg ~ branzy sanitarnej, teletechniczne;
i elektrycznej montowanych nad sufitami urzadzen, wykonania przej$¢ przez sufity,

— montaz piyt,
— wykonczenie stykow ze $ciang oraz sufitem katownikiem przy$ciennym lub listwg cieniowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Kontrola ~ wykonania poszczegolnych  elementdw systemu  jak  icalego  systemu
paneli sufitbw podwieszanych powinna obejmowac:

— kontrole zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
— kontrole materiatdw - jakosci,
— kontrole prawidtowosci i doktadno$ci wykonania.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Jednostka obmiarowa - 1m2 (metr kwadratowy) wykonanego sufitu systemowego, obudowy lub Sciany.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6ét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
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Przy wykonywaniu robét montazowych konieczny jest systematyczny nadzér techniczny prowadzony
przez Wykonawce, a takze Nadzor Inwestorski i Autorski. W czasie wykonywania robot konieczne jest
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami, w ktérym powinny by¢ wpisane
wszystkie spostrzezenia dotyczace konstrukcji rusztu metalowego oraz wypetnienia z piyt.

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Sprawdzeniu podlega:

zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng

— rodzaj zastosowanych materiatow

— przygotowanie podtoza

— prawidtowo$¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach oraz obrzezach
— wichrowato$¢ powierzchni

Powierzchnie suchych tynkéw i sufitow systemowych powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome
lub o kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi suchych tynkdw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz
taty dt. okoto 2,0m Prze$wit pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany
z doktadno$cig do 0,5mm.

8.1. Odbior materiatow.

Odbiér materiatdw powinien by¢ dokonany przed ich wbudowaniem. Odbiér materiatéw powinien
obejmowaé sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm
przedmiotowych lub  $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Sprawdzenie
materiatow nalezy przy odbiorze robdt zakonczonych przeprowadzi¢ posrednio na podstawie
zapiséw w Dzienniku Budowy i zaswiadczen (atestéw) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatow z dokumentacjg techniczng oraz wtasciwymi normami.

8.2. Odbiér techniczny rohét.

W czasie wykonywania rob6t nalezy przeprowadza¢ ich cze$ciowy odbidr, ktory powinien objaé
nastepujace zagadnienia:

— sprawdzanie liniowo$ci montazu piyt,

— sprawdzanie doktadnosci wykonania obrébek krawedzi piyt,

— sprawdzanie wypoziomowania sufitu oraz pionowo$ci scian,

— sprawdzanie szerokosci szczeliny pomiedzy ptytami
Po zakonczeniu prac sporzadzony zostanie protokét odbioru koricowego.
Dokumenty, ktére wykonawca powinien przedstawic¢ przy odbiorze robét:

— zatwierdzong dokumentacje techniczng,

— oznaczenia CE,

— $wiadectwo pochodzenia materiatu.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym
e Harmonogramem Robot
o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.
e Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:
» PN-72/B-10122 - Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze?!.
» PN-B-79405:1997/Ap1:1999 — Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych22,

e PN-B-02862:1993/Az1:1999 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw - Metoda badania
niepalno$ci materiatow budowlanych23

» PN-EN 13501-1+A1:2010 - Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynku.
Cz.1 Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien.

» PN-EN 13964:2014-05 - Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

21 Norma wycofana bez zastapienia
2 Norma wycofana bez zastapienia
2 Norma wycofana bez zastapienia
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SST-14 - ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

a) Oczyszczenie i przygotowanie powierzchni do malowania;
b) Dwukrotne malowanie farbami $cian i sufitow;
c) Zabezpieczenia antykorozyjne stali.
Szczegotowy zakres prac dla kazdego z obiektéw - wg Dokumentaciji Projektowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe, uzyte W niniejsze; specyfikaciji, sq zgodne
z obowigzujacymi normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 - ,0gdlna
Specyfikacja Techniczna”.

Okreslenia dodatkowe:
farba — ptynna lub pétptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetiaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkéw pomocniczych.

podioze malarskie — powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtoze, decydujgca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t, ich zgodno$¢ z Dokumentacjq
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i urzadzern podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.
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Do malowania i przygotowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych;
farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81901:2002

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

»  zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych rozciefczalnych
wodg;

* mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek
do zarobienia wodg;

* mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozciericzania woda, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002.

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

Zestawy malarskie oraz kolorystyka wg Dokumentacji Projektowe.

Materialy pomocnicze:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany,
inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

preparaty gruntujace do podtozy zmniejszajace chtonno$¢ i zwiekszajace przyczepnosc;
srodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

$rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,

kity i masy szpachlowe do naprawy podfoza.

woda wg PN-EN 1008

Wszystkie ww. materialy musza mieC wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Zabezpieczenia antykorozyjne stali - zestaw malarski oraz wymagania wg Dokumentacji
Projektowej.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdIna Specyfikacja Techniczna”.
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Do wykonywania robot nalezy stosowac:
— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii
sktadnikdéw farb,

— natryskowe agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Bezwzglednie nalezy chroni¢ farbe przez dziataniem czynnikow zewnetrznych — gtéwnie chronié przed
mrozem!

Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami. Farby nalezy przewozi¢ w warunkach dodatnich temperatur. Liczba Srodkow
transportu nalezy dostosowac tak, aby zapewni¢ prowadzenie robo6t zgodnie z ich technologig oraz
zasadag ciggtosci frontu robot.

Przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem
warunkoéw atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami Umowy.

5.2.  Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakonczy¢ roboty
budowlane stanu surowego. Powierzchnie malowane powinny by¢ doktadnie oczyszczone.

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
— podczas opadow atmosferycznych (w przypadku rob6t na zewnatrz budynku)

— w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat
spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podioza nie byta
wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Przed aplikacjg farby nalezy doktadnie wymieszaé zawarto$¢ pojemnika za pomocg wiertarki
z mieszadtem przez okres okoto 2 minut.
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Drugie malowanie mozna wykonywac po:
— wykonaniu tzw. biatego montazu,

— utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych)
z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow.

5.3.  Wykonanie rob6t malarskich

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.2.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg Producenta farb zawierajacq informacje
wymienione na etykiecie opakowania lub w karcie produktu.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrodet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru.

Elementy, ktore w czasie rob6t malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic.

Farby mozna naklada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé¢ malowanie
zgodnie z zaleceniami producenta (zgodnie z zapisami w kartach technicznych producentéw).

5.4. Wymagania dotyczace powtok malarskich
Powloki z farb powinny by¢:

— niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

— aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

— Jjednolitej barwy, roéwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta
i Dokumentacjg Projektowa,

— bez uszkodzen, przeswitow podtoza, Sladdw pedzla,
— bez zluszczen, odstawania od podioza oraz widocznych taczen i poprawek,
— bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.

Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na spoiwach zywicznych
rozciefczalnych woda powinny by¢:

— odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
— bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i Sladow pedzla,

— zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowg w zakresie barwy i potysku.
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Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajacg rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Przy
jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe prze$wity podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

spekan,
tuszczenia sig powtok,

odstawania powtok od podtoza.

Powtoki z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w postaci suchych mieszanek
oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych powinny:

rownomiernie pokrywac podtoza, bez prze$witow, plam i odpryskow,

nie $cieraC sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

nie mie¢ Sladéw pedzla,

w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

by¢ odporne na zmywanie wodq (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw
modyfikujacych),

nie mie¢ przykrego zapachu.
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Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm?,

chropowato$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
odchylenia do 2mm na 1m oraz do 3mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

$lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5. Zabezpieczenia antykorozyjne stali

Zabezpieczenia antykorozyjne stali realizowa¢ w oparciu o system okre$lony w Dokumentacii
Projektowej, z uwzglednieniem nastepujgcych norm:

PN-EN ISO 12944-1+8 - Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 1-8
PN-EN ISO 16276-1:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocy

ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymato$ci na
odrywanie) powltoki - Cze$¢ 1: Badanie metodg odrywania
PN-EN ISO 16276-2:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg

ochronnych systemow malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie met. siatki nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X
PN-EN ISO 2808:2008 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8501-2:2011 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni
PN-EN ISO 8501-4:2008 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 4: Stany wyjSciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem.

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6t podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

6.1.

Badania w czasie wykonywania robét

Badania przed przystapieniem do robét malarskich
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Przed przystapieniem do robdét malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatow,
ktére bedg wykorzystywane do wykonywania robét.
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Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych
terminach:
— dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

— dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolq powinny by¢ objete w przypadku:
muréw ceglanych i kamiennych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadno$é¢
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw
i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotno$¢ muru,

— podtozy betonowych - zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podioza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

— tynkéw zwyklych i pocienionych - zgodno$¢ z projektem, réwno$¢ i wyglad powierzchni
z uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno$¢ tynku,

— podiozy z drewna - wilgotno$¢, stan podioza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane
naprawy i uzupetnienia,

— plyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych - wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

— elementow metalowych - czysto$¢ powierzchni.
Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkdw nalezy sprawdzaé metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtos$ci okoto 1m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czystq reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3s.

Wilgotno$¢ podiozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okre$li¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z nastepujacymi wymaganiami:

| Lp. | Rodzaj farby | Najwigksza wilgotnos¢ |
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podtoza w % masy

1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg 4

2 | Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w 6
postaci suchych mieszanek rozciericzalnych woda lub w postaci ciektej

4 | Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do Dziennika Budowy
| zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom oraz aprobatom
technicznym.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub

jednostkowego zastosowania wyrobéw uzywanych w robotach malarskich,

terminy przydatno$ci do uzycia podane na opakowaniach,

wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng
w kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktorych:

wida¢ skoagulowane spoiwo,

widac nieroztarte pigmenty,

wida¢ grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
widac kozuch,

widac $lady plesni,

widac trwaty, niedajacy sie wymieszac osad,

wida¢ nadmierne, utrzymujace sie spienienie,

widac¢ obce wtracenia,

wyczuwa si¢ zapach gnilny,

W przypadku farb w postaci suchych mieszanek niedopuszczalne jest stosowanie materiatow, w ktérych
wystepuja;

$lady ple$ni,
zbrylenia,

obce wytracenia,
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— zapach gnilny.
Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajag na sprawdzaniu zgodnoSci wykonywanych robot malarskich
z dokumentacjg projektowg, SST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnoSci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i naktadania
powtok malarskich.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegdéino$ci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowg, SST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w Dokumentacji Powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne mogq by¢ wyniki badarn dokonanych przed
przystapieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od
zakonczenia ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuije:
— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
— sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
— sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,
— sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robét:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym
z odlegtosci okoto 0,5m,

— sprawdzenie zgodnosSci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy
| potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

— sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity Slady farby,

— sprawdzenie przyczepno$ci powtoki:
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* na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych - przez wykonanie skalpelem siatki
nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdq strone a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg,
jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych - metodgq opisang w normie
PN-EN ISO 2409,

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomocg
migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na
szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowa barwe i nie powstang prze$wity podtoza.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robdét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

Powierzchnige malowania oblicza sie w m? (metrach kwadratowych) w rozwinieciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc niemalowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2.

W szczegolno$ci mozna przyja¢ zasady obmiaru podane w katalogach okre$lajacych jednostkowe
nakfady rzeczowe dla robot malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczegdtowych do rozdz.
15 KNR. 2-02 lub do rozdz. 14 KNNR 2.

Cena jednostkowa obejmuje m2? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy.

W przypadku wystgpienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robot.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru rob6ot podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu - odbior podtozy

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetienie ubytkdw zaprawa do robét
tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
w pkt. 5.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robdét

dokonuje sie dla zakresu okreslonego w Dokumentach Umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robo6t. Celem odbioru czeSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek

Strona | 161



w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robot jest
dokonywany przez Inspektora Nadzoru w obecnosci Kierownika Budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduije.

8.3. Odbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6ot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z Dokumentacjg Projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza
komisja powotana przez Zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentow, wynikéw badan
oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ Umowa.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przeditozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w niniejszej SST oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki
i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci powtoki
malarskiej Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohncowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robo6t malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohncowego pomiedzy
Zamawiajacym a Wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancii jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na
podstawie oceny wizualnej powlok malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego
Zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
malarskich.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ptatnos¢ nalezy  przyjmowa¢ zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobét,  w oparciu
o wyniki pomiardéw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.
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10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

e SIWZ opracowany przez Inwestora

e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym

e Harmonogramem Robot

o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.

e Aprobaty techniczne

»  Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom | czes¢ 4) Arkady.
Warszawa 1990 r.

e Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty
wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

Przepisy i Normy:

e PN-C-81901:2002 - Farby olejne i alkidowe

e PN-C-81902:1997 - Farby poliestrowe modyfikowane wodorozcieficzalne do gruntowania, do
wielostrumieniowego polewania

o PN-C-81903:2002 - Farby poliwinylowe

» PN-C-81904:2001 - Farby alkidowe styrenowane do gruntowania

» PN-C-81906:2003 - Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania

e PN-C-81907:2003 - Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe

e PN-C-81910:2002 - Farby chlorokauczukowe

» PN-C-81911:1997 - Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

e PN-C-81912:1997 - Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikéw

e PN-C-81913:1998 - Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow

e PN-C-81914:2002 - Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

e PN-C-81916:2001 - Farby epoksydowe grubopowtokowe
e PN-C-81917:2001 - Farby epoksydowe do gruntowania do czasowej ochrony

e PN-C-81918:2002 - Farby i emalie termoodporne

» PN-C-81919:2002 - Farby krzemianowo-cynkowe

e PN-C-81920:2002 - Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane
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PN-C-81921:2004 - Farby akrylowe rozpuszczalnikowe

PN-C-81922:2004 - Lakier poliuretanowy jednosktadnikowy

PN-C-81923:2004 - Lakiery epoksydowe

PN-C-81930:1997 - Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata

PN-C-81931:1997 - Emalie epoksydowe biate do zbiornikdw na produkty spozywcze
PN-C-81932:1997 - Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-C-81935:2001 - Emalie poliuretanowe

PN-C-81950:1997 - Rozcienczalniki do ftalowych wyrobow lakierowych do celéw specjalnych

PN-C-81951:1997 - Rozcienczalniki do wyrobdw celulozowych

PN-C-81952:1997 - Rozcienczalniki do wyrobdw lakierowych do celdéw specjalnych

PN-C-81953:1997 - Rozcienczalnik do wyrobéw poliwinylowych i chlorokauczukowych
ogbInego stosowania

PN-EN ISO 2808:2008 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 8501-1+4 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

PN-EN ISO 8503-1+5 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po
obrébce strumieniowo-$ciernej

PN-EN ISO 8504-1+3 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Metody przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 11124-1+4 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow.

PN-EN ISO 11125-1+7 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Metody badarn metalowych Scierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-Scierne;.

PN-EN ISO 11126-1+10 (seria norm) - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw - Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej.

PN-EN ISO 11127-1+7 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow - Metody badan niemetalowych scierniw stosowanych w obrobce
strumieniowo-Scierne;.

PN-EN ISO 12944-1+-8 (seria norm) — Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1-8

PN-EN ISO 16276-1:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocg
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji’kohezji (wytrzymato$ci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 1: Badanie metodg odrywania

PN-EN ISO 16276-2:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomocy
ochronnych systemow malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezjilkohezji (wytrzymatosci na
odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie met. siatki nacie¢ i metodg naciecia w ksztatcie X
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PN-EN 1SO 8501-1:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych
po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

PN-EN ISO 8501-2:2011 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Stopnie
przygotowania wczes$niej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu
tych powtok

PN-EN 1SO 8501-3:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, ostrych krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni
PN-EN ISO 8501-4:2008 - Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosSci powierzchni - Cze$¢ 4: Stany wyjSciowe
powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem
strumieniem wody pod wysokim ci$nieniem.

PN-EN ISO 8502-1+12 (seria norm) - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni.

PN-EN 1SO 16927:2014-03 - Farby i lakiery - Badanie zdolnosci do nakfadania kolejnych
powtok i zdolnoSci do przemalowania.

PN-EN 771 (seria norm) - Wymagania dotyczace elementéw murowych

PN-EN 772 (seria norm) - Metody badan elementéw murowych

PN-EN 1008:2004 — Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek. badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu. w tym wody odzyskanej z proceséw produkcii
betonu.

PN-62/C-81502 - Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan24.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

24

Norma wycofana bez bezpo$redniego zastapienia
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SST-15 - RUSZTOWANIA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sq standardy techniczne
| wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych, zwigzanych z inwestycjg pn. "Kompleks
Oswiatowo — Sportowo — Rekreacyjny — Etap 3: Basen".

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3 niniejszego opracowania.

1.3. Zakres robot

Zakres niniejszych rob6t obejmuje montaz oraz demontaz rusztowan systemowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia  podstawowe, uzyte wniniejszej specyfikacj, s zgodne z obowigzujacymi
normami przedmiotowymi oraz okresleniami zawartymi w ST-00 — ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Rusztowania iruchome podesty robocze powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg
producenta albo projektem indywidualnym.

2. MATERIALY | URZADZENIA
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow i urzadzen podanow ST-00 - ,0gdlna Specyfikacja
Techniczna’.

Rusztowania systemowe powinny by¢ montowane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, z elementéw
poddanych przez Producenta badaniom na zgodnos¢ z wymaganiami konstrukcyjnymi i materiatowymi,
okreslonymi w kryteriach oceny wyrobéw pod wzgledem bezpieczenstwa.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 — ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

Montaz rusztowan, ich eksploatacja idemontaz powinny by¢ wykonywane zgodnie z instrukcjg
producenta albo projektem indywidualnym.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Ogdlne wymagania dotyczace transportu i sktadowania podanow ST-00 - ,Ogdlna Specyfikacja
Techniczna”.

Transport, roztadunek izatadunek na S$rodkitransportowe elementow rusztowan powinny by¢
wykonywane zgodnie z instrukcjg producenta.
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Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogoblne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami obowigzujacych norm
przedmiotowych i przepiséw oraz postanowieniami umowy.

Osoby  zatrudnione przy montazu idemontazu rusztowan oraz monterzy  ruchomych
podestow roboczych powinni posiada¢ wymagane uprawnienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczace kontroli jako$ci rob6ét podano w ST-00 - “Ogdina Specyfikacja
Techniczna".

Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez Kierownika Budowy lub
uprawniong osobe.

Na rusztowaniu lub ruchomym podescie roboczym powinna by¢ umieszczona tablica okreslajaca:

a) Wykonawce montazu rusztowania z podaniem imienia oraz nazwiska albo nazwy oraz numeru
telefonu;

b) dopuszczalne obcigzenie pomostdw i konstrukcji rusztowania lub ruchomego podestu
roboczego.

Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny posiadac:

c) pomost o powierzchniroboczej wystarczajacej dla oséb wykonujgcych roboty oraz do
sktadowania narzedzi i niezbednej ilo$ci materiatow,

d) stabilng konstrukcje dostosowang do przeniesienia obcigzen,

e) zapewni¢ bezpieczng komunikacje i swobodny dostep do stanowisk pracy,

f) posiadac porecz ochronng, o ktérej mowa w §15 ust.2 Dz. U. nr 47 poz. 401 z 2003,
g) posiadac piony komunikacyjne.

Odlegtos¢ najbardziej oddalonego stanowiska pracy od pionu komunikacyjnego rusztowania nie
powinna by¢ wieksza niz 20 m, a miedzy pionami nie wieksza niz 40 m.

Liczbe i rozmieszczenie zakotwien rusztowania oraz wielkos¢ sity kotwigcej nalezy okre$li¢ w projekcie
rusztowania lub dokumentacji producenta.

Sktadowa pozioma jednego zamocowania nie powinna by¢ mniejsza niz 2.5 kN.

Konstrukcja rusztowania nie powinna wystawa¢ poza najwyzej potozong linie kotew wiecej niz 3 m,
a pomost roboczy umieszcza sie nie wyzej niz 1.5m ponad tg linie.

W przypadku odsunigcia rusztowania od Sciany ponad 0.2m, nalezy stosowa¢ balustrady od strony tej
Sciany.

7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace obmiaru robét podanow ST-00 - “Ogolna Specyfikacja
Techniczna".
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Jednostka obmiarowa - 1m2 (metr kwadratowy) powierzchni zarusztowanej $ciany.

W przypadku wystapienia prac niesklasyfikowanych powyzej, jednostki obmiaru nalezy przyja¢ zgodne
z Przedmiarem Robét.

8. ODBIORY ROBOT
Ogdlne zasady iwymagania dotyczace odbioru robét podanow ST-00 - “Ogdlna Specyfikacja
Techniczna".

Odbiér rusztowania potwierdza sie wpisem w Dzienniku Budowy lub w Protokole Odbioru technicznego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace ptatno$ci podano w ST-00 - ,0gdina Specyfikacja Techniczna®.

Ptatno§¢  nalezy  przyjmowaé zgodnie  zobmiarem ioceng jakoScirobot,  w oparciu
o wyniki pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY | PRZEPISY ZWIAZANE
Dokumenty:

»  SIWZ opracowany przez Inwestora
» Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajacym
e Harmonogramem Robot
o Zatwierdzona przez Zamawiajacego Dokumentacja Wykonawcza dla w/w zadania.
* Normy.
e Aprobaty techniczne
Przepisy i Normy:

e Dz. U. nr47 poz. 401 - Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych

e PN-M-47900-1:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze - Okre$lenia, podziat i gtowne
parametry

e PN-M-47900-2:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania stojakowe z rur

e PN-M-47900-3:1996 - Rusztowania stojgce metalowe robocze - Rusztowania ramowe

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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