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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacjchtecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioriécian dziatowych szkieletowych wykonywanych w ramacbjektu pn.:
Wykonanie odrebnego wegcia do wydzielonego lokalu mieszkalnego nr 2a znajhcego s¢ na parterze
budynku wraz z przebudowg lokalu
ul. Kopernika 4, 58-310 Szczawno-Zdrgj

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument pod Zamowienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

1.3. Zakres robot obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejimuykonanie:
- $ciany dzialowe] szkieletowej na ruszcie metalowymoktadzirn z plyt GKB i
wypetnieniem weta mineralry
do ktérych wykonania zostatyzyte materialy odpowiadage wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej SS® ggodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa buaoggo.

Roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z piytvszystkie prace budowlane zwane

z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumejigcojektows,

Konstrukcja — upordkowany zespot patzonych cesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywioi,

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jaékavykonania robét, ich zgod&éz dokumentagj
projektows, ekspertyz ogledzin piondw kominowych i poleceniami Inspektora Radi. Ogolne
wymagania dotycgce robét podano w ST-0.0.

Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowigdavymaganiom okrdonych w normie PN-EN
520+A1:2012.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyaze materiatow podano w ogolnej specyfikacji techne ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot
Ptyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm.
Konstrukcja (elementy suchej zabudowy), podstawmateriaty:
- profile stalowe zimnogte z blachy stalowej ocynkowanej,
- akcesoria stalowe dadzenia profili z podieem i medzy sol;:
- faczniki wzdtwne,
- uchwyty bezpérednie diugie,
- uchwyty bezpérednie krotkie,
- koftki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montau,
- kotki wstrzeliwane.
- inne akcesoria stosowane do wykonania systeméheszabudowy:
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- tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna 2Dkma szklanego,
perforowana papierowa — do wzmacniania spoingday pltytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin natnych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grdbo 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny
mineralnej do 10 mm- do uszczelnianiagpag konstrukcji ze stropem dcianami
bocznymi.

Wkrety:

Do mocowania piyt gipsowo-kartonowych do ksztattd@w nasnych, hczenia

ksztaltownikbw mgdzy sola oraz mocowania profili w uchwytach powinny ¢oy

stosowane - wkity stalowe, blachowkty samowiergce.
Masa szpachlowa:

Do wykonywania paiczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin nargch i

obwodowych powinny hy stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do

spoinowania. Do k@cowego szpachlowania ptyt powinna ¢bystosowana masa

szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powieémghgo. Warunki stosowania

mas szpachlowych okilaja instrukcje Producentéw dla poszczegolinych wyrobow.
Wypetnienie: wetna mineralna.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w ST-0.0.

Do wykonania robot ddacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stoséwaprawny
technicznie sprg zgodny z wymaganiami producenta dlkoeego materialu budowlanego.
Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spgtui, ktOry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakésrodowisko wykonywanych robat.

Na zadanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzorue&aolokumentoéw potwierdzagych
dopuszczenie spgtu do wytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyaze srodkéw transportowych podano w ST-0.0.

Materiaty powinny by przewaone odpowiednimiérodkami transportuzeby unikraé trwatych
uszkodzé zgodnie z przepisami BHP. Sktadowanie wg zalgreducenta.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

5.1. Montaz
Montaz $cianki z ptyt gipsowo-kartonowych na profilach CW
W zaleznoéci od wysokdci pomieszczenia natg dobra odpowiedni wymiar profilu.

Zestawienie wysolkgi scian i grubdci profili.

Wysokosé TYP kongtrukcji
przedscianki

CW (C) 50
3m TW (TU) 50

CW (C) 75
4 m UW (U) 75

CW (C) 100
Sm TUW (U) 100
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Ze wzgkdu na to,ze maksymalne diugoi handlowe profili wynosz 4 m, przy wyszych
obudowach zachodzi konieczidaczenia profili na diugeci np. na zaktadk Dlugas¢ zaktadu
dla profilu CW (C) 100 wynosi 1,0m, dla profilu C@) 75 wynosi 0,75m. Natomiast 0,50 m dla
profilu CW (C) 50.Wcianach o wysokai do 30 cm nie wolno stosowaorofili taczonych na
diugcsci.

Profile UW montuje si oklejapc je wczéniej taéma uszczelniajca.

Profile CW (C) produkowanesv dtugcciach zblzonych do najogciej spotykanej wysokiai
pomieszcze jednak zazwyczaj i tak konieczne jest ich skragabBiokonuje si tego ecznymi
nozycami do blachy. Jest zasade diugac¢ profilu CW (C) powinna by o ok. 10 mm mniejsza
od wysokdci pomieszczenia. Uwaga, nie naléaczyc trwale profili CW z UW.

Montaz izolacji

Welrne mineralra montowa pomidzy profilami. Wetna powinna wypetrigzczelnie przestrae
miedzy profilami. Niedoktadne uienie welny mineralnej powoduje obiahie skuteczriwi
izolaciji.

Montaz ptyt
Na oktadziny obudowy stosowatyty gipsowo-kartonowe zwykie o grudm 12,5 mm.

Montujac ptyty GK ustawia je dtugdcia w kierunku pionowym tak, abyegjaty od podtogi do
sufitu. Przy obudowie z profili CD 60 piyty przyaat tylko do profili CD 60, nie naley
przykrecat ptyt do profili poziomych (UD 30). Plyt nie naig stawi& bezpdrednio na podizu.
Nalezy pozostawd szczelir ok. 10 mm.

Spoinowanie piyt i prace wykeozeniowe

Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi¢bgczyszczona z kurzu i pylu gipsowego. Ze
wzgledu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub ugipspachlowego wykoka
spoinowanie z tana zbrojca oraz bez tany zbropcej. W obydwu przypadkach przy pierwszym
szpachlowaniu masszpachlow rozprowadzi poprzecznie do linii styku piyt, wciskgj ja jak
najgkbiej i szczelnie wypetniag cah szczelir. Nastpnie wygtadzt masg szpachlow wzdiuz
calej spoiny.

Do spoinowania kragdzi sptaszczonych fabrycznieywac sic tasmy zbropceyj:

- papierowej,

- samoprzylepnej siateczkowej z widkna szklanego,

- z widkna szklanego (z fizeliny).

Na pohkczeniach pionowych, dla ptyt GK o kradzi sptaszczonej (NS, PRO, KS i KPOS), mog
by¢ zastosowane wszystkie typysta spoinowych. Tama spoinowa samoprzylepna ("siatka")
wklejana na krawdziach hczonych piyt GK bezpwednio na karton w plytach GK o
krawedziach typu NS i PRO oraz na @t uprzednio konstrukcypnmas szpachlow ("na
mokry gips") dla krawdzi typu NS, PRO, KS i KPOS. 3y ,fizelinowe” lub papierowe
powinny by wklejone na paiczeniach na ,mokry gips".

Pokczenia pionowe (na obionych krawdziach fabrycznych) mdzy ptytami GK o krawdzi
potokragte] sptaszczonej (KPOS) moa szpachlow@abez uwycia t&dmy spoinowej w sytuacji
zastosowania specjalnie przeznaczonej do tegdoelsirukcyjnej masy szpachlowej.
Szpachlowanie patzer poziomych mgdzy ptytami GK, tj. krawdzi "cigtych” powinno by
wykonywane z zastosowaniengiaspoinowych typu "fizelinowego” lub papierowej wjdnych
na "mokry gips".

Szpachlowanie paetzen pionowych i poziomych mdzy ptytami GK z zastosowaniemstay
spoinowej wklejanej na uprzednio aéma konstrukcyjm mas szpachlow ("na mokry gips")
wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrulicyjrass szpachlow, ktére ma na celu
"przykrycie" t&my spoinowej masszpachlow.
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Spoiny nie mog by¢ widoczne (wypukie, wkiste) po pomalowaniu.

Przygotowanie kragdzi cietych

Krawedzie ,ostro cgte” nie obtazone kartonem naky spoinowa wieloetapowo. Przy
spoinowaniu takich kragdzi nalery wykona nastpujace czynnéci:

- sfazow& nazem monterskim, tarnikiem lub specjalnym strugiemmvkidz ptyty pod ktem 22,5
stopnia na ghbokas¢ 50-75% grubgci piyty,

- zwilzy¢ woda widoczny rdzé gipsowy,

- wypeini systemow mag szpachlow powstaly pomgdzy fazowanymi krawdziami tréjkat i
wklei¢ rownoczénie tame papierovd, ale tak, aby jak najmniej wystawata ponad ptagzez
taczonych piyt,

- po zwhzaniu pierwszego wypetnienia najenalayé nastpna warstwe systemowej masy
szpachlowej przeznaczonej do ostatecznego szpamhiaw Szerok& rozprowadzania tej
warstwy wynosi ok. 60 cm (po 30 cm od osi spoiny),

- po zwazaniu lub wyschriciu poprzedniej warstwy, w celu uzyskania maksymeatftadkiej
powierzchni mana dodatkowo wyréwriai wygtadzic spoire poprzez szlifowanie papierem
sciernym.

Obrobka naray.

Do zbrojenia spoin w natach wewtrznych wykorzystéatasme papierow.

Ma ona wzdtine przettoczenia unmibwiajace tatwe zagicie. Proces szpachlowania jest
podobny jak dla kraedzi cictych.

Szpachlowanie na#y zewretrznych wykona si¢ z wykorzystaniem aluminiowych namakow
perforowanych lub specjalnych papierowych z wkiasitalows (typu Alux). Naranik powinien
by¢ wklejony za pomag masy szpachlowej a nie zamocowany np. za panEszywek
tapicerskich.

Etapy montau naragnikow ochronnych:

- 0czyci¢ cicte krawedzie piyt z pytu, (gruntowanie nie jest konieczne),

- nanig¢ mag szpachlow na narae,

- wcismé i ustawt (wypoziomowa) naraznik na narau sciany (przyklet),

- wyrowna wycisnigta mag i uzupeiné tak, by caly narenik pokryt mas szpachlow po obu
stronach,

- po wyschrgciu uzupetnt miejsca skurczu maszpachlow, zaszpachlowana dtugéci 30 cm
w celu uzyskania jednolitej ptaszczyzny,

- w przypadku naramikéw typu Alux wtopt metalem ddciany.

Szpachlowanie miejsc zamocowania

Przed rozpocgiem szpachlowania natg sprawdzté czy wkrty nie wystay z ptyt. Prawidtowo
wkrecony wkiet powinien by zagkbiony na ok. 0,5 mm do 1 mm - nie przeryyzakartonu

wokot tebka. Wkety szpachluje siw dwoch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu spoi
przy szpachlowaniu kmowym mas finiszowa. Szpachlowanie wktéw przeprowadza siprzy

szpachlowaniu spoin.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Wymagana jak& materialtow powinno hiypotwierdzona przez producenta przegxdadczenie
o jakasci lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym
dokumentem.

Nie dopuszcza eistosowania do robot materiatow, ktorych $eisvosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym.
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Czestotliwos¢ oraz zakres badaptyt gipsowo-kartonowych powinna byzgodna z PN-EN
520+A1:2012. W szczegolia powinna by oceniana:

- rownas¢ powierzchni piyt,

- naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodag

- wymiary piyt (zgodne z tolerarwj

- wilgotnos¢ i naskkliwosé,

- obcihzenie na zginanie niszgze lub uggcia piyt.

Stosowa zasady kontroli wg ST-0.0.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyce obmiaru robot podano wT-0.0.

Obmiar robot okréa ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
Jednostk obmiarowy dla ptyt gipsowych i izolacji jest m2.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegaj odbiorowi wg zasad:

- odbior materiatéw i rob6t powinien obejmofvagodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatdow z wystawionymi &es wytworcy.
W przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z z&wiadczeniem o jaki@i wystawionym
przez producenta - powiniendgn zbadany laboratoryjnie.

- nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdw, ktérych égisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnd¢ z dokumentagjtechnicza,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podia,

- prawidtowa¢ zamontowania piyt i ich wykiazenia na stykach, namach i obrzeach,
- wichrowat@¢ powierzchni.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru ok ITB

Instrukcje wycia, montau i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Instrukcja montau wybranego producenta piyt g-k

PN-EN 520+A1:2012 - Piyty gipsowo-kartonowe -- Défje, wymagania i metody bafla
PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstiiuketalowe] do stosowania z ptytami
gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i meyduada



