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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacjchtecznej § wymagania dotycxe
wykonania i odbioru przygotowania i moatezbrojenia wykonywanych w ramach projektu pn.:
Wykonanie odrebnego wegcia do wydzielonego lokalu mieszkalnego nr 2a znajhcego s¢ na parterze
budynku wraz z przebudowg lokalu
ul. Kopernika 4, 58-310 Szczawno-Zdrgj

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument pod Zamowienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukcji gbteednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewn, ze podstawowe wymaganigda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie fl@iadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki blaiosy.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i
majce na celu wykonanie rob6t zwanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montaem zbrojenia,

— kontroh jakasci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo zyte w niniejszej specyfikacji technicznej SS& ggodne z
obowiazujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa buaoggo.

Prety stalowe wiotkie - mty stalowe o przekroju kotowymebrowane arednicy do 40 mm
Zbrojenie niespyzajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadeajdo niej naprzen w
Sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kavykonania robot, ich zgod&dz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami ltyniera. Ogolne wymagania dotyce robét podano w ST-0.0.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyaze materiatdw podano w ogolnej specyfikacji techne ST-0.0.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Stal zbrojeniowa

Podstawowym gatunkiem stali stosowanej do wykonahrajenia nénego i rozdzielczego jest
stal klasy A-Ill i A-O.

Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknigé, pecherzy i naderwa

Na powierzchni czotowej ptow niedopuszczalne as pozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
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Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskiawalcowania, wtcenia niemetaliczne,
wzery, wypukiaci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd s3 dopuszczalne:

— jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowkteiow gtadkich,

— jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcowki i @tow zebrowanych @drednicy nominalnej do 25
mm, z& 0,7 mm dla pgtow o wickszychsrednicach.

Odbidr stali na budowie

Odbior stali na budowie powinien dylokonany na podstawie atestu, w ktéry powinief by

zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra

— znak wytworcy,

- srednie nominalr,

— gatunek stali,

— numer wyrobu lub partii,

— znak obrobki cieplnej.

Cechowanie wizek i kiegdw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki

dla kazdej wiazki czy kregu.

Wyglqd zewretrzny prtdéw zbrojeniowych dostarczonej partii powiniertimastpujacy:
na powierzchni ptow nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczhe

— odchytki wymiarow przekroju poprzecznegoeidw i ozebrowania powinny gimiesci¢ w
granicach okrdonych dla danej klasy stali w normachmpawowych,

— prety dostarczone w wekach nie powinny wykazywaodchylenia od linii prostej wkszego
niz5 mm na 1 m diugaei preta.

Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna Bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljgkatt z
podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

Badanie stali na budowie

Dostarczon na budow parte stali do zbrojenia konstrukcji z betonu ngleprzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku, gdy:

— nie ma zéwiadczenia jakeci (atestu),

— nasuwag sie watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie edkin
zewretrznych,

- stal gka przy geciu.

Decyzg o przekazaniu prébek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

Drut montaowy
Do montau pretow zbrojenia naley uzywat wyzarzonego drutu stalowego, tzw.azatkowego.

Podktadki dystansowe
Dopuszcza gi stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansdwyeytacznie z betonu.
Podktadki dystansowe musby¢ przymocowane do prow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyaeze sprztu podano w ST-0.0.

Sprzt uzywany przy przygotowaniu i momnta zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien speldiawymagania obowzujace w budownictwie ogélnym. W
szczegolnéci wszystkie rodzaje spetu, jak: getarki, prasciarki, zgrzewarki, spawarki powinny
by¢ sprawne oraz posiadldabryczr gwaranct i instrukcg obstugi. Sprgt powinien spetnia
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wymagania BHP, jak przyktadowo ostonybatych i pasowych uggzen mechanicznych.
Miejsca lub elementy szczegodlnie niebezpieczneoldidugi powinny b§ specjalnie oznaczone.
Sprzt ten powinien podlegakontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budow@soby
obstugugace sprzt powinny by odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyaze srodkéw transportowych podano w ST-0.0.

Prety do zbrojenia powinny iy przewaone odpowiednimisrodkami transportu, w Sposob
zapewniajcy uniknicie trwatych odksztatde oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-0.0.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akagpprojekt organizacji i harmonogram
robot uwzgédniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe ayte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny byyprostowane.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia nafjewykona& wg projektu z réwnoczesnym
zachowaniem postanowi@ormy PN-B-03264:2002.

L aczenie pgtdw naley wykona zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002.
Skrzyzowania petow nalery wigzat drutem mekkim, spawa lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

5.2. Czyszczenie mtow

Prety przed ich ayciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyci¢ z zendry, lanych ptatkow
rdzy,

kurzu i blota. Psty zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone faolejra mazna opalé lampami
benzynowymi lub czici¢ preparatami rozpuszcaaymi tluszcze.

Stal naraoma na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ woda stodlka.

Stal pokryh tuszczca sie rdza i zabtocon, oczyszcza siszczotkami drucianymigeznie lub
mechanicznie 40z tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzé wymiary przekroju
poprzecznego prow.

Stal tylko zabrudzap mazna zmy strumieniem wody. Rty oblodzone odmrea sk
strumieniem cieptej wody.

Mozliwe s rowniez inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej alkmeahe przez Inspektora
nadzoru.

Prostowanie pitow

Dopuszcza giprostowanie gtow za pomog kluczy, miotkow,scianek. Dopuszczalna wielk®d
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm

Cigcie prtow zbrojeniowych

Ciecie prtow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazpast
sporadzenie w tym celu planuggia. Ckcia przeprowadzasprzy wyciu mechanicznych rigy.

Dopuszcza girowniez cigcie palnikiem acetylenowym.

Odgkcia prtow, haki

Minimalne srednice trzpieni sdywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podajestabiNr 23
normy PN-S-10042.

Na zimno na budowie nmioa wykonyw#& odgicia prtéw o srednicy d< 12 mm. Pgty o
srednicy d > 12 mm powinny kyodginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
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W miejscach zagt i zatama elementow konstrukcji, w ktérych zagiu ulegaj jednoczénie
wszystkie pgty zbrojenia rozeiganego, naley stosowa srednig zagkcia rowra co najmniej
20d.

Wewrgtrzna srednica odgicia strzemion i partdw montawych powinna spetnéawarunki
podane dla hakéw. Przy odbiorze hakow i edgiretdw nalery zwrocic szczegodla uwag; na
ich zewrgtrzna strorg. Niedopuszczalneagam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

Wymagania ogolne

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi urdovia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny
beton.

Po ul@eniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenietgw wzgkdem siebie i wzgldem
deskowania nie mm ulec zmianie. W konstrukcji mna wbudowa stal pokrysd co najwyej
nalotem nie tuszexej sk rdzy.

Nie mazna wbudowé stali zattuszczonej smarami lub innyndrodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stilira byta wystawiona na dziatanie stonej
wody.

Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wyndsco najmniej:

- 0,07 m - dla zbrojenia gtébwnego fundamentow igamdnasywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpér mawygh,

- 0,025 m - dla zbrojenia gtbwnego ram, belek, gp@iv, gzymsow,

- 0,02 m - dla strzemion ram, belek, paddw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiediysoka¢é w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkeldbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalgy taczy¢ w sposéb okrdony w dokumentaciji projektowej, przy zachowaniu
n/w warunkow:

— zbrojenie naley uktad& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

- nie naley podwieszad i mocow& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen

wytworczych i montaowych,

— monta zbrojenia z pojedynczych ¢ibw powinien by dokonywany bezpoednio w
deskowaniu,

— monta zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecagswykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego,

— zbrojenie ptyt pgtami pojedynczymi powinno IByuktadane wedlug rozstawieniacpw
oznaczonego w projekcie,

- dla zachowania wiaiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadami betonowymi lub z tworzyw sztucznych olgici rownej grubéci otulenia.
Skrzyzowania petow naley wiazat drutem wazatkowym, zgrzewa lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wizatkowy, wyzarzony osrednicy 1 mm, gywa st do kczenia pgtow o
srednicy do 12 m, prz§rednicach wgkszych naley stosowa drut osrednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow rigiéaczy¢ wszystkie skrzyowania petdw nara@nych
ze strzemionami, a pozostatyclegw — na przemian.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagania ogolne

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w ST-0.0.

Kontrola jakaci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeagodndci z dokumentagj
projektowa oraz podanymi powAej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

Przy odbiorze stali dostarczonej na budpmalery przeprowadzi nastpujace badania:

- sprawdzenie zgoddoi przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215

- sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozcigania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalgy pobra minimum 3 probki z kadego kegu lub wiazki. Probki naley pobra

Z r&znych miejsc kegu. Jakéé pretdbw naley ocené pozytywnie, jeeli wszystkie badania
odbiorcze dadgwynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obaauja nastpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prpatiiej do zbrojenia gtdbwnego nie powinno
przekracza 3%,

- liczba uszkodzonych skrzgwan na jednym pgcie nie mae przekracza 25% ogolnej ich
liczby na tym pecie,

- rGznica w rozstawie medzy prtami gldwnymi nie powinna przekracz&0,5 cm,

— rGznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczacm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostlk obmiarow jest 1 kilogram lub 1 tona. Do obliczania ralesci przyjmuje s¢
teoretyczn ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, thckm dilugas¢ pretow poszczegdllnych
srednic pomneona odpowiednio przez ich magednostkow (kg/m). Nie dolicza si stali uzytej
na zaklady przy aczeniu petow, przektadek montawych ani drutu wjzatkowego. Nie
uwzgkdnia st tez zwekszonej ilgci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonavwpoetow
o srednicach wikszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Postanowienia ogolne
Wszelkie postanowienia ogolne dotyce odbioru robot wedtug ST-0.0.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstaw odbioru robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu s.

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienbudowy o wykonaniu robo6t zgodnie z
dokumentagj projektows i SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzorukowngniu robot.

Zakres robot

Zakres robot zanikagych lub ulegajcych zakryciu okrédaja pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumedgodnd¢ z dokumentagj Roboty
uznaje st za zgodne z dokumentagrojektows, SST | wymaganiami Inspektora nadzorugje
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wszystkie pomiary i badania (z uwzdhieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 S&lyd
pozytywny wynik.

8.3. Wymagania przy odbiorze

Odbior kaxcowy odbywa si po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadrnodrienniku
budowy zakaéczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenigpd&ktora nadzoru na
rozpoczcie betonowania elementéw, ktorych zbrojenie paaliedpiorowi.

Odbior powinien polegana sprawdzeniu:

— zgodndci wykonania zbrojenia z dokumentag@rojektows,

- zgodndci z dokumentagjprojektows liczby prtow w poszczegolnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

— prawidtowdaci wykonania hakéw, ztz i diugaci zakotwie pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonoweelbetowe i spzone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji zooet, Czs¢ 1-1: Reguty ogolne i reguty
dla budynkow.



