
ST – 1.10. Ściana działowa szkieletowa 1 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

SPECYFIKACJE TECHNICZNE 
 
 
 
 

ST – 1.10. 
 

ŚCIANA DZIAŁOWA SZKIELETOWA  
 

Kategoria robót 45421000-0 
 
 
 

 



ST – 1.10. Ściana działowa szkieletowa 2 
 

1. WSTĘP 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru ścian działowych szkieletowych wykonywanych w ramach projektu pn.:  
Wykonanie odrębnego wejścia do wydzielonego lokalu mieszkalnego nr 2a znajdującego się na parterze 

budynku wraz z przebudową lokalu 
ul. Kopernika 4, 58-310 Szczawno-Zdrój 

 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zamówienie Publiczne 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objętych SST 
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmują wykonanie: 

- ściany działowej szkieletowej na ruszcie metalowym z okładziną z płyt GKB i 
wypełnieniem wełną mineralną 

do których wykonania zostały użyte materiały odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat 
technicznych. 
 
1.4. Określenia podstawowe 
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej specyfikacji technicznej SST są zgodne z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
Roboty budowlane przy wykonywaniu okładzin z płyt – wszystkie prace budowlane związane  
z wykonywaniem okładzin z płyt zgodnie z dokumentacją projektową, 
Konstrukcja – uporządkowany zespół połączonych części, zaprojektowany w celu zapewnienia 
określonego stopnia sztywności, 
 
1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, ekspertyzą oględzin pionów kominowych i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne 
wymagania dotyczące robót podano w ST-0.0. 
Płyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadać wymaganiom określonych w normie PN-EN 
520+A1:2012. 
 
2. MATERIAŁY 
2.1. Wymagania ogólne 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów podano w ogólnej specyfikacji technicznej ST-0.0. 
 
2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót 
Płyta gipsowo-kartonowa gr. 12,5 mm. 
Konstrukcja (elementy suchej zabudowy), podstawowe materiały: 

- profile stalowe zimnogięte z blachy stalowej ocynkowanej, 
- akcesoria stalowe do łączenia profili z podłożem i między sobą: 

- łączniki wzdłużne, 
- uchwyty bezpośrednie długie, 
- uchwyty bezpośrednie krótkie, 
- kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 
- kołki szybkiego montażu, 
- kołki wstrzeliwane. 

- inne akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 
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- taśmy spoinowe: z włókna szklanego, samoprzylepna z włókna szklanego, 
perforowana papierowa – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-
kartonowymi oraz spoin narożnych i obwodowych, 

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubości 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wełny 
mineralnej do 10 mm– do uszczelniania połączeń konstrukcji ze stropem i ścianami 
bocznymi. 

Wkręty: 
Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia 
kształtowników między sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być 
stosowane - wkręty stalowe, blachowkręty samowiercące. 

Masa szpachlowa: 
Do wykonywania połączeń między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin narożnych i 
obwodowych powinny być stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do 
spoinowania. Do końcowego szpachlowania płyt powinna być stosowana masa 
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania 
mas szpachlowych określają instrukcje Producentów dla poszczególnych wyrobów. 

Wypełnienie: wełna mineralna. 
 
3. SPRZĘT 
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST-0.0. 
Do wykonania robót będących przedmiotem niniejszej specyfikacji stosować sprawny 
technicznie sprzęt zgodny z wymaganiami producenta określonego materiału budowlanego. 
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość środowisko wykonywanych robót. 
Na żądanie, Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentów potwierdzających 
dopuszczenie sprzętu do użytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. 
 
4. TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych podano w ST-0.0. 
Materiały powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, żeby uniknąć trwałych 
uszkodzeń zgodnie z przepisami BHP. Składowanie wg zaleceń producenta. 
 
5. WYKONANIE ROBÓT 
Ogólne zasady wykonania robot podano w ST-0.0. 

 
5.1. Montaż  
Montaż ścianki z płyt gipsowo-kartonowych na profilach CW 
W zależności od wysokości pomieszczenia należy dobrać odpowiedni wymiar profilu.  
 
Zestawienie wysokości ścian i grubości profili. 
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Ze względu na to, że maksymalne długości handlowe profili wynoszą 4 m, przy wyższych 
obudowach zachodzi konieczność łączenia profili na długości np. na zakładkę. Długość zakładu 
dla profilu CW (C) 100 wynosi 1,0m, dla profilu CW(C) 75 wynosi 0,75m. Natomiast 0,50 m dla 
profilu CW (C) 50.Wścianach o wysokości do 30 cm nie wolno stosować profili łączonych na 
długości. 
Profile UW montuje się oklejając je wcześniej taśmą uszczelniającą. 
Profile CW (C) produkowane są w długościach zbliżonych do najczęściej spotykanej wysokości 
pomieszczeń jednak zazwyczaj i tak konieczne jest ich skracanie. Dokonuje się tego ręcznymi 
nożycami do blachy. Jest zasadą, że długość profilu CW (C) powinna być o ok. 10 mm mniejsza 
od wysokości pomieszczenia. Uwaga, nie należy łączyć trwale profili CW z UW. 
 
Montaż izolacji 
Wełnę mineralną montować pomiędzy profilami. Wełna powinna wypełniać szczelnie przestrzeń 
miedzy profilami. Niedokładne ułożenie wełny mineralnej powoduje obniżenie skuteczności 
izolacji.  
 
Montaż płyt 
Na okładziny obudowy stosować płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości 12,5 mm. 
Montując płyty GK ustawiać je długością w kierunku pionowym tak, aby sięgały od podłogi do 
sufitu. Przy obudowie z profili CD 60 płyty przykręcać tylko do profili CD 60, nie należy 
przykręcać płyt do profili poziomych (UD 30). Płyt nie należy stawiać bezpośrednio na podłożu. 
Należy pozostawić szczelinę ok. 10 mm. 
 
Spoinowanie płyt i prace wykończeniowe 
Powierzchnia pod wykonanie spoiny musi być oczyszczona z kurzu i pyłu gipsowego. Ze 
względu na rodzaj zastosowanej masy szpachlowej lub gipsu szpachlowego wykonać 
spoinowanie z taśmą zbrojącą oraz bez taśmy zbrojącej. W obydwu przypadkach przy pierwszym 
szpachlowaniu masę szpachlową rozprowadzić poprzecznie do linii styku płyt, wciskając ją jak 
najgłębiej i szczelnie wypełniając całą szczelinę. Następnie wygładzić masę szpachlową wzdłuż 
całej spoiny. 
Do spoinowania krawędzi spłaszczonych fabrycznie używać się taśmy zbrojącej: 
- papierowej, 
- samoprzylepnej siateczkowej z włókna szklanego, 
- z włókna szklanego (z fizeliny). 
Na połączeniach pionowych, dla płyt GK o krawędzi spłaszczonej (NS, PRO, KS i KPOS), mogą 
być zastosowane wszystkie typy taśm spoinowych. Taśma spoinowa samoprzylepna ("siatka") 
wklejana na krawędziach łączonych płyt GK bezpośrednio na karton w płytach GK o 
krawędziach typu NS i PRO oraz na ułożoną uprzednio konstrukcyjną masę szpachlową ("na 
mokry gips") dla krawędzi typu NS, PRO, KS i KPOS. Taśmy „fizelinowe” lub papierowe 
powinny być wklejone na połączeniach na „mokry gips". 
Połączenia pionowe (na obniżonych krawędziach fabrycznych) między płytami GK o krawędzi 
półokrągłej spłaszczonej (KPOS) można szpachlować bez użycia taśmy spoinowej w sytuacji 
zastosowania specjalnie przeznaczonej do tego celu konstrukcyjnej masy szpachlowej. 
Szpachlowanie połączeń poziomych między płytami GK, tj. krawędzi "ciętych" powinno być 
wykonywane z zastosowaniem taśm spoinowych typu "fizelinowego" lub papierowej wklejanych 
na "mokry gips". 
Szpachlowanie połączeń pionowych i poziomych między płytami GK z zastosowaniem taśmy 
spoinowej wklejanej na uprzednio ułożoną konstrukcyjną masę szpachlową ("na mokry gips") 
wymaga drugiego etapu szpachlowania konstrukcyjną masą szpachlową, które ma na celu 
"przykrycie" taśmy spoinowej masą szpachlową. 
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Spoiny nie mogą być widoczne (wypukłe, wklęsłe) po pomalowaniu. 
 
Przygotowanie krawędzi ciętych 
Krawędzie „ostro cięte” nie obłożone kartonem należy spoinować wieloetapowo. Przy 
spoinowaniu takich krawędzi należy wykonać następujące czynności: 
- sfazować nożem monterskim, tarnikiem lub specjalnym strugiem krawędź płyty pod kątem 22,5 
stopnia na głębokość 50-75% grubości płyty, 
- zwilżyć wodą widoczny rdzeń gipsowy, 
- wypełnić systemową masą szpachlową powstały pomiędzy fazowanymi krawędziami trójkąt i 
wkleić równocześnie taśmę papierową, ale tak, aby jak najmniej wystawała ponad płaszczyznę 
łączonych płyt, 
- po związaniu pierwszego wypełnienia należy nałożyć następną warstwę systemowej masy 
szpachlowej przeznaczonej do ostatecznego szpachlowania. Szerokość rozprowadzania tej 
warstwy wynosi ok. 60 cm (po 30 cm od osi spoiny), 
- po związaniu lub wyschnięciu poprzedniej warstwy, w celu uzyskania maksymalnie gładkiej 
powierzchni można dodatkowo wyrównać i wygładzić spoinę poprzez szlifowanie papierem 
ściernym. 
 
Obróbka naroży.  
Do zbrojenia spoin w narożach wewnętrznych wykorzystać taśmę papierową. 
Ma ona wzdłużne przetłoczenia umożliwiające łatwe zagięcie. Proces szpachlowania jest 
podobny jak dla krawędzi ciętych. 
Szpachlowanie naroży zewnętrznych wykonać się z wykorzystaniem aluminiowych narożników 
perforowanych lub specjalnych papierowych z wkładką stalową (typu Alux). Narożnik powinien 
być wklejony za pomocą masy szpachlowej a nie zamocowany np. za pomocą zszywek 
tapicerskich. 
Etapy montażu narożników ochronnych: 
- oczyścić cięte krawędzie płyt z pyłu, (gruntowanie nie jest konieczne), 
- nanieść masę szpachlową na naroże, 
- wcisnąć i ustawić (wypoziomować) narożnik na narożu ściany (przykleić), 
- wyrównać wyciśniętą masę i uzupełnić tak, by cały narożnik pokryć masą szpachlową po obu 
stronach, 
- po wyschnięciu uzupełnić miejsca skurczu masą szpachlową, zaszpachlować na długości 30 cm 
w celu uzyskania jednolitej płaszczyzny, 
- w przypadku narożników typu Alux wtopić metalem do ściany. 
 
Szpachlowanie miejsc zamocowania.  
Przed rozpoczęciem szpachlowania należy sprawdzić czy wkręty nie wystają z płyt. Prawidłowo 
wkręcony wkręt powinien być zagłębiony na ok. 0,5 mm do 1 mm - nie przerywając kartonu 
wokół łebka. Wkręty szpachluje się w dwóch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu spoin i 
przy szpachlowaniu końcowym masą finiszową. Szpachlowanie wkrętów przeprowadza się przy 
szpachlowaniu spoin. 
 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
Wymagana jakość materiałów powinno być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 
o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 
dokumentem.  
Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym.   
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Częstotliwość oraz zakres badań płyt gipsowo-kartonowych powinna być zgodna z PN-EN 
520+A1:2012. W szczególności powinna być oceniana:  
- równość powierzchni płyt,  
- narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń),  
- wymiary płyt (zgodne z tolerancją),  
- wilgotność i nasiąkliwość,  
- obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt. 
Stosować zasady kontroli wg ST–0.0. 
 
7. OBMIAR ROBÓT 
Ogólne zasady i wymagania dotyczące obmiaru robót podano w  ST–0.0. 
Obmiar robót określa ilość wykonanych robót zgodnie z postanowieniami umowy.  
Jednostką obmiarową dla płyt gipsowych i izolacji jest m2. 
 
8. ODBIÓR ROBÓT 
Roboty podlegają odbiorowi wg zasad: 
- odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz 

sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym 
przez producenta - powinien być on zbadany laboratoryjnie.  

- nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają 
wymaganiom technicznym.   

Sprawdzeniu podlega:  
- zgodność z dokumentacją techniczną,  
- rodzaj zastosowanych materiałów,  
- przygotowanie podłoża,  
- prawidłowość zamontowania płyt i ich wykończenia na stykach, narożach i obrzeżach,  
- wichrowatość powierzchni. 

 
9. PRZEPISY ZWIĄZANE 
WTWiOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robót – ITB 
Instrukcje użycia, montażu i karty techniczne stosowanych wyrobów 
Instrukcja montażu wybranego producenta płyt g-k  
PN-EN 520+A1:2012 - Płyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badań 
PN-EN 14195:2015-02 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do stosowania z płytami 
gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badań 
 
 


